DK 621.828.5 : 681 DEUTSCHE NORMEN Marz 1978

Ansatzbolzen mit Bund und Rille DIN

fur die Feinwerktechnik 58 463

Studs with rim and groove for fine mechanics

Die hier verwendeten MaBbuchstaben und ihre Indizes sind einer alilgemeinen Systematik fiir die wichtigsten Formen
von Bolzen und Buchsen der Feinwerktechnik entnommen (siehe auch Erlauterungen).
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3 Bezeichnung eines Ansatzbolzens mit Bund und Rille mit Ansatzdurchmesser d; = 2 mm,
2 fir Lange am benachbarten Teit [, * = 1 mm, Zapfenlange [, = 1,5 mmund Lange l; = 1 mm
§ aus Automatenstah! (St):
3 Bolzen DIN 58 463 -2 X 1 X 1,5 X 1 - St
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Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3

1,6) aufgenommen (Druckfehlerberichtigung). Inhalt der

Zul. Abw. fiir MaB /2 gedndert und Wert d3 = 1,5 (anstelle
Norm redaktionell iberarbeitet.

Anderung Mirz 1978:

NormenausschuB Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 58 463

dy ho| 1 1,2 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12
dy 0,6 0,8 1 1,2 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8
fow. —8,04 h10
ds no| 1,6 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 16 20
dy hi1] 0,8 0,8 1,2 1,5 1,9 2,3 3,2 4 5 6 8 10
m 3l o3 | 03 | 04 | 05 | 06 | 07 07 | 08 08 | 08 1,1 1,3
k) +0,1 0,6 0,6 0,8 1 1 1 1,2 1,2 1,4 1,6 1.8 2
z +0,1 0,2 0,3 0,4 0,6 0,8
ll l4 +8,1
0,5 0,8 0,8 0,9 1 - - - - - - - -
0,8 1,1 1,1 1,2 1,3 - - - - - - - -
1 1,3 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,7 - - - - -
1,2 1,5 1,5 1,6 1,7 1,8 1,9 1,9 2 2 - - -
1,5 1,8 1,8 1,9 2 2,1 2,2 2,2 2,3 2,3 2,3 2,6 2,8
2 2,3 2,3 2,4 2,5 2,6 2,7 2,7 2,8 2,8 2,8 3.1 3,3
2,5 2,8 2,8 29 3 3,1 3,2 3.2 33 33 33 3,6 38
3 3,3 3,3 3.4 3,5 3,6 3,7 37 3,8 3,8 3,8 4.1 4,3
4 - - 44 4,5 4,6 47 47 4,8 4,8 4.8 5,1 53
5 - - 54 | 55 5,6 5,7 57 58 5.8 58 6,1 6,3
6 - - - - 6,6 6,7 6,7 6,8 6,8 6,8 71 7,3
8 - - - - - - - 8,8 8,8 8,8 9.1 9,3
10 - - - - - - - - - 10,8 11,1 11,3
12 - - - - - - - - - 12,8 131 13,3
16 - - - - - - - - - 16,8 17,1 17,3
12 zul. Abw.
1 _ _ - - _ _ _
1,2 - - - - -
1,5 - - -
2 - _ _ _
2,5 - - - -
3 +0,1 - - - - -
3,5 - - - - - -
4 — _ _ — - —_
4,5 - - - - - - -
5 - - - - - - - -
6 - - - - - - - P
13 zul. Abw.
0,4 - - - - - - - - - -
0,6 - - - - - - - -
0,8 - - - - - - -
1 - - - - -
1,2 - - - -
1,5 - - - =
2 0 - - -
2,5 - 0.1 - - Z _
3 - - - -
4 - - - -
5 - - - - -
6 - . - _ - .
8 - - - - - - -
10 - - - - - - - -
Zwischenlangen sind moéglichst zu vermeiden. Fur Zwischenldngen gelten die zulassigen Abweichungen des nachst-
groBeren NennmaBes.
GroBen, die den durch Striche gekennzeichneten Fachern entsprechen, sind nicht genormt.
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