DK 621.887.7 : 681 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1977

Buchsen mit glattem Zapfen DIN

fur die Feinwerktechnik 58 467

Bushes for fine mechanics with plain shoulder

Die hier verwendeten MaBbuchstaben und ihre Indizes sind einer allgemeinen Systematik fiir die wichtigsten Formen
von Bolzen und Buchsen der Feinwerktechnik entnommen (siehe auch Erlduterungen).

MaBe in mm

1 Mitgeltende Normen

DIN 267 Teil 9 Schrauben, Muttern und &hnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen,
Schrauben und Muttern mit galvanischen Uberziigen

DIN-ISO 1302 Technische Zeichnungen; Angaben der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnungen
DIN 1651 Automatenstéhle; Technische Lieferbedingungen

DIN 58 465 Teil 2 Technische Lieferbedingungen fir Bolzen, Buchsen und #hnliche Teile der Feinwerktechnik;
Buchsen und Rollen

2 MasBe, Bezeichnung
Angaben der Oberflachenbeschaffenheit (R,) nach DIN-ISO 1302
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Bezeichnung einer Ansatzbuchse mit glattem Zapfen, mit Durchmesser d; = 2 mm, Ansatzlange [, = 4 mm, Zapfen-
lange I, = 1,5 mm aus einem Werkstoff mit dem Kurzzeichen St:

Buchse DIN 58 467 -2 X4 X 1,5-St

Bezeichnung einer Ansatzbuchse mit glattem Zapfen, mit Durchmesser d; = 2 mm und ISO-Toleranzfeld D 10, Ansatz-
lange [; = 4 mm, Zapfenlange [, = 1,5 mm aus einem Werkstoff mit dem Kurzzeichen St:

Buchse DIN 58 467 -2D 10 X 4 X 1,6 -St

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

) Dieser Rauheitswert gilt nur fiir Buchsen mit ISO-Toleranzfeld D 10 fiir Durchmesser d.
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3 Technische Lieferbedingungen
Nach DIN 58 465 Teil 2

4 Werkstoff

St = Automatenstahl 9SMnPb28K oder 9SMn28K nach DIN 1651 (nach Wahi des Herstellers)
Beimengungen von Wismut (Bi) oder Tellur (Te) sind zuléssig. Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

5 Ausfiihrung
blank, gratfrei

Wird Oberflachenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Teil 9 zu ergidnzen.
Warmebehandlung nach Vereinbarung.

proy| 1 [ 12 [ 15 [ 2 [25] 3 4 | 5| s 8 | 10 | 12
d zul. -0,05 -0,10 -0,15 -0,2
Abw. ) -0,10 -0,20 -0.25 -03
ds ho 2,5 2,5 4 5 6 8 10 12 14 16
ds h11 4 4 5 6 8 8 10 12 16 20 25
z +0,1 0,2 0,4 0,6
L A,
1 - - - - - - - -
1,5 - - - - -
2,5 _ _ _
4 0
-0.1
6
10
16 - - - -
I Row.
1 - - - . - - -
1,2 - - - - -
1,5 - - -
2 _ - _ -
2,5 - - - -
3 +0,1 - - - - -
3,5 - - - - - -
4 - - -— - -— -
45 : - - - - - - -
5 - - - - - - - -
6 - - - —_ - - - -

2) Bei Bestellung angeben (siehe Bezeichnungsbeispiel).

3) Die zulassigen Abweichungen gelten fiir Buchsen, die nach der Weiterverarbeitung in der Bohrung nachbearbeitet
werden. (Im Bezeichnungsbeispiel werden in diesem Fall weder ein ISO-Toleranzfeld noch die zuldssigen Abwei-
chungen angegeben.)

Zwischenlédngen sind moglichst zu vermeiden. GroBen, die den durch Striche gekennzeichneten Feldern entsprechen,

sind nicht genormt.

Erlduterungen

innerhalb des NA FuO wurde eine Reihe von Normen iiber Drehteile der Feinwerktechnik erarbeitet. Alle diese Teile (Bolzen,
Buchsen, Rollen) sind in einem gemeinsamen MaBplan fiir Teile der Feinwerktechnik integriert. Dieser MaBplan nach
DIN 58 466 gibt eine Grundiage fiir vereinfachte Konstruktionsarbeit und nimmt EinfluB auf das System Halbzeuge, Ferti-
gungs- und Prifmittel bei geringster Typenvielfalt und bei optimaler Typeniiberdeckung. Die MaBreihen der wichtigsten
FunktionsmaBe sind nach der Normzahl-Rundwertreihe R” 10 nach DIN 323 Teil 1 gestuft.

Die Vielfalt der bisher liblichen NennmaBe wurde bei der Aufsteliung der Norm sehr stark eingeengt. Trotz dieser Beschran-

kung sind durch die freigestelite Zuordnung verschiedener MaBe eine erheblich groBe Zahl von jeweils nur durch einzelne

MaBe voneinander sich unterscheidenden Buchsen genormt. Es sollte zukiinftig bei der Anwendung der Norm Uberprift

werden, ob nicht hinsichtlich der NennmaBreihen und besonders der Zuordnung Vorzugswerte festgestellt werden kénnten.

Nur so konnte das angestrebte Ziel - die Herstellung und Verwendung lagerfahiger Buchsen - erreicht werden. Zuschriften

und Vorschlage werden an die Geschaftsstelle des Normenausschusses Feinmechanik und Optik im DIN, i

7530 Pforzheim, erbeten. Wﬁ%&dﬁnents
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