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Ansatzbolzen mit Gewinde DIN
~ fiir die Feinwerktechnik 58 469

Studs with thread for fine mechanics

Die hier verwendeten MaBbuchstaben und ihre Indizes sind einer allgemeinen Systematik fiir die wichtigsten Formen
von Bolzen und Buchsen der Feinwerktechnik entnommen (siehe auch Erlauterungen).

MaBe in mm
Angaben der Oberflichenbeschaffenheit (R,) nach DIN ISO 1302

Schrauben und Muttern mit galvanischen Uberziigen
DIN ISO 1302 Technische Zeichnungen; Angaben der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnungen
DIN 1651 Automatenstihle; Technische Lieferbedingungen
DIN 58 465 Teil 1 Technische Lieferbedingungen fir Bolzen, Buchsen und ahnliche Teile der Feinwerktechnik; Bolzen
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o 1 Mitgeltende Normen

o

& DIN 13 Teil 1 Metrisches 1ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewindedurchmesser, Nennmage
3 DIN 13 Teil 14 Metrisches 1SO-Gewinde; Grundlagen des Toleranzsystems fur Gewinde ab 1 mm Durchmesser
§ DIN 78 Gewindeenden, Schraubeniiberstiande fiir Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13

é DIN 267 Teil 9 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen,
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Bezeichnung eines Ansatzbolzens mit Gewinde mit Ansatzdurchmesser d; = 3mm und Ansatzlange [; = 4 mm aus

Automatenstahl (St):
utomatenstah! (5 Bolzen DIN 58 469 - 3 X 4 - St
Fortsetzung Seite 2

Erlduterungen

Innerhalb des NA FuO wurde eine Reihe von Normen ber Drehteile der Feinwerktechnik
erarbeitet. Alle diese Teile (Bolzen, Buchsen, Rollen) sind in einem gemeinsamen MaBplan
fiir Teile der Feinwerktechnik integriert. Dieser MaBplan nach DIN 58 466 gibt eine Grund-
lage fiir vereinfachte Konstruktionsarbeit und nimmt EinfluB auf das System Halbzeuge,
Fertigungs- und Priifmittel bei geringster Typenvielfait und bei optimaler Typeniiber-
deckung. Die MaBreihen der wichtigsten FunktionsmaBe sind nach der Normzahl-Rund-
wertreihe R” 10 nach DIN 323 Teil 1 gestuft.

Der in dieser Norm festgelegte Ansatzbolzen mit Gewinde hat Ahnlichkeit mit der Zapfen-
schraube mit Schiitz nach DIN 927, stimmt in seinen MaBen jedoch nicht iberein. Der
Einfihrung von DIN 927 in den Bereich der Feinwerktechnik stand bisher die nicht aus-
reichende Anpassung an die AnschluBteile entgegen. Diese Schwierigkeit soll durch den
Ansatzbolzen mit Gewinde ausgerdaumt werden.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Zul. Abw. fiir die MaBe q, b, {1 und z2 wurden aufgenommen

und Inhalt redaktionell Uberarbeitet.

Anderung Méarz 1978:

NormenausschuB Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN

Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kdin 1 LiN 58 480 cMract978hRreisgridb
03.78 Vertr.-Nr. 0004

Full document details: DIN 58469:1978-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-58469-1978-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-58469-1978-03

Seite 2 DIN 58 469

d, h9 3 4 5 6 8 10 12
ds M2 M3 M4 M5 M6 M8 M10
b 3 4 5 6 8 10 12
zul. Abw. +0,1 +0,2
a max. 0,8 1 1,4 1,6 2 2,5 3
—
22 +0,1 0,5 0,5 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8
0,4 0,6 0,8 1 1,2 1,6 2
n +0,20 +0,31
zul. Abw. +0,06 +0,06
. min. 0,6 0,75 1 1,2 1,5 1,6 1,8
max. 0,8 1 1,3 1,6 1,9 2 22
l] zul. Abw.
2 —_ - - - - -—
2, - - - - -
3 p— o - -
4 o - - -
5 -0 -
6
8 -
10 - -
12 - - -
0
16 -0,2 - - - -
20 - - - - -
Zwischenlangen fiir [; sind moglichst zu vermeiden.
GroBen, die den durch Striche gekennzeichneten Fachern entsprechen, sind nicht genormt.
Solien die Ansatzbolzen mit anderen Gewindelangen b geliefert werden, so ist die Gewindelange in der Bezeichnung
anzugeben, z. B. lautet dann die Bezeichnung fiir einen Ansatzbolzen mit Ansatzdurchmesser d; = 3 mm, Ansatzléange
I, = 4 mm und Gewindelange b = 5 mm aus Automatenstahl (St):
Bolzen DIN 58 469 - 3 X4 X5 - St

3 Technische Lieferbedingungen
Nach DIN 58 465 Teil 1

4 Werkstoff

St = Automatenstahl 9SMnPb28K oder 9SMn28K nach DIN 1651 (nach Wahl des Herstellers).
Beimengungen von Wismut (Bi) oder Tellur (Te) sind zuléssig.

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

5 Ausfiihrung

Gewinde nach DIN 13 Teil 1, Toleranzklasse mittel nach DIN 13 Teil 14

blank

gratfrei

wirmebehandlung nach Vereinbarung

Wird Oberflichenschutz gewiinscht, so ist die Bezeichnung nach DIN 267 Teil 9 zu ergénzen.

6 MaBe und Toleranzen fiir AnschluBteile

dy 3 4 5 6 8 10 12
Durchmesser und NennmaB 3 4 5 6 8 10 12
Toleranz des Buchsen D10
AnschluBteiles Rollen E9
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