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DIN
58 507

Spring bow compass with interchangeable points for precision drawing Ersatz fiir Ausgabe 01.76
instruments (P)

Balustre a piéces rechange pour boites de compas de précision (P)

Einsatz-Teilzirkel fur Prazisions-ReiBzeuge (P)

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm bezieht sich auf Einsatz-Teilzirkel und Einzelteile der Normen fir Préazisions-ReiBzeuge (P), die in Ausfuhrung,
Qualitat und Lebensdauer hohen Anspriichen geniigen.

2 MaBe, Bezeichnung
Die Einsatz-Teilzirkel brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Dargestellt ist ein Einsatz-Teilzirkel mit Graphitmineneinsatz nach DIN 58 510.

Spreizweite min. 5S0mm

Mitteltrieb nach DIN 58 551
Gewindebuchsen nach DIN 58 552
Nadeilhalter nach DIN 58 553
Nadeln nach DIN 58 515

Form und Gr6Be nach Wahl des Herstellers

Spitzeneinsatz ReiBfedereinsatz Form A
nach DIN 58 512 nach DIN 58 511

Bezeichnung eines vollstdndigen Einsatz-Teilzirkels fiir Prazisions-ReiBzeuge (P) von 110 mm Gesamtidnge:

Einsatz-Teilzirkel DIN 58 507 — P 110

Zubehdrteile flr Einsatz-Teilzirkel
Stiickzahl Normbezeichnung
1 Graphitmineneinsatz DIN 58 510 — PA 3,5
1 ReiBfedereinsatz DIN 58 511 - PA 3,5
1 Spitzeneinsatz DIN 58 512 — PA 3,5
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1) Passung H8/f8 zwischen Aufnahmebohrung und Einsatzzapfen
Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut fiur Normung e.V.
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3 Werkstoff

Kupfer-Zink-Legierung (Messing) nach DIN 17 660. Sorte nach Wah! des Herstellers
Federring: Stahl hdrtbar oder nichtrostender Stahl hartbar, nach Wahl des Herstellers

4 Ausfiihrung

Federring gehartet

Toleranz H7 fiir Bohrungen im Zirkelschenkel fiir Gewindebuchsen
Nadeln auswechselbar

Nadelbefestigung nach Wahi des Herstellers

5 Anforderungen
Nach DIN 58 502

6 Kennzeichnung
Nach DIN 58 502

Zitierte Normen

DIN 17 660
DIN 58 502
DIN 58 510
DIN 58 511
DIN 58 512
DIN 58 515
DIN 58 551
DIN 58 552
DIN 58 553

Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sondermessing), Zusammensetzung

ReiBzeuge; Anforderungen, Priifung

(z. Z. Entwurf)  Graphitmineneinsétze filir Prasizions-ReiBzeuge (P)
ReiBfedereinsétze fiir Prazisions-ReiBzeuge (P)

Spitzeneinsatze fiir Prazisions-ReiBzeuge (P)

Nadeln fiir ReiBzeuge

Mitteltriebe fiir ReiBzeuge

Gewindebuchsen fiir ReiBzeuge

Nadelhalter fiir ReiBzeuge

Friihere Ausgaben
DIN 58 507: 02.59, 09.64, 03.71, 01.76

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Januar 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) GrenzabmaBe der Zirkelldnge in =10 gedndert.
b) Spreizweite des Einsatz-Teilzirkels aufgenommen.
c) Festlegungen mit DIN 58 502 abgestimmt.
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