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Schrauben fiir Reizeuge DIN
Teil 1: T-Schrauben

58520-1

ICS 21.060.10

Screws for drawing instruments; T-bolts
Vis pour boites de compas; Vis T

1 Anwendungsbereich

verwendet werden.

2 MaBe, Bezeichnung

Form A
ohne Ansatz

Deskriptoren: Feinmechanik, Reif3zeug, Schraube, T-Schraube

MafBe in mm

Diese Norm bezieht sich auf T-Schrauben fir ReiBzeuge, die bei Prazisions- und Standard-ReiBzeugen
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0,201
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matenstahl (St):

xq nach DIN 76 Teil 1 zy nach DIN 78

Bezeichnung einer T-Schraube mit Ansatz (B) und Gewinde ¢; = M2 und von [ = 11 mm Léange aus Auto-

T-Schraube DIN 58520 -BM 2 x 11 — St

Ersatz fur Ausgabe 1976-02

Form B
mit Ansatz

ST

Ubrige MaBe und Angaben wie
bei T-Schraube ohne Ansatz
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1) Nach Vereinbarung auch mit Linsensenkkopf

Normenausschu3 Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschuf3 Technische Produktdokumentation (NATPD) im DIN
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3 Werkstoff

St: Automatenstahl nach DIN 1651, Sorte nach Wahl des Herstellers
nr.St: nichtrostender Stahl
Ms: Kupfer-Zink-Legierung (Messing) nach DIN 17 660, Sorte nach Wahl des Herstellers

4 Ausfihrung
Produktklasse A nach DIN 267-2

5 Anforderungen, Prifung
Nach DIN 58 502

Zitierte Normen
DIN 76-1 Gewindeauslaufe, Gewindefreistiche fur Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13

DIN 78 Gewindeenden, Schraubeniberstande flir Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13

DIN 267-2  Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen; Ausfiihrung und MaBgenauigkeit
DIN 1651 Automatenstéhle; Technische Lieferbedingungen

DIN 17660 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sondermessing), Zusammensetzung
DIN 58502 Reif3zeuge; Anforderungen, Priifung

Frihere Ausgaben

DIN 58520 : 1959-02, 1965-09, 1971-03
DIN 58 520-1 : 1976-02

Anderungen
Gegentiber der Ausgabe Februar 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) T-Schraube mit Gewinde M 1,7 gestrichen.

b) GrenzabmafBe bei ,/* fir M1,4 in £ 0,1 und bei M2 in £ 0,5 geéndert.
¢) Schraubenkopf neu bemaft.
)

d) Bei dy GrenzabmaBe von —8,1 sowie bei den Winkelmafen + 10 aufgenommen.
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