DK 744.342.42 : 686.886 DEUTSCHE NORMEN Juli 1972

Reilzeuge ﬁ-_ﬂ
Reduktionszirkel 5 8— 5‘3 7
Drawing instruments; proportional divider
Boites de précision; compas de réduction
MaBe in mm

1. Zweck
In dieser Norm werden Hauptmafe und Teilungen von Reduktionszirkeln festgelegt.

2. Begriff

Ein Reduktionszirkel ist ein Zirkel, der zur Ubertragung von Zeichnungen, Karten, Gegenstinden und dergleichen in
grofere oder kleinere MaB3stibe, zum Zerlegen von Geraden und Kreisen in gleiche Teile, zur Entfernungsmessung bei
fehlendem MaBstab, zur einfachen Bestimmung des goldenen Schnittes und zur Ermittlung des Verhiltnisses der
Seiten- oder Kantenldngen von Flachen oder Korpern dient.

3. Mafle, Bezeichnung

Die angegebenen Formen und Abmessungen dienen lediglich als Grundlage der Verstindigung zwischen Hersteller
und Verbraucher. Einzelheiten der Ausfithrungsformen unterliegen modischen Einfliissen und kdnnen daher nicht
festgelegt werden. Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen. Die angegebenen Langen
sind dagegen einzuhalten.

Form A Form B Form C
ohne Feineinstellung mit Feineinstellung, mit Feineinstellung,
mit Linien- und Kreisteilung mit Dezimalteilung

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Bezeichnung eines Reduktionszirkels mit Feineinstellung, mit Linien- und Kreis-
teilung (B) von I = 200 mm Liénge aus CuNil12Zn30Pb (Ns):

Reduktionszirkel B 200 DIN 58 537 — Ns

Benennungen von Reifzeugen siehe DIN 58 500
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Fachnormenausschu$ Feinmechanik und Optik im Deutschen Normenausschuf (DNA)

Documents

-_— -
Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéln DIN 56 5370duln E91125 heréisgrHiub
7.72

Full document details: DIN 58537:1972-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-58537-1972-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-58537-1972-07

Seite 2 DIN 58 537

Liénge Teilun altnis 1
.. gsverhaltnis 1)
‘Form :5 Feineinstellung | [injenteilung | Kreisteilung 2)
160 1:2bis1:10 -
A 170 ohne 1:1bis1:10 6 bis 15
184 1:1bis1:10 6 bis 15
170 6 bis 15
B 184 mit 1:1bis1:10 6 bis 15
200 6 bis 20
durchlaufende Dezimalteilung
. stufenlos nach Formel oder
C 254 mit Tabelle
1:1bis1:10

1) Genauigkeit + 0,1 mm bei jedem Verhiltnis

2) Der Abstand der kurzen Spitzen entspricht der Sehnenlinge eines
zu teilenden Kreisumfanges, wenn der Durchmesser oder der Radius
eines Kreises mit den langen Spitzen abgegriffen wird.
Die Kreisteilung kann auf den Radius oder den Kreisdurchmesser
bezogen werden.

Werkstoff:

Ns = CuNi12Zn30Pb (Neusilber) nach DIN 17 663
Ms = CuZn40Pb2 (Messing) nach DIN 17 660
Al = Aluminium nach DIN 1725 Blatt 1, (Sorte nach Wahl des Herstellers)

Spitzen: Stahl hirtbar,
oder nichtrostender Stahl hartbar

Ausfiihrung:

Ns: blank oder verchromt

Ms: vernickelt oder verchromt
Al: blank oder eloxiert

Spitzen gehirtet, bei Stahl verchromt

Spitzen auswechselbar

|

nach Wahl des Herstellers

nach Wahl des Herstellers

Strichbreite der Skalenteilung (schwarz ausgelegt): (0,15 £ 0,05) mm

Technische Anforderungen nach DIN 58502.
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