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Mitteltriebe fiir Reiffzeuge
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Spring bow centre-wheel for drawing instruments
Vis de rappel centrale pour boites de compas

Die in dieser Norm festgelegten Mitteltriebe werden in Verbindung mit je zwei Gewindebuchsen (siehe DIN 58 552)

verwendet.
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© sind zweckentsprechend zu wihlen.
™
£
¥
§ N
@ | el
3 2| Form A | = 3 2 1
< 3 - E = o~
® 5| ohne Ansatz ) . e )
g & i ¥ i
L s i L
= Spindel I S
= g PINTE! Triebscheibe — | !
g Réndel RAA 06 DIN82
z
2 - b -
g
E {
=}
‘Z: Kanten gebrochen
a
£ ) - - Kante angefast
2| Form B i sy poindel EH T Y { 2y nach DIN 78
£l mit Ansatz o . — —Fet— . : 4+ &
£ T 7 :
8 'ﬁ' = ’ - —= )‘z,—
E o " Triebscheibe— T
=l Cy=—=
e 2 Réndel RAA 06 DIN82—=
% - b -
é 1
€| Bezeichnung eines vollstindigen Mitteltriebes ohne Ansatz (A) mit Gewinde M2 von Linge ! = 27 mm, Triebscheibe
| aus Kupfer-Nickel-Zink-Legierung (Ns), verchromt:
5 Mitteltrieb A M2 X 27 DIN 58 551 — Ns verchromt
£z
Z] (Bisherige Bezeichnung: Mitteltrieb M2 x 27 DIN 58 551 — Ns verchromt)

Bezeichnung einer Spindel fiir Mitteltrieb mit Ansatz (B) mit Gewinde M3 x 1 (2gingig) von Lange ! = 50 mm:
Spindel B M3 X 1 DIN 58 551

Bezeichnung einer Triebscheibe fiir Mitteltrieb von Durchmesser d; = 12 mm aus Kupfer-Zink-Legierung (Ms),

verchromt: Triebscheibe 12 DIN 58 551 —Ms verchromt

1) Bohrung der Triebscheibe und Durchmesser der Spindel an der Sitzstelle.
Bei Bestellung der Einzelteile ist die Art der Befestigung oder die vorgesehene Toleranz fiir die Bohrung der
Triebscheibe bzw. die Toleranz an der Sitzstelle der Spindel zu vereinbaren.

Fortsetzung Seite 2

Form A und Form B aufgenommen, Bezeichnung
fiir Form A erginzt. Inhalt redaktionell iiber-

Anderung Juni 1975:
arbeitet.
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Seite 2 DIN 58 551
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M2 rechts M2 links 27 2 12 2
Auf Kerndurchmesser
32 abgedreht
M3 x 1 rechts M3 x 1 links 50
(2giingig) (2gingig) 55 25 1o s
Werkstoff:
Spindel: Automatenstahl nach DIN 1651, Sorte nach Wahl des Herstellers; nach Vereinbarung auch nicht-
rostender Stahl
Triebscheibe: Ms = Kupfer-Zink-Legierung (Messing) ]
nach DIN 17 660 Sorte nach Vereinbarung
Ns = Kupfer-Nickel-Zink-Legierung (Neusilber) I
Ausfiihrung:

Spindel: Gewinde: m nach DIN 267 Blatt 2
bei Automatenstahl: galvanischer Uberzug nach Vereinbarung
bei nichtrostendem Stahl: blank
Triebscheibe: feingedreht; fester und schlagfreier Sitz auf der Spindel
bei Ms: vernickelt oder verchromt
bei Ns: blank oder verchromt

1) Siehe Seite 1

Weitere Normen

DIN 58 500 Benennungen von Rei3zeugen

DIN 58 507 Einsatz-Teilzirkel fiir Prazisionsreilzeuge (P)
DIN 58 508 Teilzirkel fiir PrizisionsreiBzeuge (P)

DIN 58 527 Doppel-Kurvenreifeder fiir Reilzeuge

DIN 58 543  Teilzirkel fiir Schul-Reizeuge (S)

DIN 58 552 Gewindebuchsen fiir Rei3zeuge
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