DEUTSCHE NORM November 1996

DIN
58553

ICS 01.100.40 Ersatz fiir Ausgabe 1979-03

Nadelhalter fiir ReiBzeuge

Deskriptoren: Feinmechanik, ReiBzeug, Zirkel, Nadelhalter

Needle holders for drawing instruments
Porte-aiguilles pour boites de compas

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Feinmechanik und Optik, ArbeitsausschuB “Feinmechanische Zeichengerite
erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Mirz 1979 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) In Tabellen 1 und 2 MaBe fiir I und ds von 1,1 in 1,4 mm und Nadeldurchmesser von 1 in 1,3 mm geédndert.
b) In Tabelle 3 MaB bei d3 von 1,1 in 1,4 mm geéndert.

Friihere Ausgaben
DIN 58553: 1964-07, 1979-03

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Nadelhalter die in Standard-ReiBzeugen und Prazisions-Rei8zeuge verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese norma-
tiven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei
datierten Verweisungen gehoren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

DIN 76-1
Gewindeausldufe/Gewindefreistiche — fiir Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13
DIN 78
Gewindeenden/Schraubeniiberstdnde — fiir Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13
DIN 267-2
Mechanische Verbindungselemente — Technische Lieferbedingungen; Ausfilhrung und MaBgenauigkeit
DIN 1651
Automatenstdhle — Technische Lieferbedingungen
DIN 17660
Kupfer-Knetlegierungen — Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sondermessing), Zusammensetzung
DIN 17663
Kupfer-Knetlegierungen — Kupfer-Nickel-Legierungen (Neusilber); Zusammensetzung
DIN 58502
ReiBzeuge — Anforderungen, Priifung
DIN ISO 2768-1

Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; identisch mit
ISO 2768-1 : 1989
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DIN 58553 : 1996-11

1 MaBe, Bezeichnung
MaBe in Millimeter

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 —m

Form A mit Ansatz am Kopf, Form B ohne Ansatz am Kopf,
ohne Ansatz am Gewinde ohne Ansatz am Gewinde
d3
d3

/ a; und x4 nach DIN 76-1
1 24 nach DIN 78

Bezeichnung eines Nadelhalters Form A mit Ansatz am Kopf, ohne Ansatz am Gewinde, mit Gewinde d1 =M 1,4 und von
Gesamtldnge 1 =8 mm und von [, =14 mm aus Automatenstahl (St):

Nadelhalter DIN 58553 —-AM 14 x 8 x 1,4—St

Tabelle 1
d1 l1 lz d2 d3 l3 b Far
Form Nadel-
01 *8" ho *8" _3,3 durchmesser
7 1,4 1,3
M1,4
8 3,5
A 7 1.4 2,5 16 2,8 15
9 55
M2
8,5 3,5
2 4
9,5 4,5
7 2,5
B M2 1,4 2 1.4 4 1,3
8 3,5
Form A 1 mit Ansatz am Kopf, Form B 1 ohne Ansatz am Kopf,
mit Ansatz am Gewinde mit Ansatz am Gewinde
d3 aq und x4 nach DIN 76-1
&, 2y nach DIN 78 d3 L5,
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Bezeichnung eines Nadelhalters Form B 1 ohne Ansatz am Kopf, mit Ansatz am Gewinde, mit Gewinde dy =M 2 und von
Gesamtlinge 1 =8 mm und I, =1,4 mm aus Automatenstahl (St):

Nadelhalter DIN 568553—-B1M 2 x 8 x 1,4—St
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