DK 744.343.4 : 744.342 . 686.886 November 1977

Tuscheschreib- und Zeichengerate D l N

Zirkelansatze fur Tuschefiller
fiir Prazisions-ReiRzeuge (P) b8 bbH4

Indian ink writing and drawing instruments; adapters for compasses for ink writing pens for precision drawing instru-
ments (P)

Appareils d’ecriture et de dessin a encre de Chine; adaptateurs de compas pour des stylos & encre de chine pour boites
de compas de précision (P)

Malle in mm

1 Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir Zirkelansatze fur Tuschefiiller in Verbindung mit Prazisions-Einsatzzirkeln nach DIN 58 505.

2 Zweck

Zweck dieser Festlegungen ist eine Vereinheitlichung der AnschluBmaRe und der Gewinde bei Tuschefiiller- und Zirkel-
systemen.

3 Mitgeltende Normen

DIN 17 660 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierungen (Messing), (Sondermessing), Zusammensetzung
DIN 58 502 ReiRzeuge; Technische Anforderungen
DIN 58 505 Einsatzzirkel fiir Prazisions-ReiRzeuge (P)

4 Male, Bezeichnung

Der Zirkelansatz fiir Tuschefiiller braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen Malle
sind einzuhalten,
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Zeichenoberfldche
d; Durchmesser des Ansatzzapfens

ds Gewindedurchmesser (siehe Abschnitt 8) Bild 2. AnschlufmaRe
l; Lange des Zirkelansatzes

Iy Abstand von der Unterkante des Zirkelschenkels bis zur Zeichenoberflache

I3 Abstand von der Unterkante des Zirkelschenkels bis zur Mitte der Klemmschraube

I4 Abstand von der Unterkante des Zirkelansatzes (Ansatzplatte) bis zur Zeichenoberflache

Bezeichnung eines Zirkelansatzes mit einem Durchmesser des Ansatzzapfens von d; = 4 mm und einer Lange von

ly =22 mm: Zirkelansatz DIN 58 554 — 4 X 22

Sind durch eine geeignete technische Konstruktion beide Langen von !y = 17 mm und 22 mm mit einem Ansatzstiick
erreichbar, so lautet das Bezeichnungsbeispiel:

Zirkelansatz DIN 58 554 — 4 X 17 — 22

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

Normenausschull Feinmechanik und Optik ([NA FuO) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Normenausschu Zeichnungswesen (NZ) im DIN
e
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Seite 2 DIN 58 554

Tabelle 1.
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3) 3)
1) Siehe Abschnitt 8
2) Siehe DIN 58 505
3) Durch eine geeignete Konstruktion sowohl 17 mm als auch 22 mm maglich; das
MaRB 14 ist 37 mm bzw. 32 mm.

5 Werkstoff
Ansatzzapfen: Kupfer-Zink-Legierung nach DIN 17 660, Sorte nach Wahl des Herstellers

Ansatzplatte: nach Wahl des Herstellers

6 Ausfiihrung

Ansatzzapfen: vernickelt, nach Vereinbarung auch verchromt

Ansatzplatte: nach Wahl des Herstellers

7 Anforderungen
Technische Anforderungen nach DIN 58 502

8 Gewinde fiir Zirkelansatze
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Bild 3. Gewinde

Bezeichnung eines Gewindes fiir Zirkelansatze von d = 10,3 mm Gewinde-Nenndurchmesser und P = 0,7 mm Steigung:

Gewinde DIN 58 554 — 10,3 X 0,7

1) Die Hohe H des scharf ausgeschnitten gedachten Profildreieckes am Muttergewinde gilt sinngema@ auch fiir da l-
zengewinde. Das in Bild 3 dargestellte Toleranzfeld ist in dem MaR H nicht beriicksichtigt we rdemOéUFnews
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