DEUTSCHE NORM Oktober 1997

Atemschutzgeréte
Regeneratlonsgeréte M
Teil 2: Kurzzeit-Drucksauerstoffschutzgeréte fir leichte Arbeit 5 8 6 51 2
Anforderungen, Prifung, Kennzeichnung -

ICS 13.340.30
Deskriptoren: Atemschutzgerat, Regenerationsgerét, Kurzzeitbetrieb, Drucksauerstoff

Respiratory protective devices —

Self-contained closed-circuit breathing apparatus, compressed oxygen type —
Part 2: Short duration — compressed oxygen type for moderate work rates,
Requirements, testing, marking

Appareils de protection respiratoire —

Appareils de protection respiratoire isolants a circuit fermé —

Partie 2: Appareils de protection respiratoire a oxygéne comprimé pour des opérations
de courte durée, a charge de travail modérée,

Exigences, essais, marquage

Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne der EU-Richtlinie 89/686/EWG uber
Persénliche Schutzausristungen.

Beginn der Gilltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. Oktober 1997.

Diese Norm wurde vom Normenausschuf3 Feinmechanik und Optik (NAFuO), Arbeitsausschul3 “Atemgeréate
fr Arbeit und Rettung”, erarbeitet.

In dieser Norm werden die Stoffe mit den Namen bezeichnet, wie sie z.B. in TRGS 900 Ublich sind. Es ist vor-

gesehen, die Bezeichnung der Stoffe in dieser Norm zu andern, z.B. DIN 32640 anzupassen, wenn diese
Anderung in TRGS 900 oder einer anderen fir den Atemschutz relevanten gesetzlichen Regelung erfolgt ist.

In dieser Norm wird als Einheit noch “Vol.-%"” benutzt. Es ist vorgesehen, diese Einheit zu &ndern, z.B.
DIN 1310 anzupassen, wenn diese Anderung in gesetzlichen Vorschriften, wie z.B. GefStoffV und TRGS,
erfolgt ist.

Diese Festlegungen wurden beschlossen, um eine einheitliche Darstellung in dieser Norm und den ent-
sprechenden Gesetzen und Verordnungen sowie in den Regeln fir Anwender zu erreichen.

DIN 58651
“Atemschutzgerate — Regenerationsgerate” besteht aus:
Teil 1: Regenerationsgerate mit Drucksauerstoff, Sauerstoffschutzgerate
Teil 2: Kurzzeit-Drucksauerstoffschutzgerate fiir leichte Arbeit

Andere, mit dieser Norm in Zusammenhang stehende Normen sind:

DIN EN 145-2:1993-02
Regenerationsgeréte mit Drucksauerstoff fiir besondere Verwendung

E DIN EN 145:1994-11
Regenerationsgerate mit Drucksauerstoff/-stickstoff

DIN EN 145 wird bei Erscheinen DIN 58561-1:1989-03 ersetzen.

Anhang A ist normativ.

Einleitung

Ein gegebenes Atemschutzgerat kann nur zugelassen werden, wenn die einzelnen Komponenten den Anfor-
derungen der Priifvorschriften geniigen, die als vollstindige Norm oder als Teil einer Norm vorliegen, und
wenn mit einem vollstédndigen Gerét praktische Leistungsprifungen durchgefiihrt worden sind, sofern solche
in der entsprechenden Norm verlangt werden. Falls aus irgendeinem Grund kein vollstdndiges Gerat geprift
wird, ist eine Simulation des Gerates gestattet, vorausgesetzt, daB Atmungscharakteristik und Massenvertei-
lung dem vollstandigen Gerat dhnlich sind.

Fortsetzung Seite 2 bis 14

Normenausschuf3 Feinmechanik und Optik (NAFuO) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

m v =
© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. * Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Rei. N @INBSE51-2h MHMHUD
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet. Preisgr. 11 Vertr.-Nr. 0011

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin
Full document details: DIN 58651-2:1997-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-58651-2-1997-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-58651-2-1997-10

Seite 2
DIN 58651-2:1997-10

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Kurzzeit-Drucksauerstoffschutzgerate fir
leichte Arbeit, z.B. Kontrollen, Inspektionen, Schalt- und
Bedienarbeiten, bei deren Verrichtung ein mittleres Minuten-
volumen von 35 l/min nicht Uberschritten wird, wobei kurz-
zeitig — aufgrund der atemphysiologischen Eigenschaften
dieser Gerédte — auch hohere Minutenvolumina abgedeckt
sind.

Kurzzeit-Drucksauerstoffschutzgeréte fur leichte Arbeit sind
nicht geeignet zur Brandbekampfung und geplante Arbeiten,
bei denen offene Flammen und Funkenflug auftreten.

Sie sind nicht geeignet fir Arbeiten in Bereichen von Metall-
schmelzen.

Die Norm gilt nicht fir Tauchgerate.

Sie legt Mindestanforderungen fiir diese Kurzzeit-Druck-
sauerstoffschutzgerate fest.

Laborprifungen und praktische Leistungsprifungen sind ent-
halten, um die Ubereinstimmung mit den Anforderungen fest-
stellen zu kdnnen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthéalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgeflihnt.
Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikation nur zu dieser Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 3183-1:1988-05
Atemschutzgerate — Gewinde fir Atemanschliisse — Zen-
tralgewindeanschiuB

DIN EN 50014 :1994-03
Elektrische Betriebsmittel fiir explosionsgeféhrdete
Bereiche; Allgemeine Bestimmungen; Deutsche Fassung
EN 50014:1992

DIN 53354:1981-02
Prifung von Kunstleder — Zugversuch

DIN 53356:1982-08
Prifung von Kunstleder und dhnlichen Flachengebilden —
WeiterreiBversuch

DIN 58646-1:1990-08
Atemschutzgerédte — Volimasken — Anforderungen, Pri-
fung, Kennzeichnung; Deutsche Fassung EN 136: 1989

DIN 58646-3:1990-05
Atemschutzgerate — Mundstiickgarnituren — Anforderun-
gen, Prifung, Kennzeichnung; Deutsche Fassung
EN 142:1989

DIN EN 132
Atemschutzgerdte — Definitionen; Deutsche Fassung
EN 132:1991

DIN EN 134
Atemschutzgerdte — Benennungen von Einzelteilen;
Deutsche Fassung EN 134 :1990

DIN EN 136-10:1992-12
Atemschutzgerat — Vollmasken fiir speziellen Einsatz —
Anforderungen, Priufung, Kennzeichnung; Deutsche Fas-
sung EN 136-10: 1992

DIN EN 140:1992-10
Atemschutzgerdte — Halbmasken und Viertelmasken —
Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung; Enthélt Ande-
rung A1; Deutsche Fassung EN 140:1989

DIN EN 144-1:1991-12
Atemschutzgerdte — Gasflaschenventile — Gewinde-
verbindung am Einschraubstutzen; Deutsche Fassung
EN 144-1:1991

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die Definitionen in
DIN EN 132 und die Benennungen in DIN EN 134.

4 Beschreibung und Einteilung

4.1 Beschreibung

Ein Kurzzeit-Drucksauerstofffschutzgerat flr leichte Arbeit ist
so konstruiert und gebaut, daB Atemgas Uber den Atem-
anschluf3 in das Gerat ausgeatmet wird, das eine Patrone mit
Chemikalie(n) enthilt, die ausgeatmetes Kohlendioxid auf-
nimmt und einen Druckgasbehilter enthélt, aus dem Sauer-
stoff abgegeben wird. Das Atemgas strébmt in einen
Atembeutel, wo es zum Einatmen zur Verfligung steht. Das
Gas kann in Pendelatmung oder in Kreislaufatmung strémen.
Uberschiissiges Gas stromt durch eine UberschuBeinrich-
tung ab.

4.2 Einteilung

Kurzzeit-Drucksauerstoffschutzgerate fir leichte Arbeit
werden nach ihrer nominellen Haltezeit eingeteilt, die durch
Prifung mit einer kunstlichen Lunge nach 7.11.1 bei einem
Minutenvolumen von 35 I/min bestimmt wird.

Die Geréte werden eingeteilt in Klassen von:

15min:D15L
23 min: D23 L
30 min: D 30 L.

5 Bezeichnung

Bezeichnung eines Kurzzeit-Drucksauerstoffschutzgerates fiir
leichte Arbeit mit einer nominellen Haltezeit von 30 min
(D 30 L), das die Anforderungen dieser Norm erfllt:

Kurzzeit-Drucksauerstoffschutzgerat DIN 58651 — D 30 L

6 Anforderungen

6.1 Aufbau

Das Geréat muB3 so gebaut sein, daf3 keine Teile oder scharfe
Kanten vorhanden sind, die méglicherweise an Vorspriingen
in engen Durchgangen hangenbleiben kdnnen.

Die Oberfliche jedes Geréteteils, das mdglicherweise mit
dem Geréttrager in BerGhrung kommt, muB3 frei von scharfen
Ecken und Graten sein.

Das Gerat muf3 so gebaut sein, dal3 es in jeder Lage funk-
tionsfahig bleibt.

Das Gerat muf so gebaut sein, daf3 das AuBere leicht zu rei-
nigen ist.

Das Gerat muf3 so gebaut sein, daf3 Reagenzien nicht in die
Atemwege des Benutzers gelangen koénnen und daB
Speichel oder Kondensat nicht die Funktion des Gerates
beeintrachtigt oder eine nachteilige Wirkung fir den Gerat-
trager hat.

Prifung nach 7.2 und 7.3

Es darf nicht méglich sein, das Gerat aus Versehen in Gang
zu setzen.

Teile von Ubungsgeraten, die nicht mit entsprechenden Tei-
len von Ernstfallgeraten identisch sind, missen entspre-
chend deutlich gekennzeichnet oder so hergestellt sein, daf3
sie nicht aus Versehen mit einem Ernstfallgerat verbunden
werden kénnen.

Prifung nach 7.2

6.2 Werkstoffe

Der Tragebehélter bzw. das Gehduse und das Verschluf3-
system (falls vorhanden) miissen angemessen gegen Korro-
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sion geschitzt sein. Die verwendeten Werkstoffe missen
gegen die Temperaturen und mechanischen Beanspruchun-
gen beim Tragen am Mann oder Transport auf Maschinen
und Fahrzeugen widerstandsféhig sein.

Prifung nach 7.2, 7.3 und 7.10

AuBenteile, mit Ausnahme der Atembeutelgarnitur, die bei
Gebrauch des Gerates Schlag ausgesetzt sein k&nnen,
dirfen nicht aus Aluminium, Magnesium, Titan oder aus
Legierungen bestehen, die solche Anteile dieser Metalle ent-
halten, daB durch Schlag Reibungsfunken entstehen, die
brennbare Gasgemische ziinden kénnen.

Prifung nach 7.2 und 7.3

Um elektrostatische Ladungen auf nichtmetallischen Trage-
behéltern zu vermeiden (falls gefordert), darf der Ober-
flachenwiderstand nicht gréBer als 1+ 10°Q sein. Wenn
gefordert wird, daB das Gerat im Gebrauch antistatisch sein
muB, dann miissen die verwendeten Werkstoffe, soweit sinn-
voll, antistatisch sein.

Nichtmetallische Tragebehalter, die diese Anforderung
erfillen (antistatische Tragebehalter), sind entsprechend zu
kennzeichnen. Bei Tragebehdltern, die diese Anforderung
nicht erfillen, ist ein Warnhinweis in die Gebrauchsanleitung
aufzunehmen.

Prifung nach 7.4

Werkstoffe, die in Kontakt mit der Haut des Benutzers kom-
men, dirfen nicht dafir bekannt sein, daB sie wahrscheinlich
Reizungen hervorrufen oder irgendeine andere nachteilige
Wirkung auf die Gesundheit haben.

Prifung nach 7.2 und 7.3

6.3 Reinigung und Desinfektion

Die verwendeten Werkstoffe miissen gegeniiber den vom
Hersteller empfohlenen Reinigungs- und Desinfektions-
mitteln und -verfahren widerstandsfahig sein.

Prifung nach 7.2

6.4 Masse

Die Masse des gebrauchsfertigen Gerates einschlieB3lich
AtemanschluB3 ist in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1: Gerdtemassen

Masse
Klasse kg
max.
D15L 3,0
D23 L 4,0
D30L 5,0

Prifung nach 7.2

6.5 Verbindungen

Die Konstruktion des Gerates muf3 gestatten, dal3 es soweit
erforderlich schnell und einfach zum Reinigen, Kontrollieren
oder Priifen zerlegt werden kann. Die dazu erforderlichen
Verbindungsteile missen leicht trennbar, leicht zu verbinden
und zu sichern sein, vorzugsweise von Hand.

Alle Dichtungsteile mussen ihre Lage beibehalten, wenn die
Verbindung(en) zur Durchfiihrung Gblicher Wartungsarbeiten
geldst wird (werden).

Prifung nach 7.2 und 7.3
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6.6 Tragevorrichtung
6.6.1 Tragevorrichtung des mitzufiihrenden Gerétes

Die Tragevorrichtung muf3 es gestatten, das Gerdt am Mann
bequem und sicher mitzufiihren und muB, falls es eine Bén-
derung ist, einstellbar sein. Diese Verstelleinrichtungen muis-
sen so ausgefiihrt sein, daB sie nach Einstellen nicht mehr
unbeabsichtigt rutschen.

Prifung nach 7.2 und 7.3

6.6.2 Tragevorrichtung des gebrauchsfertigen Gerates

Die Tragevorrichtung muBB dem Benutzer gestatten, das
Gerat schnell und einfach und ohne Unterstiutzung an- und
abzulegen, und sie muf3 einstellbar sein. Alle Verstelleinrich-
tungen missen so ausgefiihrt sein, daf3 sie nach Einstellen
nicht mehr unbeabsichtigt rutschen.

Die Tragevorrichtung muB so ausgefihrt sein, daf3 das Geréat
bei den praktischen Leistungspriifungen ohne vermeidbare
Belastigung getragen werden kann und der Gerattrager
keine Anzeichen UbermaBiger Anstrengung erkennen laBt,
die auf das Tragen des Gerates zuriickzufihren sind. Das
Gerat darf den Geréattrager in geblckter Haltung und beim
Arbeiten in engen R&umen so wenig wie moglich behindern.

Prifung nach 7.2 und 7.3

6.7 Dichtheit des gebrauchsfertigen Gerétes

Das Gerat muB so konstruiert und gebaut sein, daB das
Eindringen von Umgebungsatmosphére bei bestimmungs-
gemaBem Gebrauch verhindert wird. Das Gerat muB3 so kon-
struiert und gebaut sein, daB3 es auf Dichtheit gepruft werden
kann.

Bei einem positiven und negativen Druck von 7,5 mbar darf
die Druckénderung bei dichtgesetzter UberschuBeinrichtung
in einer Minute nicht mehr als 0,3 mbar betragen.

Ohne Dichtsetzen der UberschuBeinrichtung darf die Druck-
anderung je nach Ausfithrung der UberschuBeinrichtung bei
einem negativen oder positiven Druck von 7,5 mbar in einer
Minute héchstens 0,8 mbar betragen.

Prifung nach 7.6

6.8 AtemanschiuB

Als AtemanschluB ist eine Volimaske nach
DIN 58646-1:1990-08 bzw. DIN EN 136-10:1992-12 oder
eine Mundstickgarnitur nach DIN 58646-3:1990-05 ohne
Kopfbanderung nach 4.7 von DIN 58646-3:1990-05 mit
Schutzbrille zu verwenden.

Der AtemanschluB3 ist bei gebrauchsfertigem Gerat entweder
fest, mit einer speziellen I6sbaren Verbindung oder mit einem
Zentralgewinde-Anschlu3 nach DIN 3183-1:1988-05 ver-
bunden.

Prifung nach 7.2 und 7.3 und den zutreffenden Abschnitten
in DIN 58646-1:1990-08, DIN EN 136-10:1992-12 bzw.
DIN 58646-3: 1990-05.

6.9 Schutzbrille

Die Schutzbrille, falls vorhanden, muf3 die Augen vor dem
Einwirken von z. B. Rauch und Gasen ausreichend schitzen.

Die Glaser der Schutzbrille miissen gegen Beschlagen
geschtzt sein. Die Banderung der Schutzbrille muB3 flexibel
und leicht einstellbar oder selbsteinstellend sein.

Die Schutzbrillq_muB mit dem Geréat verbunden sein, um ein
Vertlieren beim Offnen des Tragebehalters zu verhindern. Die
Schutzbrille darf das Anlegen des Gerates nicht behindern.

Prifung nach 7.2 und 7.3
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6.10 Einatemventile und Ausatemventile,
Baugruppen und Einzelteile

Ventilbaugruppen missen so gebaut sein, daf3 sie leicht
gewartet und, sofern vom Hersteller dafiir vorgesehen, rich-
tig ersetzt werden kénnen.

Es darf nicht méglich sein, eine Ausatemventilbaugruppe in
den Einatemkreis oder eine Einatemventilbaugruppe in den
Ausatemkreis einzubauen.

Auszutauschende unterschiedliche Ein- und Ausatemventile,
Baugruppen und Einzelteile sind zuléssig, wenn eine eindeu-
tige Beschreibung in der Gebrauchsanleitung enthalten ist.
Die Information in der Gebrauchsanleitung sollte durch Bilder
(Fotos, Zeichnungen), wie das Gerat richtig zusammen-
zubauen ist, unterstitzt werden.

Um eine richtige Montage zu ermdglichen, missen die Teile
eindeutig beschrieben oder gekennzeichnet sein.

Mé&glichkeiten, den richtigen Zusammenbau zu kontrollieren,
mussen in der Gebrauchsanleitung beschrieben werden.

Prifung nach 7.2 und 7.3

6.11 UberschuBeinrichtung
6.11.1 Allgemeines

Das Gerat muf3 mindestens mit einer UberschuBeinrichtung
ausgestattet sein. Die UberschuBBeinrichtung muf3 in jeder
Gerételage ordnungsgeman funktionieren und gegen
Schmutz und Beschadigung geschitzt sein.

Die UberschuBeinrichtung muB so ausgefiihrt sein, daB das
Uberschissige Atemgas direkt in die Umgebungsatmosphére
abgefuhrt wird und auch bei Unterdruck im Atembeutel keine
Umgebungsatmosphare eindringen kann.

Prifung nach 7.2 und 7.3

6.11.2 Offnungsdruck

Der Offnungsdruck der UberschuBeinrichtung im Atembeutel
muB in jeder Lage zwischen einem positiven Druck von
1,5 mbar und 4 mbar liegen.

Wenn die UberschuBeinrichtung im Geréatekreislauf vor der
Regenerationspatrone angeordnet ist und dort gesteuert
wird, darf der Druckabfall zwischen UberschuBeinrichtung
und Eingang zum Atembeutel in keinem Fall gréBer als der
Mindestéffnungsdruck der UberschuBeinrichtung sein.

Prifung nach 7.8

6.11.3 Dichtheit

Die UberschuBeinrichtung muB geniigend dicht sein, so daB
sie einem negativen und einem positiven Druck im Geréat von
10 mbar standhalt, ohne daf3 der Druckabfall 0,5 mbar in
1 min Obersteigt.

Es muB die Méglichkeit vorgesehen sein, die UberschuB-
einrichtung zur Uberdruck-Dichtheitsprifung des Geréates
auBer Funktion zu setzen.

Prifung nach 7.6

6.12 Atemschlduche

Atemschlauche missen elastisch und knickfest sein. Die
Atemschlauche missen freie Kopfbewegung des Gerét-
tragers zulassen und dirfen die Luftzufuhr nicht behindern
oder absperren, wenn Druck durch Kinn oder Arme wéhrend
praktischer Leistungsprifungen ausgeibt wird. Die Schlauche
dirfen nicht kollabieren.

Prifung nach 7.2 und 7.3

Die bleibende lineare Langenénderung darf héchstens 10 %
betragen.

Prifung nach 7.14

6.13 Atembeutel

6.13.1 Volumen

Das nutzbare Volumen des Atembeutels muB3 in ordnungs-
geman eingebautem Zustand mindestens 6 | betragen.

Prifung nach 7.9.1

6.13.2 Mechanische Festigkeit
6.13.2.1 Allgemeines

Die Erfullung dieser Anforderungen kann auch von einem
Uberbeutel Gbernommen werden. In diesem Falle muB die
UberschuBeinrichtung, sofern sie sich im Atembeutel befindet,
so ausgefuhrt sein, daB der Uberschiissige Sauerstoff auBer-
halb des Uberbeutels abgefiihrt wird.

Prifung nach 7.2

6.13.2.2 Zugfestigkeit des Atembeutelmaterials

Der Mittelwert fiir die Hochstzugkraft muB3 fur den Werkstoff
in Langs- und Querrichtung, mindestens 600 N betragen.
Kein Einzelwert darf kleiner als 550 N sein.

Prifung nach 7.9.2

6.13.2.3 WeiterreiBfestigkeit des Atembeutelmaterials

Der Mittelwert fur die WeiterreiBkraft des Werkstoffes muf3
sowohl flr die Langs- als auch fur die Querrichtung minde-
stens 20 N betragen.

Prifung nach 7.9.3

6.13.2.4 DurchstoBfestigkeit des Atembeutelmaterials

Die DurchstoBfestigkeit des Werkstoffes muB mindestens
10 N betragen.

Prifung nach 7.9.4

6.14 Temperaturbestandigkeit
6.14.1 Wechseltemperatur

Nach der Konditionierung nach 7.10.1 und Angleich an
Raumtemperatur muB3 das Geréat die folgenden Anforderun-
gen erfillen:

Das gebrauchsfertige Gerdat muB noch funktionsfahig sein
und die Anforderungen an Sauerstoffgehalt, Kohlendioxid-
Gehalt, Atemwiderstand und Einatemtemperatur bei Prifung
mit einem Minutenvolumen von 35 I/min erflllen. Die ver-
wendeten Werkstoffe diirffen keine negativen Veranderungen
(schwerwiegende Verformungen, Risse, Korrosionserschei-
nungen usw.) aufweisen.

Prifung nach 7.2, 7.6 und 7.11

6.14.2 Tiefe Temperatur

Das gebrauchsfertige Gerat muB3 auch bei einer Temperatur
von —6 °C einwandfrei funktionieren und die Anforderungen
an Sauerstoffgehalt, Kohlendioxid-Gehalt, Atemwiderstand
und Einatemtemperatur bei Prifung mit einem Minutenvolu-
men von 35 l/min erfullen.

Prifung nach 7.10.2,7.10.3 und 7.11

Wenn das Gerat fur tiefere Temperaturen als —6°C vorge-
sehen ist, so muf3 dies gesondert geprift werden und in der
Gebrauchsanleitung vermerkt sein.

6.15 Flammenbestandigkeit

Das gebrauchsfertige Gerat muf3 beurteilt werden, und dieje-
nigen Atemgas fliihrenden Teile, die als exponiert wahrend
des Gebrauchs zu betrachten sind, missen mit einer
Ein-Brenner-Prifung gepruft werden. Teile gelten als flammen-
besténdig, wenn sie nicht brennen oder wenn sie innerhalb
von 5 s nach Entfernen aus der Prifflamme verldschen.

Nach der Priifung muB3 das Gerat noch dicht sein.
Prifung nach 7.5 und 7.6
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6.16 Mechanische Festigkeit

Nach Prifung des mitzufihrenden Gerdtes jeweils nach
7.7.1 und 7.7.2 muB3 das gebrauchsfertige Gerét noch dicht
sein, Schutz bieten und die Leistungsanforderungen bei
einem Minutenvolumen von 35 I/min erflllen.

Prifung nach 7.6 und 7.11.1

6.17 Leistung
6.17.1 Allgemeines
Es wird das gebrauchsfertige Gerat gepruft.

6.17.2 Nominelle Haltezeit

Das Gerat muf3 eine nominelle Haltezeit entsprechend seiner
Klasse bei einer Prifung mit einem Minutenvolumen von
35 I/min haben.

Prifung nach 7.11.1

6.17.3 Sauerstoffgehalt

Bei allen Prifungen darf der Sauerstoffgehalt des Einatem-
gases nicht weniger als 21 Vol.-% betragen. Eine kurzzeitige
Abweichung auf einen Gehalt von nicht weniger als 17 Vol.-%
und fiir die Dauer von hdchstens 2 min ist am Beginn der
Prifung zuldssig.

Prifung nach 7.3, 7.10.2,7.10.3 und 7.11

6.17.4 Kohlendioxid-Gehalt

Wahrend der nominellen Haltezeit des Gerates darf der
Kohlendioxid-Gehalt des Einatemgases einen Mittelwert von
1,5 Vol.-% bei Geraten mit Mundstuckgarnitur und 2,0 Vol.-%
bei Geraten mit Vollmaske und zu keiner Zeit einen Wert von
3,0 Vol.-% uberschreiten.

Nach der nominellen Haltezeit bis zum Erreichen eines Ein-
atemwiderstandes von 35 mbar darf der Kohlendioxid-Gehalt
der Einatemluft nicht einen Mittelwert von 3 Vol.-% und zu
keiner Zeit einen Wert von 5 Vol.-% Uberschreiten.

Prifung nach 7.3, 7.10.2, 7.10.3 und 7.11

6.17.5 Temperatur und Feuchte

Die Temperatur des Einatemgases wahrend der nominellen
Haltezeit bei Priifung mit 35 L/min darf 50 °C unabhéngig von
der relativen Feuchte nicht tbersteigen.

Prifung nach 7.11.1

Das Geréat darf keinen unertraglichen Reiz der Atemwege
verursachen.

Prifung nach 7.3

6.17.6 Atemwiderstand
Wahrend der nominellen Haltezeit darf die Summe von Ein-
atemwiderstand und Ausatemwiderstand nicht groBer als
13 mbar und der einzelne Atemwiderstand fur Einatmung
oder Ausatmung nicht gréBer als 7 mbar bei einem Minuten-
volumen von 35 I/min sein.

Prifung nach 7.11.1 und 7.13

6.17.7 Leistung bei hohem Atemminutenvolumen
6.17.7.1 Atemwiderstand bei Ein- und Ausatmung

Wahrend der Priifzeit von 5 min bei einem Minutenvolumen
von 50 l/min darf die Summe von Einatemwiderstand und
Ausatemwiderstand nicht gréBer sein als 18 mbatr und der
einzelne Atemwiderstand fur Einatmung oder Ausatmung
nicht gréBer als 10 mbar sein.

Prifung nach 7.13

6.17.7.2 Sauerstoff- und Kohlendioxid-Gehalt

Das Gerat mu3 5 min bei einem Minutenvolumen von
50 I/min und von 70 I/min den Anforderungen in 6.17.3 und
6.17.4 entsprechen.

Prifung nach 7.11.2
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6.18 Oberflichentemperatur

Wahrend der Laborleistungsprifungen nach 7.11 muB3 die
maximale Oberflachentemperatur festgestellt und diese im
Prifbericht angegeben werden.

Prifung nach 7.12

Wahrend der praktischen Leistungsprifungen muf3 die Ober-
flaichentemperatur der Beriihrungsflichen fir den Gerat-
tréager ertraglich sein.

Prifung nach 7.3

6.19 Warneinrichtung

Die Gerate aller Klassen missen mit einer Wameinrichtung
far die Begrenzung der Einsatzzeit versehen sein.

Das Warnsignal muf3 (akustisch und optisch) bei 2/3 der
nominellen Haltezeit + 5% anspringen und bei einem Minuten-
volumen von 35 I/min mindestens bis zum Ende der nomi-
nellen Haltezeit Signal geben.

Prifung nach 7.11.1

6.20 Praktische Leistungspriifungen

Zusatzlich zu den beschriebenen Laborprifungen mu3 das
Gerat unter praxisnahen Bedingungen praktischen Lei-
stungsprifungen unterzogen werden. Diese allgemeinen
Prifungen dienen dem Zweck, die Gerate auf Mangel zu pri-
fen, die nicht durch die an anderer Stelle dieser Norm
beschriebenen Prifungen festgestellt werden kénnen.

Prifung nach 7.3 und 7.10.3

Die Gebrauchsfahigkeit wird subjektiv bewertet. Falls atem-
physiologische Messungen durchgefiihrt werden k&nnen,
gelten sinngemaf 6.17.3 bis 6.17.6.

6.21 Sauerstoffzufuhr
6.21.1 Allgemeines

Das Gerat muBB eine Einrichtung haben, die einen aus-
reichenden Gaszuflu3 in den Atemkreislauf zulaBt. Diese
Einrichtung kann eine Konstantdosierung oder eine kombi-
nierte Dosierung (Mischdosierung: konstant und atemge-
steuert) sein.

Prifung nach 7.2 und 7.11

6.21.2 Konstantdosierung

Bei Geraten mit ausschlieBlich Konstantdosierung darf die
Sauerstoffzufuhr nicht kleiner als 4 I/min bis zu einem Abfall
auf 5% des maximalen Fulldruckes der Druckgasflasche(n)
sein.

Bis zu einem Flaschendruck von 20 bar darf die konstante
Dosierung 110% des vom Hersteller angegebenen Wertes
nicht Gbersteigen.

Prifung nach 7.15

6.21.3 Kombinierte Dosierung (Mischdosierung)

Bei Geraten mit kombinierter Dosierung darf die Sauerstoff-
zufuhr nicht kleiner als 1,5 l/min bis zu einem Abfall auf 5%
des maximalen Flaschendruckes sein.

Der Offnungsdruck der atemgesteuerten Dosiereinrichtung
darf bei konstantem Volumenstrom von 10 l/min 3,5 mbar
nicht Gbersteigen.

Bei einem negativen Druck von nicht mehr als 5 mbar muf3
die Gaszufuhr bei allen Flaschendriicken oberhalb 20 bar
mindestens 80 I/min betragen.

Prifung nach 7.15
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