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Toleranzfeldauswabhl fiir die Feinwerktechnik 58 700

Empfohlene Passungen Teil 2

ISO-Passungen

O
Z

ISO-fits; selection of tolerance zones for fine-mechanics; recommended fits
Ajustements ISO; selection de zones de tolérance pour la petite mécanique; sélection recommandée d’ajustements

Zusammenhang mit der ISO-Empfehlung ISO/R 286-1962:

Die in dieser Norm enthaltenen Toleranzfelder und ihre AbmaBe stimmen mit dieser ISO-Empfehlung
iberein. Im Gegensatz zu der ISO-Empfehlung beginnt diese Norm jedoch erst bei Nennmaf3 1 mm
(siehe auch Erlduterungen).

Die Toleranzfelder konnen grundsdtzlich beliebig gepaart werden. Auf Grund von Erfahrungen aus
der Praxis werden jedoch vorzugsweise in der Reihe 1 (Vorzugsreihe) und Reihe 2 dieser Norm fest-
gelegte Passungen zur Anwendung empfohlen.

Frijhere Ausgaben: 07.70

Weitere Normen und Unterlagen

DIN 5425 Passungen fiir den Einbau von Wilzlagern; Aligemeine Richtlinien
DIN 6885 Mitnehmerverbindungen ohne Anzug; PaBfedern, Nuten

DIN 7150 Teil 1 ISO-Toleranzen und ISO-Passungen fiir LingenmaBe von 1 bis 500 mm;
Einfihrung

DIN 7151 ISO-Grundtoleranzen fiir Langenmalf3e von 1 bis 500 mm Nennmalf3

DIN 7157 Passungsauswahl; Toleranzfelder, Abmaf3e, Patoleranzen

DIN 7160 ISO-Abmafe fiir Auenmafle (Wellen) fiir Nennmaf3e von 1 bis 500 mm
DIN 7161 ISO-Abmafe fiir Innenmafle (Bohrungen) flir Nennmafe von 1 bis 500 mm
DIN 17190 Berechnung und Anwendung von PreBverbénden

DIN 58 700 Teil 1 ISO-Passungen; Toleranzfeldauswahl fiir die Feinwerktechnik; Toleranzfelder,
Nennabmafe

DIN 58 701 (z.Z. noch Entwurf) Toleranzen der Feinwerktechnik und Mikronik; Grund-
toleranzen fiir Nennmafe bis 10 mm

VDI 2029 Pref3passungen in der Feinwerktechnik
ISO/R 286-1962 ISO System of limits and fits Part 1: General, Toleranzes and Deviations

Fortsetzung Seite 2 und 3

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Erlduterungen

&5

1. Fiir Passungen unter 1 mm konnen noch keine Angaben gemacht werden. Obwohl die
ISO-Empfehlung im kleinsten Nennmafbereich alle Nennmafe unter 3 mm vorsieht,
konnte sich der betreffende Ausschuf3 nur entschliefen, die Festlegungen dieser
Norm auf Nennmaf3e ab 1 mm zu beziehen. Siehe auch DIN 7151

2. Die in der Tabelle aufgefiihrten oberen und unteren Abmafe sind den mit der ISO-
Empfehlung 286 iibereinstimmenden deutschen Normen DIN 7160 und DIN 7161
entnommen.
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Anderung Mirz 1978:

Die Passungen 7y

wurden zusidtzlich aufgenommen, die Anwendungs-
beispiele entsprechend erginzt.

Normenausschuf3 Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
Normenausschufl Linge und Gestalt (NLG) im DIN

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéln 1 DIN 28 7)0 Teil iSgr.
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Seite 2 DIN 58 700 Teil 2

Die in dieser Norm empfohlenen Passungen haben sich in der Praxis bewidhrt. In der folgenden Ubersicht sind typische
Anwendungsbeispiele aufgefiihrt. Sie stiitzen sich auf eine den Qualititen angemessene Oberflichenbeschaffenheit der

zu paarenden Teile. Wegen der Vielfalt der Einflugroen konnen die Anwendungsbeispiele nur richtungsweisend sein. -~
Passung Art
der Anwendung
Reihe 1 Reihe 2 Passung
78 X8 Ubertragung grofler Drehmomente ohne zusitzliche Ver-
59 ns drehsicherung, z. B. Getriebeteile, dickwandige Buchsen,
9 Zylinderstifte.
PreBBpassungen
H7 S7 H7 H5 Ubertragung kleiner Drehmomente ohne zusitzliche Ver-
ré h6 s6 r4 drehsicherung. Diinnwandige Teile, z. B. Lagerbuchsen.
H7 H7 Festsitzende Teile. Drehmoment-Ubertragung mit zusitz-
— —— licher Sicherung. Losen durch Auspressen moglich, z. B.
m6 né Zylinderstifte, Bohrbuchsen.
H7 H5 Genaue Zentrierung. Fiigen eventuell unter leichtem Druck,
j6 i5 z. B. Zentrierflansche.
.. Genaue Zentrierung fiir bedingt verschiebbare Teile, z. B.
a7 H5 HE U:;f:"f: Zentrierflansche, Getriebeteile hoher Genauigkeit, wie
hé h4 hé p g Wechselridder, auswechselbare Bohrbuchsen, Optikteile. ~~—
H8 HS8 Niet- und Steckverbindungen mit mittlerer Zentrierfunk-
h8 h9 tion, Verschiebbare Paf3teile.
H10 H11 Niet- und Steckverbindungen geringer Zentrierfunktion.
h9 hilil
-gg % Dynamische Luftlager und Gleitdichtungen
G6 H6 Hochgenaue Gleitlagerungen mit sehr geringem Spiel und
h5 g5 gerduscharmem Lauf.
G17 H7 Genaue Gleitlagerungen mit geringem Spiel. Prizisions-
hé ég geradfithrungen, Optikteile, z. B. Objektiv-Fassungen.
G17 . . . .
L8 Gleitlagerungen mit geringem Spiel.
H7 H6 Gleitlagerungen hoher Beanspruchung. Verschiebbare
™ 5 Getriebeteile, z. B. Gleitbuchsen. -
F8 HS Gleitlagerungen mittlerer Beanspruchung. Mehrfach-
h8 ) Steckverbindungen mit geringer Zentrierfunktion.
g—g %% 1;1—88 Spielpassungen Gleitlagerungen niederer Beanspruchung. Hartlotungen.
Gleitlagerungen in weitem Temperaturbereich. Kunst-
stofflagerungen. Niet- und Steckverbindungen mit geringer
E9 D10 Zentrierfunktion. Hartlotungen. Fiigen bei Nennmaf
h9 h9 iiber 3 mm auch nach Oberflichenauftrag geringer Schicht-
dicke moglich.
Untergeordnete Gleitlagerungen. Niet- und Steckverbin-
D10 D11 D11 H11l dungen ohne Zentrierfunktion. Fiigen bei Nennmaf
h1l hil1 h9 diil. iiber 3 mm auch nach Oberflichenauftrag geringer
Schichtdicke moglich.
Untergeordnete Gleitlagerungen mit groem Kleinstspiel.
CD10 1) C1l1 Niet- und Steckverbindungen ohne Zentrierfunktion.
h9 h11l Fiigen nach Oberflichenauftrag geringer Schichtdicke
moglich.
4
1) Nur bis Nennmaf 10 mm (siehe Tabelle)
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