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Optikfertigung bm
Kugelpfannen A

- 58 729

Production in optical engineering; ball seats Mit DIN 58727 Teil 3
Ersatz fur DIN 58728

MaBe in mm

(o]
©
z g 1 Kugelpfannen zum Einarbeiten in Trag-, Schleif- oder Polierkérper (A)
838 Form AF Kugelpfanne flach
833 Form AT Kugelpfanne tief
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Bezeichnung einer Kugelpfanne zum Einarbeiten in Trag-, Schleif- oder Polierkdrper (A), flach (F) und mit
Bohrung d; = 18,3mm:
Kugelpfanne DIN 58729 — AF 18,3

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Kugel Form
dy AF AT
2ul. Abw. :01,1 t, a t to a
2,6 92 1,6 - -
4,3 *3° 2,5 - - )
8,3 *94 4,5 0,5 120° 10 5,5
12,3 +35 6,5 12 5,5 60°
18,3 +36 9,5 20 8

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Aus DIN 58 728 zylindrische Kugelpfannen in abgewandelter
Form iibernommen. Inhalt dem neuesten Stand angepaBt.

Form C und D neu aufgenommen.
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Seite 2 DIN 58729

2 Kugelpfannen zum Einschrauben (B)
Form BF Kugelpfanne flach

Form BT Kugelpfanne tief Kugcg/ d,
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Bezeichnung einer Kugelpfanne zum Einschrauben (B), flach (F) mit Bohrung d; =12,3mm und Gewinde d; =M 27,
aus 9S 20K (W) mit Sechskant (6 kt):
Kugelpfanne DIN 58729 — BF 12,3 M27 — W 6kt

Statt der eingearbeiteten Kugelpfanne kann — auBer bei B 8,3 M 10 und B 12,3 M 16 sowie B 18,3 — auch eine Kugelpfanne
Form C verwendet werden. Die Bezeichnung lautet dann z. B.:

Kugelpfanne DIN 58729 - BF 12,3 M27 - W6kt - C -

Tabelle 2.
Kugel dy b | ds | ds ds e L I, I; | SW | Kugelpfanne
1 nach
zul. Abw. 2 kt zyl Abschnitt 1 -
43 | *3® | m10| 3 | 135 - 16 | 32 | 162 | 155 | 105 | - 14 | AF 4,3
8.3 +8'4 M10 3 13,5 - 16 32 16,2 15,56 10,5 - 14 AF 8,3 oder
M16 | 4 | 235 | - 28 | 40 | 277 | 23 | 15 - 24 | AT 83
M16 4 23,5 - 28 40 27,7 | 23 15 - 24
12.3 +8’5 M 20 5 29,5 - 35 48 34,6 | 26 18 - 30 AF 12,3 oder
M27 | 6 |355| 25 | 42 | - | - |31 |21 | 7 | 3 | AT123
M 27 6 35,5 - 42 58 41,6 | 29 21 - 36
M 27 6 35,5 - 42 58 41,6 | 29 21 - 36
+0,6 _ _ AF 18,3 oder
18,3 0 M 39 8 45,5 52 80 53,1 39 29 46 AT 18.3
M 39 8 50 28 52 - - 44 29 11 46
Werkstoff: Ausfiihrung:
W =98 20K (Werkstoffnummer 1.0711.07) nach DIN 1651 2 kt = mit Zweikant
H = X20 Cr13 (Werkstoffnummer 1.4021) nach DIN 17 440 6 kt = mit Sechskant
Verwendbares Halbzeug fiir Ausfiihrung 6 kt: Sechskantstahl nach DIN 176 zyl = zylindrisch -
2 kt und zyl: Rundstahl nach DIN 668 bei Werkstofif=H: 4
Dodtithents
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