DEUTSCHE NORM September 1997

Op.tikfertigung D | N
Zentrierglocken

Teil 1: mit AnschluBgewinde 58736-1

ICS 37.020 Ersatz
fir Ausgabe 1982-11
Deskriptoren: Optikfertigung, Zentrierglocke, Optikmaschine

Production in optical engineering — Centering bells — Part 1: With fitting thread

Vorwort
Diese Norm wurde vom NormenausschuB3 Feinmechanik und Optik, ArbeitsausschuB “Fertigungsmittel der Optik”, erarbeitet.

DIN 58736 “Optikfertigung — Zentrierglocken” besteht aus:

— Teil 1: mit AnschluBgewinde
— Teil 2: mit AnschluBzylinder 30 mm und 46 mm
— Teil 3: mit AnschluBzylinder 12 mm

Anderungen
Gegenilber der Ausgabe November 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Redaktionell liberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 58736: 1977-04
DIN 58736-1: 1982-11

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt flr Zentrierglocken mit AnschluBgewinde flr Optikmaschinen, die in der Optikfertigung verwendet werden.

Der Zweck dieser Festlegungen sind einheitliche MaBe fur Zentrierglocken mit AnschluBgewinde, um eine Austauschbarkeit
zu erzielen.

2 Normative Verweisungen
Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese normativen
Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefihrt. Bei datierten
Verweisungen gght')ren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch
Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genom-
menen Publikation.
DIN 58725

Optikfertigung — Gewindeverbindungen mit PaBansatz

DIN ISO 2768-1
Allgemeintoleranzen — Toleranzen fir Langen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; Identisch mit
ISO 2768-1:1989

DIN ISO 286-1
ISO-System flr GrenzmaBe und Passungen — Grundlagen fir Toleranzen, AbmaBe und Passungen; Identisch mit
I1ISO 286-1:1988
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3 MaBe, Bezeichnung

3.1 Allgemeines
MaBe in Millimeter
Allgemeintoleranzen: ISO 2768-m

Es sollte das AnschluBgewinde M 20 bevorzugt verwendet werden.

3.2 Zentrierglocken mit AnschluBgewinde M12
Gewinde mit PaBansatz nach DIN 58725. Es darf ausnahmsweise auch das Gewinde M12 links (L) gew&hlt werden.
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Bild 1: d, bis 18 mm Bild 2: d; ab 19 mm
Bezeichnung einer Zentrierglocke mit AnschluBgewinde M12 von dy = 15 mm
Zentrierglocke DIN 58736 — M12 x 15
Bezeichnung einer Zentrierglocke mit AnschluBgewinde M12 links von d; = 15 mm:
Zentrierglocke DIN 58736 —M12 L x 15
Tabelle 1: MaBe fiir Zentrierglocken mit AnschluBgewinde M12
d; ds dy do dy ds dy do
1,8 0,5 5,0 25 11,8 7 20 14
2 0,5 5,6 2,8 12,5 75 21,2 15
2,2 0,5 6,3 3,2 13,2 8 22,4 16,2
2,5 0,7 71 37 14 8,7 23,6 17,2
2,8 1 8 43 15 9,5 25 18,5
3,1 1,3 9 5 16 10 26,5 20
3,5 1,5 10 55 17 11 28 21
4 1,5 10,6 5,5 18 12
4,5 2 11,2 6,5 19 13
1) GrenzabmaBe nach DIN I1SO 286-1.
2) Abweichend von DIN 58725.
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