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Production in optical engineering — Spindles — Part 1: Spindles with fitting thread —

Not to be used in new constructions

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Feinmechanik und Optik, ArbeitsausschuB “Fertigungsmittel der Optik”, erarbeitet.
Far Neubestellungen sollten Spindeln der Formen C und D (siehe DIN 58737-2) verwendet werden.

Die weiteren Normen sind im Abschnitt 2 aufgefthrt.
DIN 58737 “Optikfertigung — Zentrierspindeln” besteht aus:

— Teil 1: Zentrierspindeln mit AnschluBgewinde — Nicht fir Neukonstruktionen

— Teil 2: Zentrierspindeln mit Spannzylinder

Anderungen

Gegenuber DIN 58737 : 1976-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Redaktionelle Uberarbeitung in Zusammenhang mit der Neuausgabe von DIN 58737-2.

Frithere Ausgaben:
DIN 58737: 1976-07

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Zentrierspindeln, die in Zentriermaschinen
der Optikfertigung verwendet werden. Auf diese Zentrierspin-
deln werden die Werkstlicke mittels Zentrierglocke aufge-
nommen zum Rand-, Form- und Profilschleifen mit Bezug zur
optischen Achse.

Der Zweck dieser Festlegung sind einheitliche Abmessun-
gen, die eine Austauschbarkeit bei verschiedenen Optik-
maschinen ermoglichen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisun-
gen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese norma-
tiven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefuhrt.
Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 1804
Nutmuttern — Metrisches ISO-Feingewinde

DIN 6885-1
Mitnehmerverbindungen ohne Anzug — PaBfedern, Nuten,
hohe Form

DIN 6885-2
Mitnehmerverbindungen ohne Anzug — PaBfedern, Nuten,
hohe Form fur Werkzeugmaschinen — Abmessungen und
Anwendung

DIN 6885-3
Mitnehmerverbindungen ohne Anzug — PaBfedern, Nuten,
niedrige Form — Abmessungen und Anwendung

DIN 58737-2
Optikfertigung — Zentrierspindeln — Teil 2: Zentrierspin-
deln mit Spannzylinder

DIN ISO 2768-1
Aligemeintoleranzen — Toleranzen fur L&ngen- und
WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; Identisch
mit ISO 2768-1 ; 1989
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3 MaBe, Bezeichnung

3.1 Allgemeines

MaBe in Millimeter
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m

3.2 Zentrier-Festspindel, Form A
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Bild 1: Zentrier-Festspindel, Form A

Bezeichnung einer Zentrier-Festspindel (A) von Durchmesser d; = 60 mm und Gesamtlange [, = 215 mm:
Zentrier-Festspindel DIN 58737 — A 60 x 215

Tabelle 1: MaBe der Zentrier-Festspindel, Form A

d dy dy dy ds dg dy dg dy") dyo l ly ly
h4 h4 he
35 M 12 13 19 M35 x 1 32 6 12 M12 x 1,5 14,5 13 106 23
(42) M12 12 30 M 42 x 1 40,5 - 12 - 14 14 187 16
42 M 20 21 32 M 42 x 1 40 12 18 M18 x 1,5 20 18 185 23
60 M 20 21 40 - 58 12 18 M18 x1,5 | 39 18 165 32
80 M 20 21 70 - 78 12 18 M18 x1,5 | 49 18 270 35
d, Iy lg lg Iy lg ly Lo li3 Ly n t ty 1% PaBfeder A
nach
ha LR B B DIN 6885
35 9 25 8 22 10 10 142 - - - 1,8 - - 3x3x10
(42) | 11 28 - 15 12 1,5 | 217 - - - 25 - - 4x4x12
42 125 | 25 10 22 12 10 226 - - - 1,9 - - 5x3x12
60 | 125 | - 10 31 16 | 12 215 | 25 30 6 19 | 35 2 5x3x16
80 12,5 - 10 34 20 12 323 - - - 1,9 - 2 5x3x20
ANMERKUNG: Eingeklammerte GroBe moglichst vermeiden.
1) Fur Nutmuttern nach DIN 1805
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