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Diamantbesetzte Werkzeuge fiir die Optik

Topfscheiben
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Diamond impregnated tools used in optics; cup wheels
Outils diamentés pour I’optique; meules boisseau

Mafle in mm
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wiihlen.

Steilkegel 35:12, Einsteliwinkel 8°17°
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gleichmdllig follend zum groflen Durchmesser
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Bezeichnung einer Topfscheibe von Durchmesser d; = 40 mm, der Hiirtegruppe h2, dem Werkstoff fiir Bindung
Stahl (St) der Diamantkonzentration 100 und der Diamantkérnung D 70:

Topfscheibe 40 h2 St 100 D 70 DIN 58 741

1) Wird in Ausnahmefillen dieses AnschluBgewinde als Linksgewinde (L) benétigt, so ist das obengenannte
Bezeichnungsbeispiel wie nachstehend zu ergiinzen: Topfscheibe L 40 h2 St 100 D 70 DIN 58 741
2) Eindrehung ab d; = 71 mm Durchmesser

Fortsetzung Seite 2
Erliuterungen Seite 2

Fachnormenausschu Feinmechanik und Optik im Deutschen Normenausschu (DNA)
Fachnormenausschuf Werkzeuge und Spannzeuge im DNA

Documentp

D
-|m v -,

Document Sharing Hub
Full document details: DIN 58741:1975-05



http://www.avadocuments.com/doc/din-58741-1975-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-58741-1975-05

Seite 2 DIN 58 741

Werkstoff fiir den Grundkorper:

Stahl oder Leichtmetall nach Wahl des Herstellers

Ausfiihrung:

Dynamisch ausgewuchtet
Rundlauf- und Planlauftoleranz am Diamantbesatz:
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bei Diamantkornung bis D 70

bei Diamantkormung iiber D 70 bis D 150 0,03 mm
bei Diamantkérnung iiber D 150

0,02 mm

0,04 mm

Kennzeichnung: Topfscheiben, die dieser Norm entsprechen, sind nach DIN 69 110 zu kennzeichnen.

Hinweise auf weitere Normen

DIN

729 Steilkegel 3,5:12
DIN 848 Diamantkornungen

DIN 58 740 Werkzeugspindeln mit Steilkegel fiir Optikmaschinen

DIN 69 110 Bezeichnung und Kennzeichnung fiir diamantbesetzte Werkzeuge in der Optik

Erlduterungen

Mit der zunehmenden Verwendung von diamantbesetzten Werkzeugen haben sich
Erfahrungswerte fiir eine zweckmiiige Kombination von Werkzeugdurchmesser und
Spindeldurchmesser herausgebildet. Diese Erfahrungswerte werden im folgenden

angegeben und zur Beachtung empfohlen:
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Durchmesser der Empfohlener groter
Werkzeugspindel Durchmesser des
nach DIN 58 740 verwendeten Werkzeuges
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80 250
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