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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 027-01-11 AA ,Fertigungsmittel der Optik® im Normen-
ausschuss Feinmechanik und Optik (NAFuQ) erarbeitet.

Die Normenreihe DIN 58741 Optikfertigung — Diamantbesetzte Topfscheiben besteht aus:
— Teil 1: Mit Steilkegel

— Teil 2: Mit Anschlusszylinder

— Teil 4: Kombiwerkzeuge

— Teil 5: Mit galvanischer Belegung

— Teil 6: Mehrteilige Schleifwerkzeuge

— Teil 7: Kombinierbare Formschleifscheiben

— Teil 8: Mit HSK-Anschluss

— Beiblatt 1: Ubersicht

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren konnen.
Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 58741-5:2004-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anderung der Werte in Tabelle 11;

b) Anpassung der MalRbezeichnungen an DIN 58768;

c) redaktionelle Uberarbeitung;

d) Aktualisierung der normativen Verweisungen.

Frilhere Ausgaben

DIN 58741-5: 2004-11
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1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fir Topfscheiben mit galvanischer Belegung, die in der Optikfertigung zum Abrichten von
Polierwerkzeugen und fur die Bearbeitung von Kunststoffen verwendet werden. Der Einsatz ist auf Schleif-

und Poliermaschinen vorgesehen, welche die technisch erforderlichen Schnittgeschwindigkeiten ermdglichen.
Zweck dieser Norm ist eine Vereinheitlichung der MaRe und damit eine Reduzierung der Topfscheibenvielfalt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 509, Technische Zeichnungen — Freistiche — Formen, Mal3e

DIN 6338, Einfiihrrillen

DIN ISO 1940-1, Mechanische Schwingungen — Anforderungen an die Auswuchtgiite von Rotoren in
konstantem (starrem) Zustand — Teil 1: Festlegung und Nachpriifung der Unwuchttoleranz

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Toleranz-
eintragung

DIN ISO 6106, Schleifmittel — Uberpriifung der KorngréBen von Diamant oder kubischem Bornitrid

3 MahRe, Bezeichnung

3.1 Aligemeines
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Die Male sind in Millimeter angegeben.

Fir die MalRe ohne Angabe der Grenzabmalie gelten die Allgemeintoleranzen ISO 2768 — m.
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3.2 Form ZG6A

Die MaRe fur die galvanisch belegte Topfscheibe der Form ZG6A mit D,, = 2 mm bis 4,5 mm sind in Bild 1 und
Tabelle 1 angegeben.

MalRe in Millimeter
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Einzelheit X siehe Bild 9.

Legende

1 Freistich DIN 509 —F 0,6 x 0,3
2 EinfGhrrille nach DIN 6338 - B0,5
a Feld fir Kennzeichnung

Bild 1 — Galvanisch belegte Topfscheibe Form ZG6A

Die Normbezeichnung fir die Topfscheibe der Form ZG6A nach DIN 58741-5 enthalt Angaben zum
Durchmesser und der Diamantkérnung.

Bezeichnungsbeispiel:

Eine Topfscheibe der Form ZG6A nach DIN 58741-5, Durchmesser D,, =4 mm, Diamantkérnungsgrée D64:

Topfscheibe DIN 58741 — ZG6A x 4 — D64
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Tabelle 1 — MaRe fiir galvanisch belegte Topfscheiben Form ZG6A

Mafe in Millimeter
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abhangig von der galvanischen Belegung

Full document details: DIN 58741-5:2012-06

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/din-58741-5-2012-06
http://avadocuments2026.com/doc/din-58741-5-2012-06

DIN 58741-5:2012-06

3.3 Form ZG6B und Form ZG6C

Die MaRe fir die galvanisch belegten Topfscheiben der Form ZG6B und der Form ZG6C sind in Bild 2 und
Tabellen 2 und 3 angegeben.
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Einzelheit X siehe Bild 9.

Legende

1  Freistich DIN 509 —F 0,6 x 0,3
2 Einfihrrille nach DIN 6338 - BO,5
a Feld fir Kennzeichnung

Bild 2 — Galvanisch belegte Topfscheibe Formen ZG6B und ZG6C

Die Normbezeichnung einer Topfscheibe der Form ZG6B und der Form ZG6C nach DIN 58741-5 enthalt
Angaben zum Durchmesser und zur Diamantkdrnungsgrofie.

Bezeichnungsbeispiel 1:

Eine Topfscheibe der Form ZG6B nach DIN 58741-5, Durchmesser D, = 10 mm, Diamantkérnungsgréfie
D64:

Topfscheibe DIN 58741 — ZG6B x 10 — D64
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