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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA027-01-11 AA ,Fertigungsmittel der Optik“ im DIN-
Normenausschuss Feinmechanik und Optik (NAFuO) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

DIN 58741, Optikfertigung — Diamantbesetzte Topfscheiben, besteht aus den folgenden Teilen:
— Teil 1: Mit Steilkegel

— Teil 2: Mit Anschlusszylinder

— Teil 4: Kombiwerkzeuge

— Teil 5: Mit galvanischer Belegung

— Teil 6: Mehrteilige Schleifwerkzeuge

— Teil 7: Kombinierbare Formschleifscheiben

— Teil 8: Mit HSK-Anschluss

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 58741-5:2012-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen angepasst;

b) Bezeichnung angepasst;

c) Bild 1 bis Bild 7 iberarbeitet;

d) Tabelle 1 bis Tabelle 10 tiberarbeitet;

e) Dokument an geltende Gestaltungsregeln angepasst.

Friihere Ausgaben

DIN 58741-5:2004-11, 2012-06
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ist anwendbar fiir Topfscheiben mit galvanischer Belegung, die in der Optikfertigung zum
Abrichten von Polierwerkzeugen und zum Schleifen der Oberflache sprodharter Werkstoffe verwendet wer-
den. Der Einsatz ist auf Schleif- und Poliermaschinen vorgesehen, welche die technisch erforderlichen Schnitt-
geschwindigkeiten ermdglichen. Zweck dieses Dokuments ist eine Vereinheitlichung der Mafde und damit eine
Reduzierung der Topfscheibenvielfalt.

Anhang A enthalt weitere Informationen iiber Erfahrungswerte fiir eine zweckmafdige Kombination von Werk-
zeugdurchmesser und Spindeldurchmesser.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 509, Technische Produktdokumentation — Freistiche — Formen, Maf3e und Grenzabmaf3e

DIN 6338, Einfiihrrillen

DIN 58722-1, Optikfertigung — Begriffe der Optikfertigung — Teil 1: Arbeitsverfahren

DIN 58722-2, Optikfertigung —Begriffe der Optikfertigung — Teil 2: Betriebsmittel

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Lédngen- und WinkelmafSe ohne einzelne
Toleranzeintragung

DIN ISO 6106, Schleifmittel — Uberpriifung der Korngréfien von Diamant oder kubischem Bornitrid

DIN ISO 21940-11, Mechanische Schwingungen — Auswuchten von Rotoren — Teil 11: Verfahren und
Toleranzen fiir Rotoren mit starrem Verhalten

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 58722-1 und DIN 58722-2.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-Terminologie Portal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

4 Maf3e, Bezeichnung

4.1 Allgemeines

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Die Mafie sind in Millimeter angegeben.

Sofern nicht anders angegeben, gelten die Allgemeintoleranzen nach ISO 2768 - m.

Die Maf3e, die in Bild 1 bis Bild 7 dargestellt sind, beziehen sich auf den Grundkorper einschliefilich galvani-

schen Diamantbelag. D t
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Die Formen der Topfscheiben mit galvanischer Belegung werden in Bild 1 bis Bild 7 und die entsprechen-
den Werte in Tabelle 1 bis Tabelle 8 dargestellt. Bild 9 zeigt vergrofiert die Einzelheit , X" aus Bild 1 bis Bild 7.
Tabelle 10 zeigt die Werte aus Bild 9. In Tabelle 11 werden Vorschlége fiir die Schichtstdrke des galvanischen
Belages angezeigt und in Tabelle 12 sind die Rundlauf- und Planlauftoleranz am Diamantbelag angegeben.

4.2 Form ZG6A

Die Mafie fiir die galvanisch belegte Topfscheibe der Form ZG6A mit D, = 2 mm bis 4,5 mm sind in Bild 1 und
Tabelle 1 angegeben.

Mafie in Millimeter
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1 Freistich DIN 509-F 0,6 x 0,3
X Einzelheit X, vergrofiert
4 Feld fiir Kennzeichnung

Bild 1 — Galvanisch belegte Topfscheibe Form ZG6A

Die Normbezeichnung fiir die Topfscheibe der Form ZG6A nach DIN 58741-5 enthdlt Angaben zum Durchmes-
ser, Radius und der Diamantkérnung.

BEISPIEL  Eine Topfscheibe der Form ZG6A nach DIN 58741-5, Durchmesser D, =4 mm, Radius RL,, = 0,75 mm, Dia-
mantkérnungsgrofie D46:

Topfscheibe DIN 58741-ZG6A x 4-R0,75-D46

Tabelle 1 — Maf3e fiir galvanisch belegte Topfscheiben Form ZG6A
Maf3e in Millimeter
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)
Maf3e in Millimeter

Dy, RLy, I
3,5
4,0 0,75 10
4,5

4.3 Form ZG6B und Form ZG6C

Die Maf3e fiir die galvanisch belegten Topfscheiben der Form ZG6B und der Form ZG6C sind in Bild 2 und
Tabelle 2 und Tabelle 3 angegeben.

Mafie in Millimeter
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1 Freistich DIN 509-F 0,6 x 0,3
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4 Feld fiir Kennzeichnung

Bild 2 — Galvanisch belegte Topfscheibe Formen ZG6B und ZG6C

Die Normbezeichnung einer Topfscheibe der Form ZG6B und der Form ZG6C nach DIN 58741-5 enthélt Anga-
ben zum Durchmesser, Radius und zur Diamantkérnungsgrofie.

BEISPIEL1  Eine Topfscheibe der Form ZG6B nach DIN 58741-5, Durchmesser D, = 10 mm, Radius RL, = 1,0 mm, Dia-
mantkornungsgrofie D46:

Topfscheibe DIN 58741-ZG6B x 10-R1,0-D46

BEISPIEL2  Eine Topfscheibe der Form ZG6C nach DIN 58741-5, Durchmesser D, =11 mm, Radius RL, = 1,0 mm Dia-
mantkoérnungsgrofie D46:

Documents

6 Document Sharing Hub

Full document details: DIN 58741-5:2024-06


http://www.avadocuments.com/doc/din-58741-5-2024-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-58741-5-2024-06

