DK 681.7.023 : 621.922.025.77 Januar 1986

Optikfertigung DTN
Diamantbesetzte Zentrier- und Profilscheiben T
58 742

Production in optical engineering; diamond impregnated centering discs and Ersatz fiir Ausgabe 10.77
discs with special profiles

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir diamantbesetzte Scheiben, die in der Optikfertigung zum Rund-, Form-
und Profilschleifen von Rdndern an Werkstiicken mit Bezug zur optischen Achse verwendet
werden. Der Einsatz ist auf Zentrierschleifmaschinen vorgesehen, die eine enge MaB-,
Form- und Lagetoleranz an den Werkstiicken ermdoglichen.

2 Zweck

Zweck der Festlegungen dieser Norm ist eine Vereinheitlichung und damit eine Reduzierung
der Vielfalt von Zentrier- und Profilscheiben, um deren Austauschbarkeit auf verschiedenen
Optikmaschinen zu ermdglichen.

Dariiber hinaus soli die Norm die Méglichkeit der beliebigen Kombination von Profilschei-
ben (Fasenteilen) Form F mit den Zentrierscheiben Form E ermdglichen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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3 MaBe, Bezeichnung Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 —m

Form D 0005 Form E 71002
Zentrierscheibe 1 Zentrierscheibe 1)
ohne PaBansatz ‘ /] #]A mit PaBansatz £71002 (/1t]A
002]A]

l 4

z/_ /R, 75 DN [#10005]A]
\/_ £ Kennzeichnung N \27

\ -

.,

Kennzeichnung

L
]

2
510005 2 N
7los[aT | | s
¥ £7(0,005
e : ZT000s AT TN :
=t 3 e 9 S $ S S s

v b F VA b r

Freistich nach DIN 509~

SO

Locher gleichmaflig auf | {\) | St _j ‘
dem Umfang verteilt ]
by (siehe Tabelle) 521 b.‘_ by

St -

N
1

Bezeichnung einer Zentrierscheibe mit PaBansatz (E) von Durchmesser dy = 100 mm und Breite by = 8 mm, der Diamantkor-
nungsgroBe D 76, der Bindung Stahl mit zusétzlichen Angaben des Herstellers (St . . .) und der Diamantkonzentration C 75:

Zentrierscheibe DIN 58 742 —-E100X8D 76 St...C75
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1) Siehe Abschnitt 5, Ausfiihrung
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