DEUTSCHE NORM April 1998

Optikfertigung m
Diamantbesetzte Zentrier- und —
Profilscheiben 58742

ICS 37.020 Ersatz fur
Ausgabe 1995-04
Deskriptoren: Optikfertigung, Zentrierscheibe, Profilscheibe, diamantbesetzt

Production in optical engineering — Diamond impregnated centering discs and
discs with special profiles

Optigue — Meules de centrage et meules profilées diamentées

Vorwort
Diese Norm wurde vom Normenausschuf3 Feinmechanik und Optik, ArbeitsausschuB3 “Fertigungsmittel der Optik”, erarbeitet.
Anderungen
Gegenliber der Ausgabe April 1995 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Form H neu aufgenommen.

Friithere Ausgaben
DIN 58742: 1967-10, 1977-10, 1986-01, 1995-04

1 Anwendungsbereich rungen oder Uberarbeitungen_. dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

Diese Norm gilt flir diamantbesetzte Zentrier- und Profil-
scheiben, die in der Optikfertigung zum Rund-, Form- und
Profilschleifen von Randern an Werksticken mit Bezug zur
optischen Achse verwendet werden. Der Einsatz ist auf DIN 509

Zentrierschleifmaschinen vorgesehen, die eine enge MaB-, Freistiche
Form- und Lagetoleranz an den Werkstlicken erméglichen. DIN 848-1
Sie legt einheitliche MaBe fest und fihrt damit zu einer Redu- Schleifmittelkdrnungen aus Diamant und Bornitrid —
zierung der Vielfalt von Zentrier- und Profilscheiben, um Bezeichnung, KorngréBenverteilung
deren Austauschbarkeit auf verschiedenen Optikmaschinen pIN 6912
zu ermoglichen. Zylinderschrauben mit Innensechskant — niedriger Kopf,
Die Formen D und H beschreiben fest definierte Zentrier- mit Schlisselfiihrung
scheiben, wéhrend die Form E eine beliebige Kombination pDIN 69110
mit Profilscheiben (Fasenteilen) der Formen F und G ermdg- Optikfertigung — Diamantbesatz fiir Werkzeuge der Optik
lieht. DIN SO 2768-1

Allgemeintoleranzen — Toleranzen fur La&ngen und Win-
2 Normative Verweisungen kelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung (identisch mit

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Ver- ISO 2768-1:1989)
weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese  DIN ISO 1940-1

normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Mechanische Schwingungen — Anforderungen an die
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge- Auswuchtgite starrer Rotoren — Bestimmung der zulds-
fihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Ande- sigen Restunwucht (identisch mit ISO 1940-1:1986)
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3 MabBe, Bezeichnung
Mafe in Millimeter

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéahlen.

Form D Zentrierscheibe ohne PaBansatz
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Bezeichnung einer Zentrierscheibe mit PaBansatz (E) von Durchmesser dy = 100 mm und Breite y = 8 mm, der Diamant-
kérnungsgréBe D76, der Bindung Stahl mit zusatzlichen Angaben des Herstellers (St . . . ) und der Diamantkonzentration C75:

Full document details: DIN 58742:1998-04

Zentrierscheibe DIN 58742 —E 100 x 8 D76 St ... C75
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Tabelle 1
by Gewindebohrungen
d, Reihe 1 | Reihe2 | by by dy dg dg ds dg d; Anteil je Teilungs-
Vorzugs- 404 +04 Teilkreis winkel
reihe o5 0 0 H6 n B
- 4
6,3 - 10 36°
100 8 - 5 20 65 80 - 20 50
- 10
5 72°
- (16)
- 4
M5
6,3 - 10 36°
8 -
160 10 - 7 20 105 130 118 30 50
12,5 -
5 72°
- (16)
- 25
6,3
16 22,5°
10
200 . - 8 36 130 160 145 40 80
8 45°
25
6,3
16 22,5°
10 M6
250 - 10 36 160 | 200 180 40 80
16
8 45°
25
10 16 22,5°
300 16 - 12 36 195 | 240 | 210 | 40 80
8 45°
25
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