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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 027-01-11 AA ,Fertigungsmittel der Optik® im
DIN-Normenausschuss Feinmechanik und Optik (NAFuO) erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berihren
kénnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Die Normenreihe DIN 58747 ,Optikfertigung — Ultraschallreinigungsanlagen” umfasst die folgende Teile:

— Teil 1: Flachenmal3e flir Wannen

— Teil 2: Reinigungsgestelle, starre Form

— Teil 4: Griffe fiir Reinigungsgestelle

Anderungen

Gegenliber DIN 58747-2:1982-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel gedndert;

b) Normative Verweisungen aktualisiert;

c) Aufbau und Gestaltung an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst.

Frithere Ausgaben

DIN 58747-2: 1982-10
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur starre Reinigungsgestelle, die in Ultraschallreinigungsanlagen in der Optikfertigung
verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stidhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stébe,
Walzdraht, gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbestédndigen Stdhlen flir
allgemeine Verwendung

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Lédngen- und Winkelmalle ohne einzelne
Toleranzeintragung
3 Zweck

Der Zweck dieser Festlegungen sind einheitliche MalRe fiir Reinigungsgestelle mit starrer Form, um eine
Austauschbarkeit zu erzielen.

4 Male, Bezeichnung
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — g
4.1 Form A, starr, mit Tasche fiir Begleitkarte

Mafe in Millimeter

220

Legende
a [4bis g Abhangig von Durchmesser und Randdicke des Fullgutes
3,4und 5 In den Bildern 4,5,6, genauer ausgefihrt

Bild 1 — Rahmen — Aufsicht
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