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Test of polishing agents for optical engineering — physical properties

Vorwort

Mit

DIN 58750-2 : 1995-04 und
DIN 58750-3:1995-04
Ersatz flr

DIN 58750:1971-12

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut flir Normung erstelit.

Anderungen

Gegeniiber DIN 58750 : 1971-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

Die Norm wurde vollstandig neu tiberarbeitet und den neueren Entwicklungen angepaft. Im Gegensatz zur Ausgabe 1971-12,
in der die Bestimmung der physikalischen Eigenschaften und der Polierwirkung zusammengefaBt waren, wurde die neue

Norm in 3 Teile gegliedert.

a) Abschnitte 2 und 3 von DIN 58750: 1971-12 wurden Uberarbeitet und in DIN 58750-1 niedergelegt.

b) Abschnitt 6 “Priifung der Polierwirkung” der Ausgabe 1971-12 wurde in DIN 58750-2 und DIN 58750-3 eingearbeitet.
Die Priifung des Abtragskennwertes bei Silikat- und Kunststoff-Brillenglasern wurde in DIN 58750-2 niedergelegt. Die
Priifung des Abtragskennwertes und der Oberflachenbeschaffenheit bei Geréateoptik ist in DIN 58750-3 enthalten.

Friihere Ausgaben
DIN 58750: 1971-12

1 Anwendungsbereich

Diese Norm fur Poliermittel, vorzugsweise auf Basis von
Oxyden der Seltenerdmetalle, die zum Bearbeiten optischer
Flachen benutzt werden, ist zur allgemeinen Verstandigung
und Priufung physikalischer Eigenschaften des Polierpulvers
und der Poliersuspension bestimmt.

2 Normative Verweisungen

DIN 12685-1
Laborgerate aus Glas — Mischzylinder mit Strichteilung

DIN 12791-2
Laborgerate aus Glas — Dichte-Ardometer — Norm-
gréBen, Bezeichnung
DIN I1SO 787-9
Aligemeine Prifverfahren fiir Pigmente und Fullstoffe —
Bestimmung des pH-Wertes einer wa3rigen Suspension
DIN ISO 787-11
Allgemeine Prifverfahren fur Pigmente und Flllstoffe —
Bestimmung des Stampfvolumens und der Stampfdichte

3 Probenahme

Far die Prafungen nach dieser Norm sind je Produktions-
charge mindestens 12 Stichproben mit je 100 g mittels Pro-
benstecher zu entnehmen und zu mischen.

*) Eingetragenes Warenzeichen der Firma BASF

4 KorngréBenverteilung
4.1 Allgemeines

Als MeBverfahren zur Bestimmung der KorngréBenverteilung
von Poliermitteln dient die Sedimentationsanalyse auf Basis
eines photometrischen Verfahrens mit einem MeBbereich
von 0,1 pm bis 100 um. Sie ist bei Anwendung von niedrigen
Konzentrationen (1 % bis 5 %) von derselben unabhéngig.
Zur Deagglomeration der Partikel wird das Polierpulver in
einer geeigneten Dispergierldsung aufgeschiammt und einer
Ultraschallbehandlung unterzogen.

4.2 Prifgerate und Hilfsmittel
— Sedigraph,
- Ultraschallbad (bevorzugt 40 kHz, 600 W auf 2 1)
Schalllibertragendes Medium: Wasser,
— Dispergierldsung (bevorzugt):
0,4 g Tetranatriumpyrophosphat (Na,P,0; - 10 H,O) und
0,075 g Tamo! NNO*) werden in einem Liter destilliertem
Wasser gelost.

4.3 Durchfiihrung

Nach Uberpriifen des Nullpunktes am Sedigraph mit der
Dispergierlésung wird das zu untersuchende Polierpulver in
ein Becherglas eingeruhrt.

Das Becherglas wird bis zur vollstandigen Deagglomeration
der Probe in das Ultraschallbad gehangt und beschalit.

AnschlieBend wird die Messung nach Angabe des Sedi-
graphherstellers durchgeftihrt.
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Bild 1: KorngréBenverteilung

4.4 Auswertung

Der Sedigraph liefert eine graphische Darstellung der Men-
genanteile in Abhangigkeit der &quivalent sphéarischen Korn-
durchmesser.

Ein typischer Kurvenverlauf ist in Bild 1 wiedergegeben. Die-
ser Kurvenverlauf oberhalb 10 % Kornanteil ist Bestandteil
der Produktspezifikation.

5 Bestimmen des Stampfvolumens

Das Stampfvolumen wird nach DINISO 787 Teil 11 be-
stimmt.

6 Suspensionsverhalten

Das Suspensionsverhalten wird durch die Sinkgeschwindig-
keit und die Verdichtung charakterisiert.

Die Untersuchungen nach den Abschnitten 6.1 und 6.2 bei
der Wasserhdrte ¢ (Ca2+ + Mg?*) = 1,786 mmol/| geben den
Hinweis auf die Charakteristik des Suspensionsverhaltens
eines Produktes.

6.1 Sinkgeschwindigkeit

6.1.1 Priifgerite und Hilfsmittel
a) Mischzylinder DIN 12685 — MI250
b) ZeitmefBgerat
c) Es ist ein Ardometer DIN 12791-M100-100 nach
DIN 12791-2 mit einem MeBbereich von 1 g/cm® bis
1,1 g/em3 zu verwenden. Der Skalenteilungswert muf3
0,002 g/cm3 betragen. Die Eintauchtiefe in entminerali-
siertem Wasser betragt bei (22 +2) °C etwa 9/10 des
Flussigkeitsstandes.

d) Suspensionsflussigkeit

0,31 g CaS0, -2 H,O (Calciumsulfatdihydrat) sind in
1 Liter Wasser der Wasserharte ¢ (Ca2+ + Mg2+) =
1,786 mmol/l zu 16sen.

6.1.2 Durchfithrung

In einem 250-ml-Mischzylinder werden etwa 150 ml Suspen-
sionsfllssigkeit gegeben, 12,5 g Polierpulver hinzugefigt
und auf 250 ml mit Suspensionsflussigkeit aufgefulit. Der
Inhalt wird anschlieBend etwa 1 min durch Schitteln von
Hand homogenisiert.

Mit Abstellen des Mischzylinders und Eintauchen des Aréo-
meters beginnt die Zeitmessung; die erste Messung erfolgt
nach 30s. Weitere Messungen werden in geeigneten
Zeitintervallen vorgenommen, mindestens bis sich 50 % des
Polierpulvers abgesetzt haben (T5o-Wert), d. h. die Dichte
dsy = (dq+dg)/2 erreicht ist (Erlauterungen siehe Ab-
schnitt 6.1.3).

6.1.3 Auswertung

Der Tso-Wert gibt in Minuten die bendtigte Zeit fir das Abset-
zen von 50 % des Polierpulvers an (siehe Bild 2).

d =dt) (1)

dy+dg
> @)

dsg = d(Tso) =

Hierin bedeuten:
d  Suspensionsdichte in g/cm3
dy Dichte der Suspensionsflissigkeit bei 22 °C
d; Anfangsdichte der Suspension in g/cm3
t  Zeitin Minuten

6.2 Verdichtung

Die Verdichtung eines Poliermittels ist der nicht aufschlamm-
bare Bodensatz nach der Sedimentation.
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Bild 2: Zeitlicher Verlauf der Suspensionsdichte «
fiir zwei Beispiele
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