DEUTSCHE NORM April 1995

Prufung von Poliermitteln fiir die Optik DIN

Abtragskennwert bei Silikat- und Kunststoff-Brillenglasern 5 8750'2
ICS 25.100.70; 37.020 Mit
DIN 58750-1:1995-04 und
Deskriptoren: Optik, Poliermittel, Prifung, Brillenglas DIN 58750-3:1995-04
Ersatz fur
Test of polishing agents for optical engineering — Polishing performance for DIN 58750:1971-12

spectacle lenses of silicate and of synthetic material

Vorwort
Diese Norm wurde vom Normenausschuf3 Feinmechanik und Optik (NA FuQ) im DIN Deutsches Institut flir Normung erstelit.

Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, daB wegen der unterschiedlichen Verhéitnisse bei den Anwendern — unter von
dieser Prifung zum Teil stark abweichenden Einsatzbedingungen — andere Eigenschaften eines Poliermittels von ausschlag-
gebender Bedeutung sein kénnen, z. B. die Standzeit und die Verdichtung.

Anderungen
Gegendber DIN 58750 : 1971-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

Die Norm wurde volistandig neu Uberarbeitet und den neueren Entwickiungen angepaft. Im Gegensatz zur Ausgabe 1971-12,
in der die Bestimmung der physikalischen Eigenschaften und der Polierwirkung zusammengefaBt waren, wurde die neue
Norm in 3 Teile gegliedert.

a) Abschnitte 2 und 3 von DIN 58750:1971-12 wurden Uberarbeitet und in DIN 58750-1 niedergelegt.

b) Abschnitt 6 “Prifung der Polierwirkung” der Ausgabe 1971-12 wurde in die DIN 58750-2 und DIN 58750-3 eingear-
beitet. Die Prifung des Abtragskennwertes bei Silikat- und Kunststoff-Brillengldsern wurde in DIN 58750-2 niedergelegt.
Die Prifung des Abtragskennwertes und der Oberflachenbeschaffenheit bei Gerateoptik ist in DIN 58750-3 enthaiten.

Fruhere Ausgaben
DIN 58750: 1971-12

1 Anwendungsbereich DIN 58750-1
Priifung von Poliermitteln flr die Optik — Physikalische

Diese Norm gilt fur Poliermittel — bei Silikat-Brillenglasern Eigenschaften

vorzugsweise auf der Basis von Oxyden der Seltenerdme-
talle, die zum Bearbeiten optischer Flachen benutzt werden. 3 Begriff

Mit dieser Kurzzeitpriifung fir Brillenglaser soll die Gleichma- g, Abtragskennwert A ist die am Werkstiick durch den

Bigkeit des Abtrags verschiedener Chargen eines Poliermit- Poliervorgang je Zeit und Flache abgetragene Masse
tels als auch unterschiedlicher Poliermittelprodukte beurteilt ANMERKUNG: Er wird in mg/(cm2 min) angeéeb
: I | en.

werden.
4 Prifgerédte und Hilfsmittel
2 Normative Verweisungen 4.1 Maschinendaten
DIN 58727-3 Sphéren-Poliermaschine der folgenden Bauart: Untenlaufen-
Optikfertigung — Kugelstifte fiir Optikmaschinen mit zylin- ~ des, angetriebenes Polierwerkzeug.
drischem Hartmetalleinsatz Das Glas wird in einem Linsenhalter mit Kugelpfanne auf-
DIN 58729 gelegt. Konstante Oszillation des Kugelstiftarmes um den
Optikfertigung — Kugelpfannen Radienmittelpunkt des Polierwerkzeuges.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2

DIN 58750-2 : 1995-04
Betriebsparameter nach Tabelle 1
Tabelle 1
Silikat- Kunststoff-
Brillenglaser | Brillenglaser
Werkzeugdrehzahl
unter Last min~" 1500 800
Polierkraft N 400 100
Oszillation um den
+
Kugelmittelpunkt ° art4 8x4
Hubzahl min~" 30 bis 40
4.2 Glas, Linsenhalter, Werkzeug
Parameter nach Tabelle 2
Tabelle 2
Silikat- Kunststoff-
Brillenglaser Brillenglaser
Hersteller und
Typbezeichnung
Glasart UV -w7et) des Kunststoffes
sind im Prufbe-
richt anzugeben
Glasdurch- 65
messer mm
Glasflache, hohl
mit Radius mm 8741
Kugelstift, mit

Hartmetalleinsatz

DIN 58727 — ZHE8 — K10

Abstand Kugel-

Typbezeichnung
sind im Priifbe-

stift/Polier- 10 bis 15
belag mm
Werkzeugdurch- 120 80
messer mm
Polyurethan- Hersteller und
schaum-Folie: Typbezeichnung
Polierbelag Hersteller und des Polierbela-

ges sind im Prif-
bericht anzu-

richt anzugeben geben
Dicke des Polier- 1 bis 2 etwa 0.5
belags mm
Form des . . . .
Zuschnitts siehe Bild 1 siehe Bild 2

Erzeugnisse

1) Die Bezeichnung UV-W 76 ist eine international an-
erkannte Handelsbezeichnung. Uber Bezugsquellen
gibt Auskunft: DIN Bezugsquellen fir normgerechte

im DIN Deutsches

mung e.V., Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin, Postan-

schrift 10772 Betlin.

Institut fur Nor-
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Ronde hat am Auf3endurchmesser

12 Schlitze 2 mm

breit, 40 mm lang

Polierbelag (Polyurethanschaum-Folie)

1 bis 2 mm dick

Hartmetalleinsatz
DIN 58727 — ZHE8 — K10

Kugelpfanne

DIN 58729 ~ C8,3
Bild 1: Poliereinrichtung fiir Silikatglidser
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Hartmetalleinsatz

DIN 58727 — ZHE8 — K10

Bild 2: Poliereinrichtung fiir Kunststoff%"sar
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