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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 027-01-11 AA ,Fertigungsmittel der Optik” im Normenaus-
schuss Feinmechanik und Optik (NAFuO) erarbeitet

DIN 58750 Optikfertigung — Priifung von Poliermitteln fiir die Optik besteht aus:
— Teil 1: Physikalische Eigenschaften

— Teil 2: Abtragskennwert bei Silikat- und Kunststoff-Brillengldsern

— Teil 3: Abtragskennwert und Oberflédchenbeschaffenheit bei Geréteoptik

— Teil 4: Poliermittelqualifizierung
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Prifverfahren zur Poliermittelqualifizierung fest und gilt fiir Poliermittel, vorzugsweise auf
Basis von Oxyden der Seltenerdmetalle, die zum Bearbeiten optischer Flachen benutzt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 58739-2, Optikfertigung — Spannmittel fiir die Optik — Teil 2: Werkstlickaufnahmen mit Membranen
DIN 58745, Optikfertigung — Diamantbesetzte Plattchen

DIN 58750-1:1995-04, Priifung von Poliermitteln fiir die Optik — Teil 1: Physikalische Eigenschaften

DIN 58767, Optikfertigung — Zylindrischer Werkzeug- und Werkstiicktrdgeranschluss

DIN ISO 10110-5, Optik und Photonik — Erstellung von Zeichnungen fiir optische Elemente und Systeme —
Teil 5: Oberfldchenformtoleranzen

DIN ISO 10110-7, Optik und Photonik — Erstellung von Zeichnungen fiir optische Elemente und Systeme —
Teil 7: Oberflachenunvollkommenheiten

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

mittlere Abtragshoéhe

AMD

Summe der Mittendickendifferenzen in um geteilt durch die Anzahl der polierten Priflinge

4 Poliermittelqualifizierung

Die Poliermittelqualifizierung kann grundsétzlich unabhangig von Oberflachensauberkeit sowie Form- und

bzw. Oberflachenformtoleranzen ermittelt werden. Die hier angegebenen Verfahren dienen zur Sicherstellung
des Polierergebnisses.

5 Prufgerate und Hilfsmittel
5.1 Maschinendaten

— Synchrospeed-Verfahren;

—  Werkstiick-Drehzahl 500 min—1;

— Werkzeug-Drehzahl 500 min~7;

— Polierdruck 0,4 bar;
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