DK 615.465 : 669.14.018.8 DEUTSCHE NORMEN Januar 1972

Nachiruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Chirurgische Implantate D I N

Knochénmarkné el nach Kiintscher
° 58 801

Surgical implants; intramedullary nails type Kiintscher
Implants chirurgicaux; clous intramédullaires de Kiintscher

Mafe in mm
Nicht angegebene:Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Form A Knochenmarknagel nach Kiintscher mit Kleeblatt-Querschnitt, gerade (MaBe siehe Tabelle 1)
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Bezeichnung eines geraden Knochenmarknagels nach Kiintscher mit Kleeblatt-Querschnitt (A) von d=10mm

Durchmesser und / = 250 mm Liinge:
Nagel A 10 X 250 DIN 58 801

Form B Knochenmarknagel nach Kiintscher mit Kleeblatt-Querschnitt, gebogen (Mafe siche Tabelle 2)
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Bezeichnung eines gebogenen Knochenmarknagels nach Kiintscher mit Kleeblatt-Querschnitt (B) von d = 10 mm
Durchmesser und / = 250 mm Linge: Nagel B 10 x 250 DIN 58 801

1) Im Bereich dieses MaRes ist eine geringfiigige Aufweitung des Durchmessers d zuldssig.
Fortsetzung Seite 2 bis 4

Fachnormenausschuf Feinmechanik und Optik im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Seite 2 DIN 58 801

Tabelle 1. Ma3e fiir Form A

Full document details: DIN 58801:1972-01

7 wms | 6] 7] 8] 9] o] uJir2[ 13 14a]15]16]17] 18] 19] 20

b 2,5 3

1 . abw. *+0.5 0T +07

by *o° 2,2 3 3

s 015 ] 1,0 11 ] 14] 15 1,5 1,6 1,4

l +2 Gewicht in kg/Stiick ~
140 0,012]0,023] — — - — — — — — —_ - — —_ —
150 0,013}0,026] — - — —_ — — - — — — — — -
160 0,014 0,027 — - — — — — — — —_ — — _ —
170 0,014|0,028] — — | - — =T =1 =7 =1 =1T=71=71-=
180 0,015 0,030 — - — — — — — — — - — — —
190 0,016 0,032 — — — -1 =1 = — — | = — 1 = I
200 0,017 | 0,034| 0,042(0,046] — — | =1 = — —_ | = — | = — | _
210 0,018} 0,035] 0,044|0,048] — — — — — — — _ _ _ _
220 0,019 0,037/ 0,046/ 0,051} — - — — — — — _ _ . _
230 0,019/ 0,039| 0,048{0,053] — - — — — —_ — — — _ . —
240 0,020 0,040/ 0,050/ 0,055]0,062| 0,070( 0,077 — — — —_ — — — -
250 0,021/ 0,042| 0,052 0,057 0,065| 0,072| 0,080] — - — | = — — — [ =
260 0,022 0,044| 0,054/ 0,060( 0,068 0,075/0,083] — — — — — - — —
270 0,023|0,045| 0,056 0,062 0,070 0,078 0,086] — — — — —_ - — —
280 0,024 0,047| 0,059] 0,064 0,073| 0,081| 0,090f — — — | - — | = [
290 0,025 | 0,049] 0,0610,067]0,075| 0,084|0,093/0,104|0,116] — | — — | = I
300 0,025/ 0,050| 0,063|0,069|0,078] 0,087 0,096}0,108|0,120] — — — — — —
310 0,026/ 0,052 0,065(0,071;0,081| 0,090 0,099{ 0,112 0,124/ 0,139|0,152 0,158(0,164| 0,183| 0,192
320 0,027 0,054| 0,067|0,0740,083| 0,093 0,102/ 0,115 | 0,128 0,144/ 0,157 0,163(0,170| 0,188 0,198
330 0,028 0,055 0,069 0,076|0,086| 0,096/ 0,106/0,119|0,132| 0,148|0,162| 0,168(0,175( 0,195 0,204
340 0,029 0,057| 0,071|0,078| 0,088} 0,099 0,109{0,122 0,136 0,153(0,167 | 0,173 0,180| 0,201} 0,210
350 0,030/ 0,059| 0,073(0,080| 0,091} 0,101/ 0,112{0,126] 0,140/ 0,157(0,171} 0,178 0,185| 0,206 0,217
360 0,031 0,060( 0,076(0,083| 0,094 0,104/ 0,115/0,130| 0,144 0,162/0,176 | 0,184| 0,191 0,212/ 0,223
370 0,081] 0,062 0,078(0,085|0,096| 0,107/ 0,118(0,133 | 0,148} 0,166|0,181 | 0,189/ 0,196| 0,218| 0,229|
380 0,032} 0,064/ 0,080(0,087|0,099]| 0,110{ 0,122/ 0,136 | 0,152 0,171(0,186| 0,194 0,201 0,224 0,236
390 0,033 0,065| 0,082|0,090(0,101| 0,113/ 0,125(0,140 0,166| 0,175/0,191 0,'199 0,207 0,230| 0,242 .
400 0,034|0,067|0,084(0,092|0,104| 0,116/ 0,128/ 0,144 | 0,160| 0,180(0,196 | 0,204/ 0,212 0,236( 0,248
410 — — 10,086|0,094(0,107| 0,119|0,131|0,148 | 0,164| 0,184|0,201 | 0,209/ 0,217 | 0,242 0,254
420 — — 10,088|0,097]0,109]| 0,122|0,134(0,151|0,168( 0,189(0,205 | 0,214 0,223 0,248| 0,260
430 — — 10,090|0,09910,112]| 0,125|0,138(0,155| 0,172 0,193/0,211 | 0,219( 0,228 0,254 0,267
440 — — 10,092|0,101{0,114| 0,128/ 0,141|0,158 | 0,176| 0,198/0,216 | 0,224(0,233| 0,260| 0,273
450 — — 10,094|0,103|0,117| 0,130| 0,144|0,162 | 0,180| 0,202{0,220 | 0,229( 0,288} 0,265/ 0,279
460 — — 10,097|0,106{0,120/| 0,133 0,147|0,166 | 0,184| 0,207/0,225 | 0,235( 0,243 0,271} 0,285
470 — — ]0,099(0,108]0,122| 0,136/ 0,150|0,169 | 0,188 0,211]0,230 | 0,240| 0,249 0,277( 0,291
480 — — |o,101(0,110(0,125]| 0,139/ 0,154{0,173 | 0,192| 0,216|0,2385 | 0,245(0,254 | 0,283| 0,298
490 — - — 10,113]0,127{ 0,142{0,1570,176 | 0,196 0,220/0,240 | 0,250| 0,260 0,289 0,304
500 - - — ]0,115{0,1380( 0,145/ 0,160|0,180| 0,200 0,225|0,245 | 0,255(0,265 | 0,295| 0,310

Abweichende Lingen sind zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.
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