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Fiihrungsspielie 58 802

BohrerspieRe Blatt 2
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Instrumentarium fiir Marknagelung

Instruments for intramedullary nailing ; guide pin
Instruments pour I'enclouage médullaire ; mandrin-guide

Mafe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
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Bezeichnung eines stumpfen BohrerspieBes (E) von d; = 1,9 mm und /; = 600:mm:

Spief E 1,9 X 600 DIN 58 802

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.
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- Fachnormenausschuf Feinmechanik und Optik im Deutschen Normenausschu3 (DNA)

Documents
Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéln DL NT5‘8 §62 B ;D PCIEN) 5 375' M;lub

1.72
Full document details: DIN 58802-2:1972-01



http://www.avadocuments.com/doc/din-58802-2-1972-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-58802-2-1972-01

Seite 2 DIN 58 802 Blatt 2

2. Werkstoff

Nichtrostender Stahl -
X 12 CrNi 17 7 (Werkstoffnummer 1.4310)

oder
X 5 CrNiMo 18 10 (Werkstoffnummer 1.4401)

3. Ausfiihrung

3.1. Oberflichen

Elektropoliert

Frei von Poren, Rissen und Zunderresten

Frei von siurehaltigen Fetten und Resten von Schieif- und Poliermitteln. (Diese Riickstinde sind vorzugsweise
durch Ultraschallreinigen zu entfernen.)

3.2. Zugfestigkeit
Zugfestigkeit : min. 1000 N/mm2 (100 kp/mm2)

4. Priifung des Werkstoffes

Die Priifung des Werkstoffes wird vom Herstellerwerk des Werkstoffes durchgefiihrt und bei Lieferung des Werkstoffes
mit Werkzeugnis nach DIN 50 049, Ausgabe April 1960, Abschnitt 2 bestétigt.

5. Verpackung
Um eine Beschidigung der Oberfliche auszuschlieBen, sind die Bohrerspief3e einzeln zu verpacken.

6. Kennzeichnung

Bohrerspief3e, die dieser Norm entsprechen, sind mit dem Kurzzeichen, z. B. E 1,9 x 600, dem Verbandzeichen DIN
(nach DIN 31) und dem Herstellerzeichen zu kennzeichnen. Piatz fiir Kennzeichnung nach Wahl des Herstellers.

Nach Wahl des Herstellers ist eine Kennzeichnung anstelle auf dem Bohrerspief auf der Verpackung des Bohrer-
spiefles zulissig.
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