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Instrumentarium fiir Marknagelung D N
Einschlaginstrumente 58 804
Fertigschlager Blatt 2
o |
Instruments for intramedullary nailing; nail impactors
Instruments pour I’enclouage medullaire; impacteurs pour clous médullaires
MaBe in mm
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
1. MaBe, Bezeichnung
Form D Fertigschliger
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%] Bezeichnung eines Fertigschligers (D) von d; = 3,5 mm:
é Fertigschliger D 3,5 DIN 58 804
=
z Tabelle 1.
£
i;.: dl d2 Gewicht
a 0 ) g
8 —0,3 +0,2 ~
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— g 2,7 10 120
g 3,5 16 260
g 6 20 470
o
B
sl 2. Werkstoff
;— Nichtrostender Stahl mit einer chemischen Zusammensetzung nach Tabelle 2 und einer Zugfestigkeit von mindestens
2 800 N/mm? (80 kp/mm?). (Die geforderte Zugfestigkeit wird durch Kaltverfestigung erreicht.)
%
5] Tabelle 2.
«
§ Chemische Zusammensetzung in Gewichts-% giiltig fiir die Schmelzanalyse
o C Si Mn Cr Mo Ni P s N
_E max. max. max. max.
<= -
§ = 0,05 1 2 16,5 bis 18,56 2,0 bis 3,0 10,5 bis 14,5 0,045 0,03 =0,2
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3. Ausfiihrung : —
Korrosionsbestindig unter den Bedingungen einer Dampfsterilisation

Frei von Rissen und Zunderresten
Frei von sdurehaltigen Fetten und Resten von Schleif- und Poliermitteln (diese Riickstinde sind vorzugsweise durch

Ultraschallreinigen zu entfernen)

4, Priifung des Werkstoffes
Die chemische Zusammensetzung des Werkstoffes wird vom Hersteller des Werkstoffes gepriift und bei Lieferung
mit Werkzeugnis nach DIN 50 049, Ausgabe April 1960, Abschnitt 2, bestétigt.

5. Verpackung
Um eine Beschidigung der Oberfliche auszuschliefSen, sind die Fertigschliger einzeln zu verpacken.

6. Kennzeichnung
Fertigschliiger, die dieser Norm entsprechen, sind mit dem Kurzzeichen, z. B. D 3,5, dem Verbandszeichen oIN
(nach DIN 31) und dem Herstellerzeichen zu kennzeichnen.
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