DK 615.472 : 669.14.018.8 DEUTSCHE NORMEN Januar 1972

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Instrumentarium fiir Marknagelung DI N

Vorbohrer 58 808

Instruments for intramedullary nailing; reamer
Instruments pour ’enclouage médullaire; perforateur

Mafle in mm

Die Vorbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Maf3e sind einzuhalten.

1. MaBe, Bezeichnung Platz fir Kennzeichnung

7

Griff nach Wahl
des Herstellers

Schnitt A-B
{vergrofert)

<L

Bezeichnung eines Vorbohrers mit einer Reibkante der Bohrerspitze von a = 8 mm:
Vorbohrer 8 DIN 58 808

ﬁ Gewicht
+0,2 g
8 160
10 180

2. Werkstoff
Bohrerspitze: Nichtrostender Stahl X 20 Cr 13 (Werkstoffnummer 1.4021)
Griff: Nichtrostender Stahl nach Wahl des Herstellers
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3. Ausfithrung
Korrosionsbestéindig unter den Bedingungen einer Dampfsterilisation

Oberfliche der Bohrerspitze geschliffen oder fein gefrist (nach Wahl des Herstellers) und passiviert, iibrige Oberflichen
poliert oder mattiert (nach Wahl des Herstellers)

Frei von Rissen und Zunderresten

Frei von siurehaltigen Fetten und Resten von Schleif- und Poliermitteln (diese Riickstinde sind vorzugsweise durch
Ultraschallreinigen zu entfermen)

Bohrerspitze gehiartet, Hirte 44 bis 48 HRC

4. Priifung des Werkstoffes

Die chemische Zusammensetzung des Werkstoffes wird vom Hersteller des Werkstoffes gepriift und bei Lieferung mit
Werkzeugnis nach DIN 50 049, Ausgabe April 1960, Abschnitt 2, bestitigt.

5. Verpackung .
Um eine Beschéddigung der Oberfliche auszuschliefen, sind die Vorbohrer einzeln zu verpacken.

6. Kennzeichnung

Vorbohrer, die dieser Norm entsprechen, sind mit dem Kurzzeichen, z. B. 8, dem Verbandszeichen DIN
(nach DIN 31) und dem Herstellerzeichen zu kennzeichnen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 58808:1972-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-58808-1972-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-58808-1972-01

