DEUTSCHE NORM November 1995

Laschen fiir rillenlose BreitfuBschienen DIN
MaBe und Stahlsorten 5902
ICS 93.100 Ersatz fiir
DIN 5901-2/1965-03
Deskriptoren: Lasche, Abmessung, Stahlsorte und

DIN 5902-2/1968-07
Fishplates for grooveless flat bottom rails; dimensions, steel types

Eclisses pour des rails Vignole sans gorges; dimensions, aciers

Vorwort
Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuB 12 “Gleisoberbauerzeugnisse” des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES)
erarbeitet.
Fiir den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

Anderungen
Gegeniiber DIN 5901-2/1965-03 und DIN 5902-2/1968-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) DIN 5901-2 und DIN 5902-2 wurden zusammengefaft.
b) Samtliche Winkellaschenprofile gestrichen.
c) Laschenprofile FI7, FI12 und Fl14 gestrichen.
d) Umbenennung von Lasche FI41/49 a/54 in Fl 41-54.
e) Geschmiedete/gegossene Laschen neu aufgenommen.
f) Tabelle Giber zuldassige MaBabweichungen der gewalzten Laschen und ein Abschnitt Giber die Priifung eingefiigt.

g) In einem Anhang wird die Priifung der MaBabweichungen der Laschenhdhe und der Neigung der Verlaschungs-
flache unter Einsatz von Lehren erldutert.

Friihere Ausgaben

DIN 5901-2: 1938-01, 1948-03, 1965-03
DIN 5902-2: 1942-12, 1944-04, 1965-06, 1968-07

1 Anwendungsbereich DIN 1693-1 ' _ o

Diese Norm gilt fiir Laschen, die fiir rillenlose BreitfuB- GuBeisen mit Kugelgraphit, unlegiert und niedrig-

schienen nach DIN 5901 (mit einer lingenbezogenen legiert — Werkstoffsorten

Masse < 54kg/m) verwendet werden. Sie enthilt die DIN 1693-2

Anforderungen an die MaBe und GrenzabmaBe fiir GuBeisen mit Kugelgraphit, unlegiert und niedrig-
— gewalzte Laschen nach Tabelle 1 sowie den Bildern 1 legiert — Eigenschaften im angegossenen Probestiick

bis 10, DIN 5901

— gegossene oder geschmiedete Laschen nach den Ecrﬂg:Bschlenen — Mafe, statische Werle Und Stahi-

Bildern 11 bis 13

: . . DIN 5903-1
aus den in 5'1. genanqten Werkgtoffen. Die Laschenverbin- Laschenschrauben mit Halbrundkopf und Ovalansatz
dung der Schienen wird unter Einsatz von Laschenschrau- DIN 5903-2
ben nach DIN 5903-1 und DIN 5903-2 hergestellt. Laschenschrauben mit Vierkantkopf
. . DIN EN 10025

2 Normative Verweisungen Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustéh-
Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisun- len — Technische Lieferbedingungen (Deutsche Fas-
gen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese normati- sung EN 10025 :1994)
ven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen imText zitiert, DIN 1SO 2768-1
und die Publikationen sind nachstehenq aufgefiihrt. Bei Allgemeintoleranzen — Teil 1: Toleranzen fiir Ladngen-
datierten Verweisungen gehéren spétere Anderungen oder und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, (Identisch mit 1ISO 2768-1:1989)
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet |50 305-1: 1981 1)
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der Eisenbahnoberbaumaterial — Technische Lieferbedin-
in Bezug genommenen Publikation. gungen, Teil 1: Flachlaschen aus Walzstahl
DIN 1685-1 -

GuBrohteile aus GuBeisen mit Kugelgraphit — Allge- 1) Zu beziehen durch: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

meintoleranzen, Bearbeitungszugaben (Hausanschrift: Burggrafenstrae 6, 10787 Berlin)

Fortsetzung Seite 2 bis 14
NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Schienenfahrzeuge (FSF) im DIN
NormenausschuB8 Bergbau (FABERG) im DIN
._..__Documents
© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, R%d&rumélrﬁ%a F%ﬂhb

nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

Preisgr. 10 Vertr.-Nr. 0010

Full document details: DIN 5902:1995-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-5902-1995-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-5902-1995-11

Seite 2
DIN 5902 :1995-11

3 MaBe, GrenzabmaBe, Formtoleranzen
und Masse

3.1 MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Die Hauptmerkmale der gewalzten Laschen sind aus den
Bildern 1 und 2 ersichtlich. Die Zahlenwerte fiir die ent-
sprechenden MaBe sind in Tabelle 1 angegeben. Tabelle 2
enthélt die GrenzabmaBe der gewalzten Laschen. Fiir
Merkmale ohne Angabe von GrenzabmaBen oder Formto-
leranzen gelten die Festlegungen nach DIN ISO 2768-1.
Fur die gegossenen und geschmiedeten Laschen, die
Querschnittsdnderungen iiber die Laschenldange aufwei-
sen, sind die MaBe und GrenzabmaBe in den Bildern 11 bis
13 angegeben. Bei MaBen ohne Toleranzangaben gelten
die Festlegungen nach DIN ISO 2768-1 und DIN 1685-1.

3.2 Masse

Angaben zur Stiickmasse und zur ldngenbezogenen
Masse der gewalzten Laschen enthilt Tabelle 1. Die Stiick-
masse der geschmiedeten bzw. gegossenen Laschen ist in
Tabelle 3 angegeben.

4 Bezeichnung
In der Bezeichnung sind in nachstehender Reihenfoige
anzugeben:

— Benennung des Erzeugnisses (Lasche),

— Norm-Hauptnummer (DIN 5902),

— Kurzbezeichnung des Laschenprofils (siche Tabelle 1
und Bilder 2 bis 15),
- Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahlsorte.

Bezeichnung einer gewalzten Flachlasche nach dieser
Norm, Profil 30 (FI 30) aus Stahl mit dem Kurznamen E295
bzw. der Werkstoffnummer 1.0050:

Lasche DIN 5902 — FI 30 — E295
oder

Lasche DIN 5902 — FI 30 — 1.0050.

5 Werkstoffe

5.1 Werkstoffsorte

Fir die Laschenfertigung sind in Abhé&ngigkeit vom

Laschentyp folgende Werkstoffe einzusetzen:
FI10 bis FI20 S$235JR nach DIN EN 10025
sonstige gewalzte E295 nach DIN EN 10025
Laschen

FI38 und Lk12 E360 nach DIN EN 10025 oder

GGG 60 nach DIN 1693-1
NI 31 E295 nach DIN EN 10025 oder
GGG 60 nach DIN 1693-1

5.2 AuBere und innere Fehler

Die Laschen miissen frei sein von duBeren und inneren
Fehlern, die die Verwendbarkeit beeintrachtigen.

6 Priifung
6.1 Priifung der Werkstoffe

Die Priiffung der Werkstoffeigenschaften erfolgt bei den
gewalzten und geschmiedeten Laschen nach DIN EN 10025,
bei den gegossenen Laschen nach DIN 1693-2.

6.2 Priifung der MaBe und Formen

Fiir die Priifung auf Einhaltung der GrenzabmaBe werden
die iiblichen MeBschieber eingesetzt. Zur Priifung der
Laschenhéhe und der Neigung der Verlaschungsflachen
sind die in Anhang A beschriebenen und in ihrer Funktions-
weise erlduterten Lehren nach ISO 6305-1 zu verwenden.
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Bild 1: Gewalzte Laschen mit Hauptmerkmalen (schematisch)
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Bild 2: Lochung der Laschen (schematisch)

Tabelle 1: Gewalzte Laschen; MaBe nach Bild 1 und Bild 2

FI 10 FI 14 Fl 18 Fl 20 Fl 30 Fla 33 Flg 33 Fl 41-49 Fl 41-54
a, 45,8 54,5 63,6 68,4 71,5 93 93 94 95,9
as 45 53,5 62,6 66,8 70 90,5 90,5 92,8 94,4
as 43,55 51,75 60,35 64,95 67,44 89,25 89,25 85,67 89,07
b, 9 12 14 15 20,6 20 20 25 30
bo 75 10 12 13 15,9 18 18 20 30
b3 8,5 11 13 13,8 17,6 16 15 25 25
by 8,5 11 13 13,8 17,6 15 15 25 20,5
Cq 16,6 20 224 23,2 30,15 34 34 411) 462)
Co 7,6 8 84 8,2 9,565 14 16 161) 162)
c3 11,85 13,5 14,9 15,1 18,35 21,5 21,5 28,5 26,25
&1 49,5 49
& 3) 3) %) 3) 3) %) 3) P 8
e 0,5 1,0 1,0 1,2 3 5 5 3 3
f 6 10 10 11 11 156 15
n 4 4 4 4 4,33 4 4 3 3
l 330 330 330 330 530 530 530 580 630
d 14 14 18 18 22 24 24 26 26
u 20 20 24 24 32 35 3) 3) 3)
v 75 90 90 90 127 120 120 165 165
w 75 75 75 75 128,6 130 130 100 100
x 37,5 37,5 37,5 37,5 73,7 80 80 75 100
z 29,95 35,75 414 44,6 48,25 59,5 59,5 62,5 64
kg/m 2,78 4,37 6,00 6,89 9,53 12,60 1 2,60 15,61 21,04
kg/Stiick 0,78 1,36 1,84 2,13 4,75 6,27 6,42 8,72 12,76
zugendrige AM AM AM AM BM BM cM
schraube 4) 12x50 | 12x55 [ 16 x65 | 16 x65 [ 20 x 90 22 x 115 x 33 24 x 125
anwendbar S 10 S 14 S 18 S 20 S 30 S 33 S41 S 41
fir Schiene 5) S 49 S 49
1) bei Schiene S 41 = 39,5 bzw. 14,5mm
2) bei Schiene S 41 = 44,5 bzw. 14,5mm
3) Hauptmerkmal nicht vorgesehen
4) nach DIN 5903-1 und -2
5) nach DIN 5901
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(MaBe in mm)
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