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Stabstahl D I N
Warmgewalzter scharfkantiger T-Stahl -

MaBe, Gewichte, zuldassige Abweichungen 59 051

Steel bars; Hot-rolled sharp-edged T-bars; dimensions, mass, tolerances Ersatz fiir Ausgabe 10.63
Barres en acier; Fers T A coins vifs laminés & chaud; dimensions, masse, tolérances

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir warmgewalzten scharfkantigen T-Stahl mit parallelen Flansch-
und Stegseiten in dem in Tabelle 1 angegebenen MaBbereich aus den in Abschnitt 4
genannten Stahlsorten.

Diese Norm gilt nicht fiir warmgewalzten rundkantigen T-Stahl (sieche DIN 1024).

2 Bezeichnung

S

Bezeichnung eines warmgewalzten T-Stahls, scharfkantig (TPS), von Hohe h =30 mm
aus einem Stahl mit dem Kurznamen St 37-2 bzw. der Werkstoffnummer 1.0037
nach DIN 17 100:

T-Profil DIN 59 051 — St 37-2 — TPS 30
oder T-Profil DIN 59 051 — 1.0037 — TPS 30

Anstelle der Benennung ,, T-Profil* darf die Abkiirzung ,, TPS’* nach DIN 1353 Teil 2
gesetzt werden.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut tir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschuf® Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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3 MaRe und zuldssige MaRR- und Formabweichungen

3.1 Querschnittt
3.1.1 Warmgewalzter scharfkantiger T-Stahl nach dieser Norm wird mit den MaBen und zuldssigen MaRabweichungen

nach Tabelle 1 geliefert.
Tabelle 1. MaRe, zulissige Abweichungen, Querschnitt, Gewicht und Mantelfliche

MaBe fiir
K ich Quer- Gewich Mantel-
urzzeichen h b s t Schnltt 1) ewicht ﬂache
zul. zul, zul, zul.
TPS Abw. Abw. Abw. Abw. cm?2 kg/m m2/m
20 20 20 3 3 1,11 0,871 0,080
25 25 25 3,56 3,56 1,63 1,28 0,100
30 30 +1,0 30 +1,0 4 +0,5 4 +0,5 2,24 1,76 0,120
35 35 35 4,5 4,5 2,95 2,31 0,140
40 40 40 5 5 3,75 2,94 0,160
Die Querschnitte, Gewichte und Mantelflachen sind aus den in der Tabelle angegebenen MaRRen errechnet.
1) Querschnitt=b *t+hes-s-t

3.1.2 Die zuldssige Abweichung k von der Winkelhaltigkeit betragt 1 mm.

b2

b
3.1.3 Die StegauRermittigkeit m = ! darf héchstens 1 mm betragen.
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3.2 Geradheit
Die zuldssige Abweichung g von der Geradheit betragt 0,004 - I.
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Weitergehende Anforderungen an die Geradheit sind bei der Bestellung zu vereinbaren.
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