DK 669.14-426 Dezember 1962

Walzdraht aus Stahl DIN
Mafle  Zulassige Abweichungen = Gewichte 5 9 ] ] 0
Steel wire rod; dimensions, tolerances, weights
Diese Norm lehnt sich an die von der Hohen Behdrde der Europdischen Gemeinschaft fir Kohle und Stahl heraus-
gegebene EURONORM 17 — Walzdraht aus unlegiertem Stahl fir Zieh- und Kaltwalzzwecke, MaBle und zul@ssige
MaBabweichungen — anl).
Mafie in mm
1. Begriff
\ﬂ_frc:zdrahl ist ein Erzeugnis, das im warmen Zustand unmittelbar von den Walzen aus in Ringen regellos aufgehaspelt
wird,
2. Geltungsbereich
2.1. Diese Norm gilt fir Rund-, Vierkant-, Sechskant-, Halbrund- und Flachwalzdraht aus allen Stahlsorten, soweit
nicht fiir sie besondere Mafinormen bestehen.
2.2. Unter diese Norm fallt nicht Walzdraht fiir Schrauben, Muttern und Niete, fiir den eine Norm in Vorbereitung ist.
3. MaBe
3.1. A Rundwalzdraht ; Gewicht
Bezeich o R r: Izdrahtes (A) Pursimeses Quuaracds je Langeneinheit
ezeichnung eines Rundwalzdrahtes .
vom Durchmesser d = 5mm aus Walz- _ zuldssige F?) (7,85 kgldm?)
drahtsorte D 9-1 nach DIN 17 140: d  |Abweichung|  mm? kg/m
Rund A5 DIN59110-D 9-1 155 189 1,48
. 16 201 1,58
oder Rd A5 DIN59110-D 9-1 165 214 168
r—d 17 227 178
17,5 241 1,89
: Gewicht 18 254 2,00
Durchmesser Querschnitt ie Langeneinheit 18,5 269 21
wlassige | F) | (785kgldm) s o -
d Abweichung mm?2 kg/m 20 314 247
+05 "
5 19,6 0,154 g‘]’ﬁ g %75;
5 23 0,187
6'5 03 28,§ 0,222 21,5 343 2,85
65 332 0,260 2 380 298
25 398 312
7 38,5 0,302 23 415 3,26
7,5 442 0,347 23,5 434 3,40
8 503 0,395 24 452 3,55
85 567 0,445 245 471 3,70
9 63,6 0,499 25 491 385
95 709 0,556
10 78,5 0,617 255 m 4,01
10,5 86,6 0,680 26 531 4,17
n +04 95,0 0,746 265 352 433
15 104 0815 g5 gi :-g
12 113 0,888 +0,6 "
125 123 0,963 2 616 483
13 133 1,04 285 638 5,01
13 ‘5 143 ]'T 2 29 661 5;]9
14 154 121 25 683 538
145 165 1,30 30 707 5,55
15 177 1,39 " — p - A
Die Ii.IlCISBSIQe Urcllrukrlldheat, d. h. der Unterschied zwischen
: 2 . dem gréften und kleinsten Durchmesser desselben Quer-
") Zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 15 schnittes, darf hdchstens 80% der zulassigen Gesamt-
2) Querschnitt F = I = 0,785 d? Durchmesserabweichung betragen.
4 Fortsetzung Seite 2 und 3
Fachnormenausschuf} Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufd (DNA)
Fachnormenausschufl Stahldraht und Stahldrahterzeugnisse im DNA Docu ment*
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3.2. B Vierkantwalzdraht

Bezeichnung eines Vierkantwalzdrahtes (B) 7
von Seitenldnge a = 8mm aus Walzdraht-
sorte D 12-2 nach DIN 17 140:
Vierkant B8 DIN 59110-D 12-2 %
oder 4kt B8 DIN 59110-D 12-2
S —
Seiienlﬁnge Zulassiger Unter- Gewicht
schied zwischen Quer- | je Langen-
i groBter und klein- | 4 oy einheit
zuldssige | sior Seitenla
Abwei- :I::nl.blan::l: (7,85 kg/dm?)
a chung schnittes mm2 kg/m
5 250 0,196
55| £03 05 30,2 0,237
é 36,0 0,283
7 0.6 49,0 0,385
8 i ¥ 64,0 0,502
9 . 07 81,0 0,636
10 100 0,785

3.3 C Sechskantwalzdraht

Bezeichnung eines Sechskantwalzdrahtes (C)
von Schlisselweite & = 10 mm aus Automaten-
stahl 9 S 20 nach DIN 1651:

Sechskant C10 DIN 59110-9520
6kt C10 DIN 59110-9S520

oder
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Seitenlénge | Zvlassiger Unter- Gewicht
s it | G | e bgin
zul@ssige ", sitenlan .' schnitt einheit
Abwe?- ;ﬁlhn a.:r. F (7,85 kg/dm3)
a chung schnittes mm2 kg/m
(11)*%) 121 0,950
12 144 113
B | +04 08 169 1,33
14 196 1,54
15 225 177
16 256 2,01
17 289 2,27
18 324 2,54
19 281 283
20 400 3,14
21 +05 08 441 3,46
215 442 363
22 484 3,80
3 529 415
24 576 4,52
2 625 491
2 78 531
26,5 702 5,51
29 841 6,60
30 900 7.07

*) Dieses Maf sollte mSglichst vermieden werden; es ist ge-

plant, es bei der néichsten Ausgabe der Norm zu streichen.

; 1
Querschnitt F = —1/3.42 ~ 1 224 52
L 2 ﬁ o 6"Document5haring Hub

Schiiisselweite | Zvlassiger Unter- Quer- Gewicht
schied zwischen i je Langen-
olssiae | 87EB1r und Kisin- schnitt einheit
g€ | ster Schiisselweite
Abwei- | desselben Guer- | F3) | (7:85kg/dm3)
s chung schnittes mm2 kg/m
é 05 312 0,245
7 0,6 424 0,333
8 0,6 554 0,435
9 07 70,1 0,551
10 07 86,6 0,680
n | % 08 105 0823
12 08 125 0,978
13 08 146 1,15
14 08 170 1,33
15 08 195 1,53
16 10 22 174
17 10 250 1,96
18 10 281 2,20
19 1.0 33 2,45
20 +05 1,0 346 272
2 1,0 419 329
23 1,0 458 3,60
24 1,0 499 392
25 12 54 4,25
7 12 831 496
28 — 12 679 533
pDocuments



http://www.avadocuments.com/doc/din-59110-1962-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-59110-1962-12

