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DEUTSCHE NORMEN

November 1972

Walzdraht aus Stahl
fiir Schrauben, Muttern und Niete

Male, zuldssige Abweichungen, Gewichte

DIN

59115

siehe Erlauterungen.

1. Geltungsbereich

Niete bestimmt sind.

Friihere Ausgaben: 2.68

2. Begriff

3. Bezeichnung

1.0204:

4. Malle und zulissige

in der Tabelle angegeben.
(A oder B) ist in der Beze

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

groBten und dem kleinste

Hinweise auf weite
DIN 59 110 Walzdraht au

18 Nenndurchmesser gestrichen. Zulédssige Maf}-
abweichungen teilweise geindert.

Anderung November 1972:
Siehe Erlduterungen,

Diese Norm gilt fiir Rundwalzdraht mit einem Nenndurch-
messer von 5,5 bis 30 mm aus den in Abschnitt 5 genannten
Stidhlen, die zum Herstellen von Schrauben, Muttern und

Bezeichnung eines Rundwalzdrahtes vom Durchmesser
d = 12,5 mm der MaRgenauigkeit A aus Stahl mit dem treten.
Kurznamen UQSt 36-2 oder der Werkstoffnummer

Draht 12,5 A DIN 59115 — UQSt 36-2
oder Draht 12,5 A DIN 59115 —1.0204

Die Benennung ,,Draht‘ darf durch die Kurzform ,,Dr* 6.5. Bestellbeispiel
nach DIN 1353 ersetzt werden.

4.1. Die Durchmesser, mit denen Walzdraht aus Stahl fiir
die Herstellung von Schrauben, Muttern und Niete bevor-
zugt geliefert wird, und die zuldssigen Abweichungen sind

4.2. Die Unrundheit, das ist der Unterschied zwischen dem
n Durchmesser, gemessen in Die Mafe diirfen an beliebiger Stelle der Ringe gepriift
einer Querschnittsebene, darf hochstens 80% der zuldssigen werden. In Schiedsfillen ist die Priifung in einem Abstand

Gesamt-Durchmesserabweichung nach der Tabelle betragen. von mindestens 300 mm von den Ringenden vorzunehmen.

Steel wire rod for bolts, nuts and rivets; dimensions, tolerances, weights

Fil-machine en acier pour vis, écrous et rivets; dimensions, tolérances, poids

Zusammenhang mit der von der Europdischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl herausgegebenen Euronorm 108

Malde in mm

5. Werkstoff

6. Lieferart

6.1. Walzdraht nach dieser Norm wird in Ringen nach
Walzdraht ist ein Erzeugnis beliebiger Querschnittsform, Gewicht geliefert.
das in warmem Zustand unmittelbar von der Walze aus in
Ringen in ungeordneten Lagen aufgehaspelt wird.

sind zu vereinbaren.

6.3. Die Ringe werden mit einer Abweichung vom verein-
barten Ringgewicht von hochstens + 5 bis — 15% geliefert.
Ringe mit einem Gesamtgewicht von héchstens 6% der
Bestellmenge, mindestens jedoch zwei Ringe, diirfen Ge-
wichtsabweichungen bis zu — 60 % aufweisen. Liegt das
vereinbarte Ringgewicht unter 200 kg, so diirfen nur bei
hochstens 3% der Bestellmenge, mindestens jedoch bei
zwei Ringen, Gewichtsabweichungen bis zu —50 % auf-

d-

6.4. Die Ringe miissen im Uhrzeigersinn gehaspelt, mehr-
fach haltbar gebunden und ausreichend gekennzeichnet-

sen.

Abweichungen stoffnummer 1.0204:

Die gewiinschte Mal3genauigkeit
ichnung anzugeben.

re Normen
s Stahl

DIN 59 130 Warmgewalzter Rundstahl fiir Schrauben und Niete

Fachnormenausschuf fiir Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Walzdraht nach dieser Norm wird vorzugsweise aus den
Stdahlen nach DIN 1654 und DIN 17 111 hergestellt. Die
gewiinschte Stahlsorte ist in der Bezeichnung anzugeben.

6.2. Das Ringgewicht und die Abmessungen der Ringe

20 t Walzdraht vom Durchmesser d = 12,5 mm in Ringen
von 300 kg mit der MaBBgenauigkeit A nach DIN 59115
aus Stahl mit dem Kurznamen UQSt 36-2 oder der Werk-

20 t Draht 12,5 A DIN 59115 — UQSt 36-2
in Ringen von 300 kg

oder 20t Dr 12,5 A DIN 59115 — 1.0204
in Ringen von 300 kg

7. Priifung der MaBlhaltigkeit

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2
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Seite 2 DIN 59115

Nenndurchmesser, zulissige Abweichungen,

Querschnitt und Gewicht des Walzdrahtes aus Stahl fiir Schrauben, Muttern und Niete.

Durchmesser Durchmesser
Nennmaf Zulissige Quer- Gewicht Nennmaf Zulassige Quer- Gewicht
d Abweichungen schnitt 1) 2) d Abweichungen schnitt 1) 2)
bei Maf3genauigkeit ~ bei Maf3genauigkeit ~
A B mm2 kg/m A B mm?2 kg/m
5,5 23,8 0,187 16 201 1,58
6 28,3 0,222 16,5 214 1,68
6,5 33,2 0,260 17 227 1,78
7 38,5 0,302 17,5 241 1,89
1,5 442 0,347 18 254 2,00
7,8 47,8 0,375 18,5 269 2,11
8 " 50,3 | 0,395 19 £080 | 2025 284 2,23
8,25 | =zo0,20 +0,15 53,5 0,420 19,5 299 2,34
8,5 56,7 0,445 20 314 2,47
8,75 60,1 0,472 20,5 330 2,59
9 63,6 0,499 21 346 2,72
9,5 70,9 0,556 21,5 363 2,85
9,75 74,7 0,586 292 380 2,98
10 78,5 0,617 22,5 398 3,12
10,5 866 | 0680 23 415 8,26
11 95,0 0,746 24 452 3,55
11,5 104 0,815 §§’5 ig } 3,72
11,75 108 0,851 £0,35 0,30 8
12 113 0,888 26 531 4,17
12,5 123 0,963 §$’5 533 1,33
13 £025 | 2020 gy 104 > A
13,5 143 1,12 28 616 4,83
14 154 1,21 29 661 5,19
14,5 165 1,30 30 707 5,55
15 171 1,39 o ]
15,5 189 148 1) Querschnitt ~ 0,785 - d2
2) Errechnet mit einer Dichte von 7,85 kg/dm3
Erlduterungen

Die vorliegende Ausgabe von DIN 59 115 beriicksichtigt die
Ergebnisse von Verhandlungen mit den beteiligten deutschen
Hersteller-, Verarbeiter- und Verbraucherorganisationen,
die gleichzeitig auch iiber die Erstfassung der Euronorm 108
— Runder Walzdraht aus Stahl fiir kalt geformte Schrauben;
Mafe und zulissige Abweichungen— (zur Zeit noch Ent-
wurf Februar 1972) sowie iiber die Neufassung der Maf-
vorschriften fiir runden Stabstahl fiir Schrauben und Niete
(DIN 59 130, Ausgabe Oktober 1971) gefithrt wurden.
Dabei lieBen sich wesentliche Fortschritte in der Verein-
heitlichung und Straffung der Durchmesser-Reihen der
genannten Ausgangserzeugnisse fiir die Schrauben- und
Nietfertigung erzielen.

Aus der friiheren Fassung Februar 1968 von DIN 59115
wurden 18 Nenndurchmesser (5,0— 9,25—10,2—10,65—
11,2—12,2—12,7—13,2—13,75— 14,1—15,2— 15,7—
16,2—17,4—18,8—19,4— 21,3—und 22,3 mm) ge-
strichen. Die jetzige Durchmesser-Reihe stimmt nahezu
vollstindig mit den Festlegungen in der Euronorm 108
iiberein. Sie enthilt nur noch fiinf Sonderabmessungen
(7,8— 8,25— 8,75— 9,75 — und 11,75 mm), die nicht fiir
Walzdraht fiir iibliche Verwendungszwecke (nach

DIN 59 110)-in Betracht kommen. Die weitere Beriick-
sichtigung dieser Durchmesser ist wegen der bestehenden

international einheitlichen Vorschriften fiir Schrauben-
mafe erforderlich.

Bei den zulissigen Abweichungen vom Nenndurchmesser
lie sich nur zum Teil eine Angleichung an die internatio-
nalen Vorschriften erreichen. Die Euronorm enthilt

fiir die Maf3genauigkeit A hohere Werte, als sie frither
schon in DIN 59 115 vorgesehen waren. Auf Wunsch der
deutschen Schraubenhersteller und mit Zustimmung der
Walzdrahterzeuger wurden deshalb in der Neuausgabe
der DIN-Norm die Abweichungen um jeweils 0,05 mm
gegeniiber der Euronorm gesenkt. Insgesamt ergab sich
dadurch bei der Maf3genaunigkeit A, auf die der weitaus
grofte Anteil der Bestellungen und Lieferungen entfillt,
auch eine Verbesserung gegeniiber der Ausgabe Februar
1968 von DIN 59 115. Bei der Maf3genauigkeit B wurden
die zulassigen Abweichungen aus der Euronorm iiber-
nommen, nur fiir den Durchmesserbereich bis 10 mm
liegen die Werte in der DIN-Norm um 0,05 mm tiefer.
Bei den groleren Durchmessern hatte die Anpassung an
die internationalen Vorschriften zum Teil eine Anhebung
der zulissigen Abweichungen zur Folge. Dafiir kann jedoch
die groBere MaBgenauigkeit jetzt bei allen Ringgewichten
bestellt werden, die frilhere Beschrankung auf Gewichte
bis 200 kg entfiel.
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