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Stabstahl
Warmgewalzter Rundstahl
fir Schrauben und Niete

MaBe, zuldssige MaB- und Formabweichungen
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut tir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Anzahl der Durchmesser vermindert. Zulissige Ge-

wichtsabweichungen gestrichen.
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Normenausschul Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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3 Bezeichnung

Steel bars; hot rolled rounds for bolts and rivets, dimensions, tolerances on dimensions and form.
Barres an acier, ronds laminés a chaud pour vis et rivets, dimensions, tolérances sur dimensions et forme.

Zusammenhang mit der von der Europaischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl herausgegebenen Euronorm 65 siehe

Male in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir warmgewalzten zur Warm- oder Kaltformgebung von Schrauben und Nieten
bestimmten Rundstah! in geraden Staben von 9,75 bis 51,5 mm Durchmesser aus den in Ab-
schnitt & genannten Stahlsorten.

2 Mitgeltende Normen

Abkiirzungen von Benennungen fiir Halbzeug

(z. Z. noch Entwurf) Kaltstauch- und KaltflieRprefistahle;
Giitevorschriften, Allgemeines

(z. Z. noch Entwurf) Kaltstauch- und KaltflieBpreRstahle;

Giitevorschriften fir die nicht fiir eine Warmebehandliung bestimmten Stihle

(z. Z. noch Entwurf) Kaltstauch- und KaltflieBpreRstahle;
Giitevorschriften fiur Einsatzstahle

(z. Z. noch Entwurf) Kaltstauch- und KaltflieRpreRstahle;
Gutevorschriften fiir Verglitungsstahle

(z. Z. noch Entwurf) Kaltstauch- und KaltflieBpreRstahle;
Gitevorschriften fiir nichtrostende Stahle

Allgemeine Baustahle; Giitenorm

Kohlenstoffarme unlegierte Stahle fiir Schrauben, Muttern und Niete;

Giitevorschriften

Bezeichnung eines warmgewalzten Rundstahls aus Stahl mit dem Kurznamen USt 37-2 bzw. der
Werkstoffnummer 1.0036 *) nach DIN 17 100 von Durchmesser d = 15,7 mm

Rund DIN 59 130 — USt 37-2 — 15,7

oder Rund DIN 59 130 — 1.0036 — 15,7
Anstelle der Benennung ,,Rund’’ darf die Abkiirzung ,,Rd"’ nach DIN 1353 Teil 2 gesetzt wer-

*) Neue Werkstoffnummer, die in die Folgeausgabe von DIN 17 100 iibernommen wird
(friiher 1.0112)

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 4
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4 MaRe und zuldssige MaR- und Formabweichungen

4.1 Durchmesser
4.1.1 Die Durchmesser, mit denen Rundstahli fiir Schrauben und Niete bevorzugt geliefert wird, und deren zulassige Ab-
weichungen sind in Tabelle 1 angegeben.

Reihe A enthilt die zu bevorzugenden Durchmesser. Rundstahl mit Durchmessern der Reihe B sollte nur bestellt werden,
wenn die Verwendung eines Males nach Reihe A nicht moglich ist.

4.1.2 Der Unterschied zwischen dem grofRten und kleinsten Durchmesser, gemessen in derselben Querschnittsebene, darf
hochstens 80 % der zuldssigen Gesamt-Durchmesserabweichungen nach Tabelle 1 betragen (z. B. hochstens 0,4 mm bei
d = 26,65 mm).

Tabelle 1. Nenndurchmesser, zuldssige Abweichungen, Querschnitt und Gewicht

Durchmesser
Querschnitt 2} Gewicht 3)
NennmaR d 1)
Reihe A Reihe B zul. Abw. mm?2 kg/m
9,75 74,7 0,686
+0,15
11,75 108 0,851
15,7 194 1,52
17,7 246 1,93
+0,20
19,7 305 2,39
21,7 370 2,90
23,65 439 3,45
26,65 +0,25 558 4,38
29,6 688 5,40
32,55 832 6,53
35,55 +0,30 993 7,79
38,55 1167 9,16
415 1353 10,6
445 1565 12,2
+0,40
475 1772 13,9
515 2083 16,4
1) Siehe Abschnitt 4.1.1
2} Querschnitt ~ 0,785 -+ d2
3) Siehe Abschnitt 6 -

4.2 Geradheit

Bei Rundstahl mit Durchmessern iiber 25 mm darf die zulassige Abweichung ¢ von der Geradheit héchstens 0,004 - |
betragen.
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Weitergehende Anforderungen an die Geradheit sind bei der Bestellung besonders zu vereinbaren.

5 Werkstoff

Rundstahl nach dieser Norm wird vorzugsweise aus Stahlsorten nach DIN 1654 Teil 1 bis Teit 5 **), DIN 17 100 **) und
DIN 17 111 hergestellt. Die gewiinschte Stahlsorte ist in der Bezeichnung anzugeben.

6 Gewicht

Das in Tabelle 1 angegebene Gewicht ist mit einer Dichte von 7,85 kg/dm errechnet worden. Bei legierten Stahlen ist fiir
die Gewichtserrechnung jeweils die in den Giitenormen angegebene Dichte einzusetzen.

**) 2. 2. noch Entwurf
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