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DEUTSCHE NORMEN

Flachzeug aus Stahl

Warmgewalzter Breitflachstahl

MaRe, zulédssige MaR-, Form- und Gewichtabweichungen

59 200

DIN WAN 501 Blatt 3 = DIN 25 501 Blatt 3:

7.30
DIN 1612: 1.32, 3.43x

DIN 59 200: 9.59

Friihere Ausgaben:
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Flat products of steel. Hot rolled wide flats; dimensions, tolerances on dimensions, form and weight.
Produits plats en acier. Larges plats laniinés 4 chaud; dimensions, tolérances sur dimensions, forme et poids.

Zusammenhang mit der von der Europiischen Gemeinschaft fiir Kohle und Stahl herausgegebenen Euronorm 91-70

siehe Erlduterungen.

MafBe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir warmgewalzten Breitflachstahl in
Dicken = 4 mm und Breiten > 150 = 1250 mm aus den
in Abschnitt 5 genannten Stihlen.

2 Begriff

Als Breitflachstahl gilt warmgewalztes, in ebenen Tafeln
oder Stiben geliefertes Flachzeug mit Dicken = 4 mm
und Breiten > 150 = 1250 mm, bei dem alle vier Flichen
gewalzt sind.

Auf Vereinbarung kann Breitflachstahl auch mit ge-
schnittenen oder brenngeschnittenen Kanten hergestellt
und geliefert werden.

3 Bezeichnung

3.1 Zur vollstindigen Bezeichnung sind in nachstehender
Reihenfolge anzugeben:

Benennung (Breitflachstahl),

Dicke in mm (gegebenenfalls auf 2 Dezimalstellen genau),
Breite in mm,

Lange in mm (bei der Bestellung von Genauléingen, gege-
benenfalls Lingenbereich bei der Bestellung von Herstell-
lingen, siehe Abschnitte 4.2 a) und 6.3),

Kennbuchstabe L bei der Bestellung von besonders
geradem Breitflachstahl (siehe Abschnitte 4.2 b) und 6.5),
Kennbuchstabe S bei der Bestellung von feinebenem
Breitflachstahl (siehe Abschnitte 4.2 ¢) und 6.6),
DIN-Nummer der Manorm,

Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahlsorte.

3.1.1 Anstelle der Benennung ,,Breitflachstahl* darf die
Abkiirzung ,,BrF1* oder das Bildzeichen nach DIN 1353
Blatt 2 gesetzt werden.

3.2 Beispiele

Bezeichnung fiir warmgewalzten Breitflachstahl von
10 mm Dicke, 200 mm Breite, in Herstellingen ohne
Angabe eines Lingenbereichs, iiblich gerade, normal-
eben aus Stahl C 35 (Werkstoffnummer 1.0501):

Breitflachstahl 10 X 200 DIN 59 200 — C 35
oder
Breitflachstahl 10 X 200 DIN 59 200 — 1.0501

Bezeichnung fiir warmgewalzten Breitflachstahl von

15 mm Dicke, 800 mm Breite, in Genauldngen von
3500 mm, besonders gerade (L), feineben (S), aus Stahl
C 35 (Werkstoffnummer 1.0501):

Breitflachstahl 15 X 800 X 3500 LS
DIN 59 200 — C 35

oder

Breitflachstahl 15 X 800 X 3500 LS
DIN 59 200 — 1.0501.

4 Lieferart

4.1 Warmgewalzter Breitflachstahl nach dieser Norm
wird in Tafeln oder Stdaben mit Abmessungen inner-
halb des in Abschnitt 1 genannten Bereichs geliefert
(VorzugsmaRe siehe Abschnitte 6.1.1 und 6.2.1).

4.2 Warmgewalzter Breitflachstahl nach Abschnitt 4.1

ist ferner lieferbar

a) in Herstellingen oder in Genauldngen (sieche Ab-
schnitt 6.3),

b) iiblich gerade oder besonders gerade (L) (siehe
Abschnitt 6.5),

c) normaleben oder feineben (S) (siehe Abschnitt 6.6).

4.3 Bei besonderen Anforderungen an die Geradheit und
die Ebenheit sind die entsprechenden Kennbuchstaben in
der Bezeichnung anzugeben (siehe Abschnitt 3.1).

4.4 Fehlen in der Bezeichnung Angaben iiber die Linge
und die Lieferart, so wird Breitflachstahl in Herstell-
ldngen nach Abschnitt 6.3.1, iiblich gerade und normal-
eben geliefert.

5 Werkstoff

Warmgewalzter Breitflachstahl nach dieser Norm wird
vorzugsweise aus Stdhlen nach DIN 17 100, DIN 17 135,
DIN 17 155 Blatt 1 und Blatt 2, DIN 17 200, DIN 17 210
und DIN 17 221 sowie aus Stihlen nach den Vorschriften
der Schiffbau-Klassifikationsgesellschaften oder aus
Stédhlen nach Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 089-70 geliefert.
Andere Stahlsorten miissen bei der Bestellung besonders
vereinbart werden.

Die gewiinschte Stahlsorte ist in der Bezeichnung anzu-
geben.
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Seite 2 DIN 59 200

6 MaBe und zulissige Maf- und
Formabweichungen

6.1 Dicke

6.1.1 Die zu bevorzugenden Nenndicken sind

5, 6, 8, 10, 12, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60 und 80 mm.

Alle anderen Dicken =4 mm sind jedoch ebenfalls

lieferbar.

6.1.2 Die zuléssigen Dickenabweichungen gehen aus
Tabelle 1 hervor (siehe auch Abschnitt 8.1). Kleinere
Werte miissen besonders vereinbart werden.

Tabelle 1. Zulissige Dickenabweichungen

. Zulissige Abweichungen
Nenndicke ¢ von der Nenndicke
von | bis unter | unteres Abmaf3 oberes Abmafl
4 10 —0,4 +0,6
10 20 —0,4 +0,8
20 25 —0,5 + 0,9
25 30 —0,6 +1,0
30 40 —0,7 +1,1
40 50 —0,9 +1,1
50 60 -1,0 +1,2
60 80 —1,0 +1,6
80 — —1,0 + 3,0

6.1.3 Der Dickenunterschied iiber die Breite darf die in
Tabelle 2 angegebenen Werte nicht iibersteigen (siehe
auch Abschnitt 8.2).

Tabelle 2. Zulidssiger Dickenunterschied iiber die Breite

Nennbreite b Zulassiger Dickenunterschied
iiber bis iiber die Breite
150 500 0,5
500 1000 0,6
1000 1250 0,7
6.2 Breite

6.2.1 Die zu bevorzugenden Nennbreiten sind

160, 180, 200, 220, 240, 250, 260, 280, 300, 320, 340,
350, 360, 380, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750,
800, 900, 1000, 1100 und 1200 mm.

Alle anderen Breiten im Bereich > 150 = 1250 mm sind
jedoch ebenfalls lieferbar.

6.2.2 Die zulissigen Breitenabweichungen betragen

+ 2% der Nennbreite, hochstens jedoch + 10 mm (siehe
auch Abschnitt 8.3). Kleinere Werte miissen besonders
vereinbart werden.

6.3 Linge

6.3.1 Bei der Bestellung ohne Lingenangabe erfolgt die
Lieferung von Breitflachstahl in Herstellingen zwischen
2000 und 12000 mm nach Wahl des Lieferers.

6.3.2 Breitflachstahl ist auch in Herstelldingen mit einem
bei der Bestellung anzugebenden Lingenbereich lieferbar.
Die Spanne zwischen der kleinsten und der gro3ten Linge
dieses Bereichs muf3 dabei mindestens 500 mm betragen
(z. B. 3000 bis 3500 mm).

6.3.3 Bei der Bestellung von Genauldngen (z. B. 3300 mm)
ist eine Uberschreitung der Nennlénge bis 200 mm zu-
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lissig. Kleinere zuldssige Uberschreitungen konnen ver-
einbart werden, in diesem Fall sind die Werte 50 und
25 mm zu bevorzugen. Eine Unterschreitung der be-
stellten Genauldnge ist nicht statthaft (siehe auch Ab-
schnitt 8.4).

6.4 Scharfkantigkeit

Die Werte fiir die zuldssige Abweichung w von der Scharf-
kantigkeit (vgl. Bild 1) sind in Tabelle 3 angegeben.

Fiir Breitflachstahl, der durch Kaltziehen weiterverarbeitet

werden soll, konnen kleinere Werte als nach Tabelle 3
vereinbart werden.

w w

tibrige Mafe wie linkes Bild

Bild 1. Moglichkeiten der Abweichung von der Scharf-
kantigkeit

Tabelle 3. Scharfkantigkeit

Zulassige Abweichung w

Nenndicke a von der Scharfkantigkeit

=13 2,0
>13 =18 3,0
>18 3,5

6.5 Geradheitstoleranz (Hochkantabweichung)

6.5.1 Die Geradheitstoleranz g, (siehe Bild 2 und Ab-
schnitt 8.6) betrigt

0,0025 - I, bei iiblich geradem Breitflachstahl
0,00125 - I, bei besonders geradem Breitflachstahl (L)

Pl
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50 ! 50

Bild 2.

6.5.2 Auf kiirzeren Strecken darf die Geradheitstoleranz
g, zwischen zwei Punkten im Abstand I, (I, = 1000 mm)
hochstens 0,0025 - I, betragen.

6.5.3 Die in den Abschnitten 6.5.1 und 6.5.2 genannten
Werte gelten fiir Breitflachstahl < 50 mm Dicke. Fiir
groBere Dicken ist die Geradheitstoleranz zu vereinbaren.

6.6 Ebenheitstoleranz

6.6.1 Die Ebenheitstoleranz iiber die Breite (siehe Ab-
schnitt 8.7.1) betragt 0,003 - b (b = Nennbreite) fiir
Breitflachstahl = 50 mm Dicke. Fiir groere Dicken
sind die Werte zu vereinbaren.
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