DK 669.71-412 : 621.777.4 November 1970

Butzen aus Aluminium zum FlieBpressen DIN
(Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen)
geschnitten, rund und rechteckig, Male 59 604

Blatt 2

Slugs of aluminium for impact extrusion, stamped, round and rectangles, dimensions
Pastilles en aluminium pour extrusion 4 froid, decoupées, rondes et rectangulaires, dimensions

Unter dem Oberbegriff ,, Aluminium” sind Reinstaluminium und Reinaluminium nach DIN 1712 Blatt 3 sowie deren
Knetlegierungen nach DIN 1725 Blatt 1 zusammengefat. Mit der Einfiihrung dieses Oberbegriffes wird dem seit
langem iiblichen Sprachgebrauch Rechnung getragen.

MaBe in mm
1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Butzen zum Fliefpressen mit Dicken von 1,8 bis 25 mm, Durchmessern von 6 bis 120 mm oder
Breiten und Liingen von 10 bis 120 mm aus den in Abschnitt 4 aufgefiinrten Werkstoffen.

Butzen zum FlieBpressen werden aus Blechen und Bandern durch einen geschlossenen Schnitt mit Stempel und
Schnittplatte hergestellt

Diene Noa gt miakt filss Warmgewalzte Ronden nach DIN 59 600

Kaltgewalzte Ronden nach DIN 59 603
Gesigte oder verformte Butzen
Sechskantbutzen

2. Formen und Bezeichnungen
Butzen werden wie folgt bezeichnet:

Form A Runde Butzen mit Mittelloch

Benennung, Kennbuchstabe A, Durchmesser x Dicke, DIN-Nummer, Werkstoff, z. B.:
Butzen A 24,8 x 4,2 DIN 59 604 — Al99,6 w
oder Butzen A 24,8 x 4,2 DIN 59 604 — 3.0255.10

Form B Runde Butzen mit Mittelloch

Benennung, Kennbuchstabe B, Durchmesser x Dicke x Lochdurchmesser,
DIN-Nummer, Werkstoff, z. B.:

Butzen B 24,8 x 4,2 x 8 DIN 59 604 — Al99,6 w
oder Butzen B 24,8 x 4,2 x 8 DIN 59 604 — 3.0255.10

Form C Rechteckige Butzen

Benennung, Kennbuchstabe C, Linge x Breite x Dicke, Eckenradius (R),
DIN-Nummer, Werkstoff, z. B.:

Butzen C 51 x 26,5 x 6,1 x R1 DIN 59 604 — Al99,5 w
oder Butzen C 51 x 26,5 x 6,1 x R1 DIN 59 604 — 3.0255.10

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

FachnormenausschuB8 Nichteisenmetalle im Deutschen Normenausschufl (DNA) Document B
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Seite 2 DIN 59 604 Blatt 2

3. Mafe und zuliissige Abweichungen

3.1. Herstellbarkeitsgrenzen gestanzter Buizen
a) Das Verhiltnis Butzendurchmesser zu Butzendicke betriigt hochstens 1 : 1, d. h. die Dicke darf hochstens gleich dem
Durchmesser sein.
b) Bei rechteckigen Butzen gilt das gleiche Verhiltnis fiir Butzenbreite zu Butzendicke.
c) Bei Butzen mit Mittelloch gilt folgendes:
Die Butzendicke s darf hochstens die halbe Differenz von Butzendurchmesser d und Lochdurchmesser dg betragen.
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3.2. Durchmesser runder Butzen

3.2.1. Berechnung des Butzendurchmessers

Fiir einen bestimmten FlieBprefteil-Durchmesser empfiehlt es sich, den zugehorigen kleineren Butzen-Durchmesser ent-
sprechend Tabelle 1 zu berechnen.

Tabelle 1
FlieBprefteil-Durchmesser Differenz
MaBbereich zwischen FlieBpreBteil-
iiber bis und Butzen-Durchmesser
6 10 0,15
10 80 0,2
80 120 0,25

Berechnungsbeispiel:

Fiir einen Tuben- bzw. Dosendurchmesser von 25 mm ergibt sich nach Tabelle 1 bei einer Differenz von 0,2 mm ein
Butzen-Durchmesser von 24,8 mm.

3.2.2. Butzendurchmesser

Die zuldssigen Abweichungen der Tabelle 2 gelten nur fiir den Butzendurchmesser nach dem Stanzen. Bei getrommelten
Butzen kann durch die Aufrauhung je nach Trommelverfahren mit einer Zunahme des Butzendurchmessers um 0,03 mm

gerechnet werden.
Tabelle 2
Butzen-Durchmesser
. MafBlbereich Zulissige
iiber bis Abweichungen
— 10 + 0,02
10 40 £0,03
40 60 *0.,04
60 80 *0,05
80 120 *0,06
Die Unrundheit ist in der zuldssigen Abweichung fiir den Durchmesser enthalten.
Berechnungsbeispiel:

Fiir Butzen-Durchmesser von 24,8 mm ergibt sich nach Tabelle 2 eine zuldssige Abweichung von % 0,03 mm.

3.3. Lochdurchmesser (siche Tabelle 3)

Die zuléissigen Abweichungen der Tabelle 3 gelten nur fiir gelochte Butzen, deren Lochdurchmesser hochstens 40 % des
Butzen-Durchmessers betrigt und deren Dicke nicht groRer als 2/3 des Lochdurchmessers ist.

Fiir alle anderen Fille miissen die zuldssigen Abweichungen des Lochdurchmessers vereinbart werden.

Tabelle 3
Lochdurchmesser
MafBbereich Zuléssige
iiber bis Abweichungen
= 10 +0.,05
10 20 *0,07
20 = +0,1

Die Unrundheit des Loches ist in der zuldssigen Abweichung fiir den Lochdurchmesser
enthalten.

Die Mittenabweichung e des Loches oder der halbe Ausschlag a soll nicht gréBer als 0,15 mm
sein (siehe Bild). Die Mittenabweichung wird gemessen als die halbe Differenz des groBten
und kleinsten Abstandes der beiden Durchmesser (Butzendurchmesser und Lochdurchmess: #\.
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