Januar 1967

Bleche aus Blei
Mafle

DIN

59610

Sheet of lead, diménsions
Téles en plomb, dimensions

MafBle in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir gewalzte Bleche von 0,5 bis 10 mm
Dicke und bis 2000 mm Breite aus den in Abschnitt 4 ge-
nannten Werkstoffen.

Mafle und Werkstoffe fiir Bleche filr das Bauwesen sind in
den Abschnitten 3.1 und 4.1 besonders angegeben.

Bleche fiir andere Verwendu , z. B, fir den
chemischen Apparatebau, werden nach Yereinbarung mit
dem Hersteller auch in gréferen Abmessungen als in der
Tabelle angegeben geliefert.

2. Bezeichnung
Es werden angegeben:
2.1. in Zeichnungen und Sticklisten

Benennung, Dicke, DIN-Nummer, Werkstoff, z.B. fiir ein
Blech von 1 mm Dicke aus der Bleisorte mit dem Kurz-
zeichen Pb99,9 oder der Werkstoffnummer 2.3040:

Blech 1 DIN 59 610 -Pb99,9
oder Blech 1 DIN 59 610-2.3040

2.2. in Bestellungen und Aufiragslaufkarien
(Bestellbeispiele sieche Abschnitt 6.3)

Benennung, Dicke, Breite, DIN-Nummer, Werkstoff, z.B.
fir ein Blech von 1 mm Dicke und 800 mm Breite aus der

Bleisorte mit dem Kurzzeichen Pb99,9 oder der Werkstoff-
nummer 2.3040:

Blech 1 800 DIN 59 610 - Pb99,9
oder Blech 1800 DIN 59 610 -2.3040

An Stelle der ausgeschriebenen Benennung ,Blech” kann
auch die abgekiirzte Schreibweise ,BlI" nach DIN 1353
gewdhit werden,

3. MaBe und zuléssige Abweichungen

3.1. Dicke, Breite und Lénge (sishe Tabelle)

Fir das Ba uw e s e n werden Bleche in den Dicken 0,5 bis
3 mm entsprechend der Tabelle mit den dort angegebenen
zuldssigen Abweichungen bevorzugt angewendet, jedoch
mit Breiten nur bis 100C mm.

Bei der Dickenmessung muf} ein Streifen von 50 mm Brelte
vom Rand unberlicksichtigt bleiben. Zur Dickenmessung
verwende man nur eine Biigelmefischraube (Mikrometer)
mit Kupplung (Ratsche). Das letzte Herandrehen des Mef3-
domes muf langsam, d. h. gleichm&fig und ohne Schwung
vorgenommen werden, Der Durchmesser des MeB3domes
soll nicht kleiner als 6,5 mm, die MefflGchen miissen plan-
parallel sein.

Zuldssige + Abweichungen fiir Lénge
Dicke Herstellbreite o | Festbreite Festldnge | Ge- il"om'? bei
- bei Breiten Uber bei Breiten Gber g bei Breiten iber | bei Lingen iber| wicht | g oo "
@ = [ 400400 [ 800 [10001500] — | 400 | 800 [1000| § | — | 500 [1000] — [1000]2000| ) | Gewicht
bis bis s bis bis von
400 [ 600 | 800 [1000][1 400 | 800 [1000]2000| * [ 500 [1000] 2000 1000] 2000] 5000 | kg/m?| 50 kg [100kg
0,5 |0,03/0,03/0,04(0,05/0,08/0,10 57| 88 | 176
0,6 |0,03/0,03/0,04(0,05[0,08/0,10 68| 73 | 147
0,7 |0,04/0,04/0,05[0,06/0,08[0,10 79| 63 [ 124
0,75/0,04/0,04/0,05]0,06]0,08/010] 2 | 3 | 5 | 10 2(3|5|3|5|1w0] 8559 ng
0,8 |0,04/0,04/0,05[0,06/0,08]0,10 91| 55| 11,0
0,9 |0,04/0,05(0,06[0,07[0,10(0,15 . 102] 49 | 98
1,0 |0,05[0,06/0,07(0,08/0,10]/0,15 8 N3| 44| 88
1,25/0,10{0,10[0,10(0,10/0,15/0,15 S 142 35| 7,0
1,5 |0,100,10/0,10{0,10{0,15]0,20 “g 170 29[ 59
2,0 |0,10/0,10/0,10/0,12[0,15/0,20 s 27| 22| 44
2,5 0,10/0,10[0,10/0,12[0,15[0,20 s 23] 18 | 35
3,0 [0,10]0,10]0,12[0,15[015/020] 3 | 4 | 5 | 10 3| 45| 45| 30[15][ 29
4,0 |0,10{0,10{0,12]0,15/0,15[0,20 453
5,0 |0,10[0,10{0,12/0,15/0,20{0,25 570] Rollen
6,0 [0,12[0,15/0,15/0,20/0,25]0,25 :ag hu"n‘:‘:k_
8,0 [0,15/0,20/0,20{0,25/0,30{0,30 1
10,0[0.20(0.20]0.25[0,30 0350, 5|5|5]|10 4 5|8 |5|8]|15 50 Ublich
Bei ZwischenmaBen gelten die Abweichungen der nichsthBheren Dicke
*) Errechnet mit einer Dichte von 11,34 kg/dm?
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3.2. Abweichung der Schnittkanten
von der Geraden

Die zuldssige Abweichung der Schnittkanten von der
Geraden darf 2mm je Meter, linear zunehmend mit der
Kantenlénge, z.B. 6 mm bei 3 m, betragen.

3.3. Rechtwinkligkeit

Rechiwinkligkeit kann nur fiir Bleche in Festmafien gefordert
werden.

4. Werkstoff
4.1. fir Bleche fir das Bauwesen
(bei Bestellung angeben):
Kb-Pb (Werkstoffnummer 2.3131) nach DIN 17 640
Pb99,9 (Werkstoffnummer 2.3040) nach DIN 1719

4.2. fir Bleche fir andere Verwendungszwecke:
Yorzugsweise Bleisorten nach DIN 1719 und DIN 17 640;
die gewiinschte Bleisorte ist bei Bestellung anzugeben.
Andere Bleisorten sind bei Bestellung zu vereinbaren.

5. Ausfihrung

Technische Lieferbedingungen fiir Bleche aus Blei liegen noch
nicht vor. Entsprechende Anforderungen sind besonders zu
vereinbaren.

6. Gewichte und zuldssige Abweichungen

Die Gewichisangaben in der Tabelle beziehen sich auf die
Nennmafle. Die zuldssigen Gewichtsabweichungen ergeben
sich aus den zuldssigen Abweichungen der Nennmafie und
dirfen hdchstens + 5%, des errechneten Gewichts betragen.

Full document details: DIN 59610:1967-01

7. Lieferart
7.1. HerstellmaBe
Die Bleche werden in Rollen (Wickelbunden) geliefert, vor-

zugsweise mit einem Gewicht von etwa 50 kg oder 100 kg.
Das Gewicht ist bei Bestellung anzugeben.

7.2. FestmaBe

Werden die Bleche in FestmaBBen (Festbreite und Festlénge)
gewiinscht, so ist dies bei der Bestellung besonders anzu-
geben. Zur Kennzeichnung muf dann hinter die Lange , fest”
gesetzt werden,

7.3. Bestellbeispiele

fir Bleche in Herstellmaflen:

5 Rollen Bleche von 1 mm Dicke, 500 mm Herstellbreite aus
der Bleisorte mit dem Kurzzeichen Pb99,9 oder der Werk-
stoffnrummer 2.3040 und je 50 kg Gewicht:

5 Rollen Blech 1 x 500 DIN 59 610 — Pb99,9 je 50 kg

oder

5 Rollen Blech 1 x 500 DIN 59 610 — 2.3040 je 50 kg

filr Bleche in Festmafen:

5 Rollen Bleche von 0,75 mm Dicke, 375 mm Festbreite und
825mm Festidnge aus der Bleisorte mit dem Kurzzeichen
Pb99,9 oder der Werkstoffnummer 2.3040:

5 Rollen Blech 0,75 x 375 X fest DIN 59610 — Pb99,9
oder

5 Rollen Blech 0,75 x 375 % 825 fest DIN 59610 — 2.3040

8. Kennzeichnung
Bleche nach dieser Norm sind deutlich erkennbar und daver-
haft mit folgenden Angaben zu kennzeichnen:

Blechdicke, Rollengewicht — oder bei Festmafien: Festbreite
und Festlinge — Yerbandszeichen nach DIN 31, Her-
stellerzeichen.
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