DK 669.71-422.41 Februar 1968

Vierkantstangen aus Aluminium DIN

(Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen)

geprefit Mafle 59 7—00

Square rod of aluminium; extruded, dimensions
Barres carrées en aluminium; filées & chaud, dimensions

Mafle in mm

Unter dem Oberbegriff ,Aluminium” sind Reinstaluminium und Reinaluminium nach DIN 1712 Blatt 3 sowie deren Knet-
legierungen nach DIN 1725 Blatt 1 zusammengefafit. Mit der Einfihrung dieses Oberbegriffes wird dem seit langem
Ublichen Sprachgebrauch Rechnung getragen.

1. Geltungsbereich
Diese Norm gilt fir geprefite Vierkantstangen von 10 bis 200 mm Seitenlénge aus den in Abschnitt 4 aufgefihrten
Werkstoffen.

2. Bezeichnung W
/4

P J —

Bezeichnung einer geprefiten Vierkantstange von Seitenlnge a=22mm aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen
AlMgSil p oder der Werkstoffnummer 3.2315.08:

Vierkant 22 DIN 59700 - AlMgSi1 p
oder Vierkant 22 DIN 59700 - 3.2315.08

Anstelle der ausgeschriebenen Benennung ,Vierkant” kann auch die abgekiirzte Schreibweise , 4kt nach DIN 1353
gewdhlt werden.

3. MaBe und zuldssige Abweichungen
3.1. Seitenléingen (siche Tabelle 1)

Tabelle 1. Seitenléngen

Seitenldnge a Quer- | Gewicht- Seitenlénge a Quer- | Gewicht-
Vorzugs- Maf}- ! schnitt ) Vorzugs- Maf3- schnitt ’)
mafie bereiche ') wfﬂ'uﬁf.’.n mm?2 kg/m mafie bereiche ') wfiig{uﬁ‘;;n mm?2 kg/m
10 100 0,270 85 7225 19,5
11 121 0327 90 iber 80 8100 219
12 144 0,389 100 bis 120 109 10000 27,0
13 169 0,456 110 12100 327
'I;» 196 0,529 120 14400 38,9
1 von 10 225 0,607 130 ub 120
17 bis 30 404 289 | 0780 140 bie 140 | | 1900 gfg
19 31 | 0975 150 ilber 140 22500 | 606
a & s 160 | bis 160 | ™7 | 25600 | é9.1
27 729 | 197 1701 iber 160 B0 | 18l
30 900 | 243 150 | bis 190 | | 3400 1 875
32 1024 2,77 Gber 190 2190 3
36 " 1296 | 350 200 il £1 40000 | 108,0
a ul?er 30 +04 1681 4,54 bis 200 2
46 bis 50 Mé | 571
50 2500 6‘7 5 ') Innerhalb der Nennmafibereiche sollen Zwischen-
L mafie nach der Reihe R, 20 DIN 323 bevorzugt
55 i.i!:er 50 £05 3025 8,17 werden,
60 bis 60 3600 9.72 ?) Errechnet mit einer Dichte von 2,70 kg/dm3. Fiir
65 4225 | 114 Werkstoffe mit einer anderen Dichte sind die Ge-
70 iber 60 4900 | 132 wichte entsprechend den Umrechnungsfaktoren
75 bis 80 +0,6 5425 152 der _Tqbelle 5 zu errechnen (siehe auch Ab-
80 6400 | 17.3 schnitt 6).
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3.2. Kantenrundung

Tabelle 4. Zuléissige Verwindung

Die Stangenkanten dirfen leicht gerundet sein. Zulassige ¢ =
Kantenrundung siehe Tabelle 2. SQi'l'.n]ﬁn.gg a nufz':f:::; Verwindung v
Tabelle 2. Kantenrundung Mablereiche Stangenidnge | ie Ifd. Meter
Seitenl@nge a Zulassige ab 30 bis &0 4 2
Mafbereiche Kanicnmndungr Uber 60 bis 120 5 25
Richatens dber 120 bis 160 6 3
":.b ;g ::’ 2 :i ber 160 bis 200 7 35
iber 5
Uber 50 bis 100 25 3.5. Messen der Seitenléinge
tber 100 bis 160 4 {laeim Mus;n 36:Ier Seileﬁnl&_ngke “d von t?I'::mgen m;f Seiten-
. ngenaa mm muf} ein Rand von 0,1 - @ mm Breite un-
Gber 160 bis 200 3 berlcksichtigt bleiben,

3.3. Zulassige Abweichung von der Geraden

Es gelten die zul&ssigen Abweichungen nach Tabelle 3 (siehe
Bild 1).
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Bild 1
h, ist die zuldssige Abweichung je Meter linear zunehmend
bei MeBléngen ( Gber 400 mm. Auf jeden Lingenabschnitt

= 400 mm darf die zulassige Abweichung jedoch nicht mehr
als h, betragen.

Tabelle 3. Zvltissige Abweichung von der Geraden

Zulassige Abweichung
von der Geraden
Seitenl&ngea jo m
Mafibersiche Stangenlénge | je 400 mm
hy hy
ab 10 bis 50 2 08
Uber 50 bis 100 3 15
Uber 100 bis 150 4 25
tber 150 bis 200 é 4

3.4. Zuldssige Verwindung

Fir Stangen mit Seitenldngen a ab 30 mm darf die Verwin-
dung v die in Tabelle 4 angegebenen Werte nicht iber-
schreiten (siehe Bild 2).
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3.6. Zuldssige Winkelabweichung
Die Winkelabweichung darf 0,01 - a nicht iberschreiten.

4. Werkstoffe und Festigkeitseigenschaften
(bei Bestellung angeben)
Aluminium nach DIN 1747 Blatt 1

5. Ausfihrung
Siehe Technische Lieferbedingungen nach DIN 1747 Blatt 2

6. Gewichte
und zuldssige Gewichtsabweichungen

Das Gewicht errechnet sich aus dem Nennmaf3 der jewei-
ligen Seitenlange und der Dichte des Werkstoffes. Umrech-
nungsfaktoren siehe Tabelle 5.

Die zulassige Gewichisabweichung ergibt sich aus den zu-
lassigen Abweichungen der NennmaBe und den zul@ssigen
Abweichungen in der Zusammenseizung.

Tabelle 5. Umrechnungsfaktoren fir Gewichte

kl:iﬁ:’ Umrechnungsfaktor

26 0,963
245 e
27 1

275 1,019
28 1,037
2,85 1,056
29 1,074

7. Lieferart

7.1. Stangen in Herstellingen
Tabelle 6. Herstellingen

Seitenlange a Herstelldnge

Mafibereiche mindestens

ab 10 bis 50 2000
iiber 50 bis 120 1000
iber 120 bis 200 500

7.2. Bestellbeispiel

2t geprefite Vierkanistangen von Seitenlngen a = 22 mm
in Herstellingen aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen
AlMgSil p oder der Werkstoffnummer 3.2315.08:

2t Vierkant 22 DIN 59 700—AlMgSil p
oder 2t Vierkant 22 DIN 59 700—3.2315.08

Verwandte Normen
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