DK 669.71-422.6 Februar 1968

Sechskantstangen aus Aluminium

(Reinstaluminium, Reinaluminium und Aluminium-Knetlegierungen)

=
Z

Ol

O
O
N

gepreft Mafle

Hexagonal rod of aluminium; extruded, dimensions
Barres hexagonales en aluminium; filées & chaud, dimensions

Mafle in mm

Unter dem Oberbegriff ,,Aluminium” sind Reinstaluminium und Reinaluminium nach DIN 1712 Blatt 3 sowie deren Knet-
legierungen nach DIN 1725 Blatt 1 zusammengefafit. Mit der Einfilhrung dieses Oberbegriffes wird dem seit langem
Ublichen Sprachgebrauch Rechnung getragen.

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir geprefite Sechskantstangen mit Schliisselweiten von 10 bis 120 mm aus den in Abschnitt 4 aufgefihr-
ten Werkstoffen.

2. Bezeichnung

S

Bezeichnung einer geprefiten Sechskantstange von Schlisselweite s =22 mm aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen
AlMgSil p oder der Werkstoffnummer 3.2315.08:

Sechskant 22 DIN 59701 - AlMgSil p
oder Sechskant 22 DIN 59701 - 3.2315.08

Anstelle der ausgeschriebenen Benennung ,,Sechskant” kann auch die abgekirzte Schreibweise ,,6kt” nach DIN 1353 ge-
wahlt werden.

3. MaBe und zuldssige Abweichungen
3.1. Schlisselweiten (sieche Tabelle 1)

Tabelle 1. Schlisselweiten

Schlisselweite s Quer- | Gewicht Schlisselweite s Quer- | Gewicht
Vorzugs- Maf3- 20 Ab. | Schnit ) Vorzugs- Maf- Zul. Ab. | Schnitt ’)
mafe bereiche?) | weichungen |  p;m2 kg/m mafle bereiche!) | weichungen | 2 kg/m
10 86,60 | 0,234 65 . 3659 9,88
1 104,8 0,283 70 ber 60 +04 4243 1.5
12 von 10 1247 | 0337 75 bis 80 ‘ 4871 132
13 bis 30 +03 146,4 0,395 80 5542 150
14 169.7 0,458 85 6257 169
15 1948 0,526 %0 ; 7015 18:9
17 250,3 0,676 100 gli)ser ]% +09 8460 234
19 3126 0,844 110 10479 28,3
22 ven: 10 419,2 1,13 120 12470 36,7
24 bis 30 +03 498,3 1,35
27 6313 170 1) Innerhalb der Nennmaflbereiche sollen Zwischen-
30 7794 | 210 maBe nach der Reihe R, 20 DIN 323 bevorzugt
32 886,8 2,39 werden.
:? Uber 30 +04 : 1522 g’gg 2) Errechnet mit einer Dichte von 2,70 kg/dm3. Fir
46 bis 30 1833 4'95 Werkstoffe mit einer anderen Dichte sind die Ge-
50 2165 5:85 wichte entsprechend den Umrechnungsfaktoren
der Tabelle 4 zu errechnen (siche auch Ab-
55 iber 50 +05 2620 7,07 schnitt 6).
60 bis 60 ’ 3118 8,42
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3.2. Zvuldssige Abweichung von der Geraden

gsl gelien die zul&@ssigen Abweichungen nach Tabelle 2 (siehe
ild 1).
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h, ist die zulassige Abweichung je Meter linear zunehmend
bei Meflangen [ iiber 400 mm. Auf jeden Langenabschnitt
[ = 400 mm darf die Abweichung nicht mehr als A, betragen.

Tabelle 2. Zul&@issige Abweichung von der Geraden

Zulassige Abweichung
von der Geraden
Schliisselweite & jem .
Mafibereiche Stangenlénge | !° o
hy hy
ab 10 bis 50 2 08
iber 50 bis 100 3 15
Gber 100 bis 120 4 25

3.3. Zuléssige Verwindung

Fir Stangen mit Schlisselweiten 8 ab 30 mm darf die Ver-
windung v die in Tabelle 3 angegebenen Werte nicht iiber-
schreiten (siehe Bild 2).

Tabelle 3. Zul&ssige Verwindung

Schisselweite & il:l&ssigl:emindung v
MaBbereiche aut gesam .
erel Stangenlénge | I® Ifd. Meter
ab 30 bis 60 4 2
Uber 60 bis 120 5 25
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4. Werkstoffe und Festigkeitseigenschafien

(bei Bestellung angeben)
Aluminium nach DIN 1747 Blatt 1

5. AusfGhrung
Siehe Technische Lieferbedingungen nach DIN 1747 Blatt 2

6. Gewichte
und zuldssige Gewichtsabweichungen
Das Gewicht errechnet sich aus dem Nennmafl der jewei-

ligen Schlisselweite und der Dichte des Werkstoffes. Um-
rechnungsfaktoren siehe Tabelle 4.

Die zuldssigen Gewichtsabweichungen ergeben sich aus den
zulassigen Abweichungen der Nennmafle und den zul@ssi-
gen Abweichungen in der Zusammensetzung.

Tabelle 4. Umrechnungsfaktoren fiir Gewichte

kl;i)%‘:’ Umrechnungsfaktor

24 0,963
245 0,981
27 1

275 1,019
28 1,037
285 1,056
29 1074

7. Lieferart

7.1. Stangen in Herstellingen
Tabelle 5. Herstelléingen

Schlisselweite s
MaBbereiche

ab 10 bis 50
tber 50 bis 120

Herstellange

mindestens 2000
mindestens 1000

7.2. Bestellbeispiel

2t geprefite Sechskanistangen von Schliisselweite § = 22 mm
in Herstellingen aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen
AlMgSil p oder der Werkstoffnummer 3.2315.08:

21 Sechskant 22 DIN 59 701—-AlMgSil p
oder 2t Sechskant 22 DIN 59 701-3.2315.08

Verwandte Normen

Sechskantstangen aus Aluminium, gezogen, Mafle, siehe
DIN 1797.
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