DK 669.24-422.6-122.4 : 621.753.1 DEUTSCHE NORMEN

Dezember 1974

Sechskantstangen 51N
aus Nickel und Nickel-Knetlegierungen AL
- alzt
MaBe ;Vl?g:s%gezv Alzaweichungen 59 762

Hexagonal bars of wrought nickel and nickel alloys; hot rolled, dimensions, tolerances

Mafle in mm

1. Geltungsbereich

in Abschnitt 4 aufgefiihrten Werkstoffen.

2. Bezeichnung

stoff mit dem Kurzzeichen NiCu30Fe F45 oder der Werkstoffnummer 2.4360.10:
Sechskant 18 DIN 59 762 — NiCu30Fe F45
oder Sechskant 18 DIN 59 762 — 2.4360.10

gewihit werden.

3. MaBe, zulissige Ma8- und Formabweichungen
3.1. Schliisselweite (sieche Tabelle 1)

3.3. Geradheitstoleranz

die Geradheitstoleranzen nach Tabelle 3.

3.4. Verwindungstoleranz
Die Verwindungstoleranz ist gegebenenfalls bei Bestellung zu vereinbaren.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

- Fachnormenausschuf Nichteisenmetalle (FNNE) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)

Barres hexagonales en nickel et en alliages de nickel corroyés; laminées a chaud, dimensions, tolérances

Diese Norm gilt fiir warmgewalzte Sechskantstangen von 13 bis 103 mm Schliisselweite aus den

Bezeichnung einer warmgewalzten Sechskantstange von Schliisselweite s = 18 mm aus dem Werk-

An Stelle der Benennung ,,Sechskant” kann auch die Abkiirzung ,,6kt” nach DIN 1353 Blatt 2

3.2. Bei warmgewalzten Sechskantstangen ist eine Kantenrundung r nach Tabelle 2 zuldssig.

Fiir Stangen in Herstell-, Fest- und Genauliingen sowie fiir alle Lieferzustinde, ausgenommen
Stangen im Zustand weich, bezeichnet mit der Anhéngezahl .10 der Werkstoffnummer gelten

Fortsetzung Seite 2 bis 4

B
Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kdln 1 DIN 59
12.74
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Tabelle 1. Schliisselweite, zuldssige Abweichung, Querschnitt und Gewicht

Schliisselweite s 1)| Quer- Léngen- Schliisselweite s 1) | Quer- Lingen-
schnitt | gewicht 2) . schnitt | gewicht 2)
1. .

Abw. | mm?2 kg/m Abw. | mm?2 kg/m
(13) +04 1460 1,30 (39,5) | o8 1350 12,01
(14) +04 1700 1,57 42,5 | o8 1560 13,88

15 $04 1950 1,74 47,5 | 0,8 | 1950
(16) | o5 | 2220 1,98 52 | £1,0 | 2340 | 20,81
a7 £05 | 2500 2,22 57 £1,0 | 2810 24,81
18 | :o5 | 2810 2,40 (62) | x10 | 3330 | 28,64
20,5 | to05 | 3640 3,28 67) | 10 | 3890 34,62
22,5 | to5 4380 3,89 (72) +1,0 | 4490 38,12
23,5 +0.5 4780 4,23 (78) +1,0 5270 38,90
255 | *o6 | 5630 5,00 (83) | z10 | 5970 43,13
28,5 +0,6 7030 6,26 (88) +1.3 6710 59,72
31,5 06 8590 7,64 (93) +1,3 7490 66,66
33,5 | t06 | 9720 8,65 (98) | +13 | 8320 | 74,05
31,5 +o0,8 |12200 10,86 (103) +1,6 9190 81,79

1) Bei den in Klammern angegebenen Schliisselweiten sind vorherige Riickfragen
beim Hersteller wegen der Lieferbarkeit zweckmiBig.

2) Errechnet mit einer Dichte von 8,9 kg/dm3. Fiir Werkstoffe mit einer anderen
Dichte sind die Gewichte entsprechend den Umrechnungsfaktoren der Ta-
belle 4 zu errechnen (siehe auch Abschnitt 5).
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Tabelle 2. Zulidssige Kantenrundung

Schliisselweite s

Kantenrundung r

tiber bis max.

— 20 1

20 30 1,5

30 50 2

50 83 2,5

83 103 3

Tabelle 3. Geradheitstoleranz
Schliisselweite s
Geradheitstoleranz

iiber bis

- 40 keine Festlegungen
40 83 0,004 - !

83 — 0,0025 - I

| = Lieferldnge
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