DK 669.24-422.6-124 : 621.753.1 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1974

Sechskantstangen 51N
aus Nickel und Nickel-Knetlegierungen CALA
~ gezogen
Mafe zuldssige Abweichungen 59 767

Hexagonal rod of wrought nickel and nickel alloys; drawn, dimensions, tolerances
Barres hexagonales de nickel et des alliages de nickel corroyés; étirées a froid, dimensions, tolérances

Mafle in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir gezogene Sechskantstangen von 4 bis 60 mm Schliisselweite aus den in
Abschnitt 4 aufgefiihrten Werkstoffen der Werkstoffgruppen I und II.

2. Bezeichnung

S

Bezeichnung einer gezogenen Sechskantstange von Schliiisselweite s = 22 mm aus dem Werkstoff
mit dem Kurzzeichen NiCu30Fe F55 oder der Werkstoffnummer 2.4360.26:

Sechskant 22 DIN 59 767 — NiCu30Fe F55
oder Sechskant 22 DIN 59 767 — 2.4360.26

An Stelle der Benennung ,,Sechskant™ kann auch die Abkiirzung ,,6kt” nach DIN 1353 Blatt 2
gewihlt werden.

3. MaBe, zulissige Ma- und Formabweichungen
3.1. Schliisselweiten (siehe Tabelle 1)

3.2. Kantenrundung
Die zuldssige Kantenrundung ist zu vereinbaren.

3.3. Geradheitstoleranz

Fiir Stangen von Schliisselweite s ab 10 mm in Herstell-, Ungefihr- und Festlingen sowie fiir alle
Lieferzustidnde, ausgenommen Stangen im Zustand weich, bezeichnet mit der Anhéngezahl .10
der Werkstoffnummer, gelten folgende Geradheitstoleranzen:

Fiir die Werkstoffgruppe I: 0,001 x ! (I = Lieferldnge)
Fiir die Werkstoffgruppe I1: 0,002 x I/ (/ = Lieferlange)

Fiir Stangen unter 10 mm Schliisselweite ist die Geradheitstoleranz zu vereinbaren.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

— Fachnormenausschu Nichteisenmetalle (FNNE) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Tabelle 1. Schliisselweiten, zulissige Abweichung, Querschnitt und Gewicht

Schliisselweite
Zulissige Abweichung . Léngen-
bei Werkstoffgruppe Querschnitt gewicht 3)
s1) MaBbereich 2) I I
hil hi2 mm?2 kg/m
4 13,86 0,123
4,5 17,64 0,156
5 ‘l;?: é - 8,075 — 8.120 21,65 0,193
5,5 26,20 0,233
6 31,18 0,278
| 1 42,44 0,378
| 8 iiber 6 0 0 55,43 0,493
9 bis 10 — 0,090 — 0,150 70,15 0,624
10 86,60 0,771
11 104,8 0,933
12 124,7 1,11
iiber 10 0 0
13 ﬂiser 18 —0,110 —0,180 146,4 1,30
14 169,7 1,51
17 250,3 2,24
19 312,6 2,78
21 381,9 3,40
22 iiber 18 0 0 419,2 3,73
24 bis 30 — 0,130 — 0,210 498,3 4,44
27 631,3 5,62
30 779,4 6,94
32 886,8 7,89
36 1122 9,99
iiber 30 0 0
41 bis 50 —0,160 —0,250 1456 13,0
46 1833 16,3
50 2165 19,3
55 iiber 50 0 0 2620 23,3
60 bis 60 — 0,190 — 0,300 3118 27,7
1) Auswahl nach DIN 475
2) Innerhalb der Nennmagbereiche sollen Zwischenabmessungen nach DIN 475 bevorzugt werden. -
3) Errechnet mit einer Dichte von 8,9 kg/dm3, Fiir Werkstoffe mit einer anderen Dichte sind die Gewichte entspre-
chend den Umrechnungsfaktoren der Tabellen 3 und 4 zu errechnen (siehe auch Abschnitt 6).

3.4. Verwindungstoleranz

Die Verwindungstoleranz v darf fiir Stangen mit Schliisselweiten iiber 30 mm die in Tabelle 2 angegebenen Werte nicht
iiberschreiten (siehe Bild). Fiir Stangen mit Schliisselweiten unter 30 mm ist die Verwindungstoleranz zu vereinbaren.

Tabelle 2. Verwindungstoleranz

Verwindungstoleranz v
f t je 1fd. M
Schliisselweite s Siitl;ng;?;:e je lfd. Meter
bei bei
Werkstoffgruppe | Werkstoffgruppe
MaBbereich I II I II
iiber 30 bis 60 3 4 2 2,5
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