DK 669.24-422.42-124 : 621.753.1 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1974

Rechteckstangen _
aus Nickel und Nickel-Knetlegierungen DIN
gezogen, mit scharfen Kanten
MaBe zulissige Abweichungen statische Werte 5 9 768

Rectangular bar of wrought nickel and nickel alloys; drawn, with sharp edges; dimensions, tolerances, static values
Meéplats étirés a froid en nickel et en alliages de nickel corroyés etirées a froid a angles vifs; dimensions, tolérances,
valeurs statiques

Mafe in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir gezogene Rechteckstangen (Flachstangen) mit scharfen Kanten mit Breiten
von 4 bis 120 mm und Dicken von 2 bis 20 mm.

Rechteckstangen nach dieser Norm werden aus den in Abschnitt 4 aufgefiihrten Werkstoffen der
Werkstoffgruppen I und II hergesteltt.

2. Bezeichnung

Bezeichnung einer gezogenen Rechteckstange mit scharfen Kanten mit der Breite b6 = 80 mm und
der Dicke ¢ = 15 mm aus dem Werkstoff mit dem Kurzzeichen NiCu30Fe F55 oder der Werk-
stoffnummer 2.4360.26:

Rechteck 80 x 15 DIN 59 768 — NiCu30Fe F55
oder Rechteck 80 x 15 DIN 59 768 — 2.4360.26

Bild 1.

- (J —{

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 10

Fachnormenausschuf3 Nichteisenmetalle (FNNE) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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3. MaBe, zulissige Abweichungen, Gewichte, statische Werte

3.1. Breiten und Dicken

3.1.1. Die zulissigen MaBabweichungen fiir Breiten und Dicken sind in Tabelle 1 fiir Werkstoffgruppe I und in
Tabelle 2 fiir Werkstoffgruppe II nach MaBbereichen angegeben.

3.1.2. Die zulissigen MaBabweichungen, Querschnitte und Gewichte fiir Vorzugsmafe sind in Tabelle 3 angegeben.

Tabelle 1. Zulissige Abweichungen der Breite und Dicke fiir Werkstoffgruppe I

. Zulissige Abweichungen der Dicke a
Breite b im MaBbereich der Dicke
MaBbereich von 2 iiber 6 iiber 10 iiber 18
iiber bis zul. Abw. bis 6 bis 10 bis 18 bis 30
— 6 +0,08 +0,08 +0,10 — —

6 10 +0,10 + 0,08 +0,10 — -
10 18 +0,12 +0,08 +0,10 +0,12 -
18 30 +0,15 +0,08 +0,10 +0,12 +0,15
30 50 +0,20 +0,10 +0,12 +0,15 +0,18
50 80 +0,25 +0,12 +0,15 +0,18 +0,20
80 120 +0,30 +0,15 +£0,18 +0,20 * 0,25

Tabelle 2. Zulissige Abweichungen der Breite und Dicke fiir Werkstoffgruppe II
. Zulissige Abweichungen der Dicke a
Breite b im MaBbereich der Dicke
MaBbereich von 2 iiber 6 iiber 10 iiber 18
iiber bis zul, Abw. bis 6 bis 10 bis 18 bis 30
— 6 +0,12 +0,12 +0,15 - -

6 10 +0,15 +0,12 +0,15 — -
10 18 +0,18 +0,12 +0,15 +0,18 —
18 30 +0,22 +0,12 +0,15 +£0,18 +0,22
30 50 +0,30 +0,15 +0,18 +0,22 +0,27
50 80 +0,37 +£0,18 +0,22 +0,27 +0,30
80 120 +0,45 +0,22 +0,27 +0,30 + 0,37
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Tabelle 3. Vorzugsmafe, zulissige Abweichungen, Lingengewichte, statische Werte

Zulissige Abweichungen Statische Werte fiir die Biegeachsen

NennmaBe fiir Werkstoffgruppe s?ll:rfll:t Lé'igeg_en- X —X vy—y
I I wicht*)|  j iy Wy Jy iy Wy
bxa b a b a mm2 | kg/m | cm4 cm cm3 em4 cm cm3
5X 2 10 0,089 |0,0003 | 0,057 | 0,003 0,002 0,144 | 0,008
5x 3 |+0,08+0,08|+0,12|+0,12 15 0,134 (0,001 0,086 | 0,007 0,003 0,144 | 0,012
5X 4 20 0,178 | 0,002 0,115 | 0,013 0,004 0,144 | 0,016
6x 2 12 0,107 |0,0003 | 0,057 | 0,004 0,003 0,173 | 0,012
6x 3 18 0,160 | 0,001 0,086 | 0,009 0,005 0,173 | 0,018
+0,08 |£0,08 (+x0,12 | £0,12
6x 4 24 0,214 | 0,003 0,115 | 0,016 0,007 0,173 | 0,024
6X 5 30 0,267 | 0,006 0,144 | 0,025 0,009 0,173 | 0,030
8x 2 16 0,142 10,0004 | 0,057 | 0,005 0,008 0,230 | 0,021
8x 3 24 0,214 (0,001 0,086 | 0,012 0,012 0,230 | 0,032
8Xx 4 1+0,10 |*0,08 | £0,15 |+ 0,12 32 0,285 | 0,004 0,115 | 0,021 0,017 0,230 | 0,042
8xX 5 40 0,355 [0,008 0,144 | 0,033 0,021 0,230 | 0,053
8§xX 6 48 0,426 |0,014 0,173 | 0,048 0,025 0,230 | 0,064
10x 2 20 0,178 |0,0007 | 0,057 | 0,006 0,016 0,288 | 0,033
10x 3 30 0,267 |0,002 0,086 | 0,015 - | 0,025 0,288 | 0,050
10x 4 + 0,08 *0,12 40 0,355 |0,005 0,115 | 0,026 0,033 0,288 | 0,066
10X 5 0,10 £0.12 50 0,445 0,010 0,144 | 0,041 0,041 0,288 | 0,083
10x 6 60 0,634 |0,018 0,173 | 0,060 0,050 0,288 | 0,100
10x 8 +0,10 +0,15 80 0,712 | 0,042 0,230 | 0,106 0,066 0,288 | 0,133
12x 2 24 0,214 |0,0008 | 0,057 | 0,008 0,028 0,346 | 0,048
12x 3 36 0,321 |0,002 0,086 | 0,018 0,043 0,346 | 0,072
12x 4 +0,08 * 0,12 48 0,426 | 0,006 0,115 | 0,032 0,057 0,346 | 0,096
12x 5 [x0,12 +0,18 60 0,534 | 0,012 0,144 | 0,050 0,072 0,346 | 0,120
12x 6 72 0,641 | 0,021 0,173 | 0,072 0,086 0,346 | 0,144
12x 8 96 0,856 |0,051 0,230 | 0,128 0,115 0,346 | 0,192

+0,10 +0,15
12x 10 120 1,07 |0,100 | 0,288 | 0,200 0,144 | 0,346 | 0,240

15x 2 30 0,267 (0,001 | 0,067 | 0,010 0,056 | 0,433 | 0,075
15x 3 45 0,408 (0,003 | 0,086 | 0,022 0,084 | 0,433 | 0,112
15x 4 +0,08 +0,12 60 0,634 |0,008 | 0,115 | 0,040 0,112 | 0,433 | 0,150
15x 5 75 0,667 {0,015 | 0,144 | 0,062 0,140 | 0,433 | 0,187
*0,12 +0,18
15x 6 90 0,804 (0,027 | 0,173 | 0,090 0,168 | 0,433 | 0,225
15x 8 120 1,07 |0,064 | 0,230 | 0,160 0,225 | 0,433 | 0,300
+£0,10 +0,15
15 x 10 150 1,34 |0,125 | 0,288 | 0,250 0,281 | 0,433 | 0,375
15 x12 +0,12 +0,18 | 180 1,60 |0,216 | 0,346 | 0,360 0,337 | 0,433 | 0,456
18x 2 36 0,320 |0,001 | 0,057 | 0,012 0,097 | 0,519 |0,108
18x 3 54 0,480 |0,004 | 0,086 | 0,027 0,145 | 0,619 | 0,162
+0,15 |+0,08 (£0,18 |£0,12
18x 4 72 0,640 [0,009 | 0,115 | 0,048 0,194 | 0,619 | 0,216
18x 5 90 0,804 (0,018 | 0,144 | 0,075 0,242 | 0,619 | 0,270

*) Errechnet mit einer Dichte von 8,9 kg/dm3. Fiir die iibrigen Werkstoffe sind die Gewichte entsprechend ihrer
Dichte zu berechnen. Umrechnungsfaktoren siehe Tabellen 5 und 6.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 59768:1974-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-59768-1974-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-59768-1974-12

