Marz 1968

Darstellungen in Zeichnungen

Ansichten, Schnitte, besondere Darstellungen

O
|2

Representation in drawings, views, sections, special methods of representation

Zusammenhang mit der 1SO-Empfehlung I1SO-R 128 siehe Erliuterungen

1. Allgemeines

In Gesamt-Zeichnungen und Gruppen-Zeich-
nungenl) (Zusammenstellungszeichnungen) werden die
Gegensténde im allgemeinen in der Gebrauchslage
dargestellt, d. h. stehend werden die in senkrechter und
liegend die in waagerechter Lage gebrauchten Gegen-
stéinde gezeichnet.

In Teilzeichnungen sind Gegenstdnde, die in be-
liebiger Lage verwendet werden, z. B. Drehteile, wie
Bolzen, Schrauben, Buchsen bevorzugt in der Ferti-
gungslage darzustellen,

2. Ansichten = p=———- 4

f
Fir die Anordnung der Draufsicht (Grundrifl), der :
Untersicht, der Seitenansichten und der !
Rickansicht gilt die Regel, da3 jeder Gegenstand
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o Untersicht

nach den durch Bild 1 festgelegten Grundsdtzen abzu-
bilden ist (ISO-Methode E).
Daneben gibt es die ISO-Methode A, bei der die
Draufsicht oberhalb
Untersicht unterhalb
Seitenansicht von links auf der linken Seite
Seitenansicht von rechts auf der rechten Seite j

Seiten- Vorder-
ansicht ansicht

Seiten-

ansicht ansicht

angeordnet wird. Die Riickansicht bleibt bei beiden Metho-
den gleich angeordnet.

Bild 1

Falls es erforderlich ist, die angewendete Methode in der
Zeichnung zu kennzeichnen, so ist fir die Methode E das
Zeichen nach Bild 2 und fir die Methode A das Zeichen ,\
nach Bild 3 in der Nahe des Schriftfeldes einzutragen. \J

1) siehe DIN 199 Bild 2

Ausschuf3 Zeichnungen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

1 Draufsicht

© =1

Bild 3

Fortsetzung Seite 1 bis 9
Erléuterungen Seite 10
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Ansicht X Muf3 von der vorstehenden Regel abgewichen werden, so

L wird die Blickrichtung mit einem Grof3buchstaben (m&glichst

- einem der letzten des Alphabets) und Pfeil (gréfier als die

X Maf3pfeile nach DIN 406) angegeben; tber die betreffende

- ; Darstellung, die sich an beliebiger Stelle der Zeichnung

befinden darf, ist zu setzen, z.B. , Ansicht X" (Buchstabe X

gréfler als die Mafizahlen) (Bild 4, beachte auch Ab-
schnitt 3.3).

Bild &

VRN Es sind nur so viele Ansichten entsprechend Bild 1 dar-
zustellen, wie zum eindeutigen Erkennen und Bemafien
eines Gegenstandes erforderlich sind. Bei Bild 5 dirfen
Draufsicht und Seitenansicht nicht fehlen, weil sonst die
Form des Teils nicht eindeutig erkennbar wadre.
Ist es nicht mdglich, einen Gegenstand in der Ublichen Dar-
[ stellungsweise (Vorderansicht, Draufsicht, Seitenansicht usw.)
eindeutig wiederzugeben, so sind Schnittdarstellungen an-
zuwenden,
Bitd 5 Das Darstellen verdeckter Kanten (Strichlinien) ist moglichst
zu vermeiden.

/ /l 3. Schnitte

3.1. Begriffe, Schnittarten
Ein Schnitt ist das gedachte Zerlegen eines Gegen-
standes durch eine oder mehrere Ebenen senkrecht zur
Za Zeichenebene.
Die in der Schnittebene liegende Fléche wird Schnitt-

fladche genannt.
Nach Umfang und Lage des Schnittes werden unterschieden:

Vollschnitt (Bild 6 und 7),

Halbschnitt (Bild 20 bis 22), .

Teilschnitt (Bild 8, 9 und 14).
Ein Teilschnitt nach Bild 8 wird auch Teilaus-
schnitt, nach Bild 9 und 14 auch Ausbruch genannt.

Bild 6

3.2. Zeichnerische Darstellung

Fir das Zeichnen von Schnitten gelten die allgemeinen
Regeln fiir die Anordnung der Ansichten sinngemaf.

u
N

Mehrere Schnitte werden gezeichnet, wenn dies zur klaren
Bild 7 Wiedergabe der Form des Gegenstandes oder zur Maf3-
eintragung vorteilhaft ist (Bild 27 und 28).

Schnitte kdnnen beliebig gelegt werden; der Schnitt-
verlauf in Richtung der Langsachse (Bild 6) oder senk-
recht zur Ldngsachse (Bild 7) ist meist das Gegebene.

s/
Ls\
\Z

Schnittfldchen werden mit schmalen Vollinien még-
lichst unter 45° zur Achse oder zu den Hauptumrissen
schraffiert (Bild 10 bis 12). Der Abstand der Schraffur-
Bild 8 linien ist der Schnittfléchengréfe anzupassen (sieche auch
DIN 201).

SO\
DN

Aneinandergrenzende Schnittfidchen verschiedener Teile
werden unterschiedlich schraffiert; das geschieht durch ver-
schiedene Schraffurrichtungen und/oder verschiedene Ab-
stdnde der Schraffurlinien (Bild 8).

Die Schraffur ist fir MaBzahlen und Beschriftung zu unter-

Bild 9 brechen (Bild 8). Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 6:1968-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-6-1968-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-6-1968-03

DIN 6 Seite 3

Ein Schnitt darf durch eine Schnittfladche ohne weitere Um-
risse des betreffenden Gegenstandes dargestellt werden,
wenn diese fior die Anschaulichkeit des Schnittes bedeu-
tungslos sind (Bild 10 bis 12).

Bild 10 Bild 1 Bild 12

Bei grofien Schnittfiachen kann die Schraffur auf eine Rand- g
zone beschrankt bleiben, die den Umrif3 der Schnittflache
andeutet (Bild 13).

e,
Z ya %

Bild 13

Alle Schnittfiachen und Ausbriiche des selben Teiles in einer 7 i

oder mehreren Ansichten werden in gleicher Art schraffiert 74 ‘ /

(Bild 14 und 28). | %
Bild 14

Schmale Schnittfldchen kénnenvoll geschwdrzt —————

werden (Bild 15 bis 17). Stoflen geschwdrzte Schnittfiéchen I

aneinander, so sind sie mit geringem Abstand voneinander

(Fugen) darzustellen (Bild 16 und 17).
Bild 15 Bild 16 Bild 17

Bild 18 zeigt einen Schnitt, bei dem die Flanschlécher in die
Schnittebene gedreht sind (Darstellung der Lécher, siehe
auch Bild 34).

Schnittfiichen kénnen innerhalb des Bildes in die Zeichen-
ebene geklappt, in schmalen Vollinien gezeichnet werden
(Bild 19, 22 und 37). Der Schnitt kann auch an einer anderen
Stelle angeordnet werden, jedoch mdglichst in projektions-
gerechter Lage (Bild 30). Wird er in einer anderen Lage
dargestellt, so ist der Winkel anzugeben, um den er gedreht
ist (Bild 31).

Bild 19

Symmetrische Teile, insbesondere Rundkérper, kénnen zum
Teil als Ansicht und zum Teil als Schnitt (Halbschnitt) ge-
zeichnet werden (Bild 20 bis 22). Bild 18

Yorzugsweise werden Halbschnitte bei waagerechter Mittel-
linie unterhalb, bei senkrechter Mittellinie rechts von dieser
angeordnet (Bild 20 bis 22).

AL

Fallt bei einem Schnitt eine Kdrperkante auf die Mittellinie, §

|
so ist sie wie bei den Ansichten darzustellen (Bild 21). Bild 20 Documents
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