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1 Anwendungsbereich und Zweck Durch die Arbeitsvorgange in der Fasergewinnung, Spin-

. . . nereivorbereitung, Vorspinnerei, Spinnerei und gegebe-
.'?".':; 1text||§nTE|a§elr(s._toﬁe (TeXt'"?feén) nalgh DIN ?\0801 nenfalls auch in der Verediung fallen wieder weiterver-
el 1 ung fel onnen verschiedene Formen Naben  , heithare kiirzere Fasern an. Auf einzelnen Gebieten

bzw. bei Chemiefa;ern in verschiedenen F°".“e" h_ergg- sind besondere Fachausdrticke iblich (siehe Tabelle 1).
stelit werden. In dieser Norm werden Begriffe fir die Die naturgegebene Querschnittsform der natiirlichen
Faser- H | f .
aser- und Herstellungsformen festgelegt Fasern ist entweder nahezu rund (z.B. bei Wollen und
Haaren), flach (z.B. Tussahseide) oder unregelméaBig (z.B.
Baumwolle).
2 Begriffe
Anmerkung: Die aufgeflhrten Begriffe kénnen mit den
Bezeichnungen der Faserarten nach DIN 60001
Teil 1 und Teil 3 kombiniert werden.

2.2 Herstellungsformen der Chemiefasern
(Faserarten nach DIN 60001 Teil 3)

(Herstellungsformen von Glasfasern siehe DIN 61850).

Bei der Herstellung von Chemiefasern ist eine gezielte

21 Formen der Naturfasern Formgebung méglich z.B. hinsichtlich
Bei den Naturfasern ergeben sich die Langsformen und — Lange

Querschnittsformen durch ihr Wachstum. Bis auf die — Querschnitt

Kokonfasern der seidenspinnenden Insekten, die Ldngen _ Qperflache

von mehr als 1000 m erreichen und im Sinne dieser Norm Krauselung
endlos sind, sind alle Naturfasern ldngenbegrenzt (jeweils o .

einzeln oder gebiindelt). Sie werden Spinnfasern Nachfolgend werden Begrn‘fe fiir die Formen der _Chemle-
genannt, auch wenn sie nicht in jedem Falle anschiieBend ~fasern geordnet, Weitere Herstellungsformen sind den
versponnen, sondern zu Faservliesen verarbeitet werden, Normen DIN 60900 Teil 1, DIN 60900 Teil 5 und DIN 60021

aus denen anschlieBend Filze, Viiesstoffe oder Watten 2u entnehmen. Nicht erfaBt werden in integrierten Pro-
hergestellt werden (siehe DIN 61210). zessen aus Chemiefasern hergestellte Fldchengebilde.

Kurze, nicht verspinnbare Naturfasern werden Flock- ———
fasern oder Flock genannt.) Yy Siehe Erlauterungen

Tabelle 1. Fachausdriicke

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung €.V, Berlin, gestattet.

Benennung Definition
Linters Bei der Entkérnung anfallende, nicht verspinnbare Fasern des Baumwollsamens
Kémmlinge Beim KammprozeB ausgeschiedene Fasern
Schappe ldngenbegrenzte Fasern aus der Haspelseidenherstellung
Bourette Beim SchappespinnprozeB ausgeschiedene Fasern
Werg Wirrfasern aus der Aufbereitung von Bast- und Hartfasern
Flockenbast chemisch und/oder mechanisch mehr oder weniger weit aufgeteilte (,cotonisierte) Bastfasern

Fortsetzung Seite 2 und 3

B Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textiimaschinen im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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221 Tabelle2. Herstellungsformen von Chemiefasern
Benennung - Definition
Filament Faser sehr groBer, praktisch endloser Lange (nach DIN 60000)
Monofil(Draht) Garn aus einem Filament mit einem Durchmesset > etwa 0,1 mm (aus: DIN 60900 Teil 1/07.88)
Kabel Vielzahl von Filamenten ohne nennenswerte Drehung, z.B. vorgesehen fiir die Umwandlung in

Filamentgarn

Spinnfasern
Garn aus einem oder mehreren Filament(en) mit oder ohne Drehung. Die einzelnen Filamente
kénnen einen Durchmesser bis etwa 0,1 mm haben (aus: DIN 60900 Teil 1/07.88)

glattes Filamentgarn ohne Krauselung (aus: DIN 60900 Teil 1/07.88)
Filamentgarn
texturiertes Filamentgarn aus einem oder mehreren Filament(en) mit Krduselung (aus: DIN 60900 Teil 1/
Filamentgarn 07.88) (siehe auch DIN 60900 Teil 5)
verwirbeltes Einfaches oder mehrfaches, glattes oder texturiertes Filamentgarn, dessen Filamente Kohésions-
Filamentgarn punkte bilden (aus: DIN 60900 Teil 1/07.88)
Flock Kurze, nicht zum Verspinnen vorgesehene, aber nach anderen Verfahren verarbeitbare Chemiefa-
sern, die gezielt erzeugt werden (nach DIN 60000)
Spinnfaser Faser begrenzter Lange (aus: DIN 60000/01.69)
Spinnband Aus einem Kabel entstandenes Faserband, dessen Fasern unter Wahrung der Parallellage auf
unterschiedliche oder gleiche Lange gerissen oder geschnitten werden
Borste Monofil begrenzter Lange
222 Schema
Chemiefasern
Kabel Filament Monofil
]|l
[ |
Spinnfaser Flock Filamentgarn Borste
[ I
Spinnband glattes texturiertes verwirbeltes

Filamentgarn  Filamentgarn  Filamentgarn

—
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