DK 677.072.4 : 677.1.022.35 : 677.4.022.3/.5 DEUTSCHE NORM Mai 1983
DIN
60 105

Yarns produced on bast fibre spinning systems Ersatz fiir Ausgabe 04.79

Garne nach Bastfaserspinnverfahren

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir naB, halbnaB oder trocken gesponnene Garne aus geeigneten Werkstoffen wie z. B. syn-
thetischen Fasern oder Bastfasern, auch in Mischungen, die nach einem Bastfaserspinnverfahren her-
gestellt sind. Sie werden als einfache Garne, in den in Abschnitt 3 benannten handelsiiblichen Feinheiten,
oder Zwirne, gegebenenfails auch poliert (geglattet), insbesondere als Seilgarne (siehe Abschnitt 6), Netz-
garne, Bindfaden und Schniire, aber auch als Web-, Wirk- und Effektgarne verwendet.

2 Angabe der Garnfeinheit

Die Feinheit (langenbezogene Masse) der in dieser Norm erfaBten Garne wird in der Einheit tex (g/km)
angegeben. Bis zur vollstdndigen Einfilhrung des Tex-Systems zur Bezeichnung der lingenbezogenen
Masse von textilen Fasern, Zwischenprodukten, Garnen, Zwirnen und verwandten Erzeugnissen (siehe
DIN 60905 Teil 1) diirfen zusétzlich noch die in der Tabelle von Abschnitt 3in Klammern stehenden bisheri-
gen metrischen Nummern (m/g) der Garne angegeben werden. MaBgebend istjedoch die Feinheitsangabe
im Tex-System.

3 Feinheiten der einfachen Garne

zul. Abw. zul. Abw.
% %
50 tex (Nm 20) 500 tex (Nm 2)
56 tex (Nm 18) 44 660 tex (Nm 1,5) +5
63 tex (Nm 16) - 800 tex (Nm 1,25)
71 tex (Nm 14)
1000 tex (Nm 1)
84 tex (Nm 12) 1100 tex (Nm 0,9)
100 tex (Nm 10) 1250 tex (Nm 0,8)
120 tex (Nm 8,4) 1650 tex (Nm 0,6)
140 tex (Nm 7,2) 1850 tex (Nm 0,54)
165 tex (Nm 6) 2000 tex (Nm 0,5) *7
200 tex (Nm 5) +5 2100 tex (Nm 0,48)
240 tex (Nm 4,2) 2200 tex (Nm 0,45)
250 tex (Nm 4) 3000 tex (Nm 0,33)
280 tex (Nm 3,5) 4500 tex (Nm 0,22)
330 tex (Nm 3) 6600 tex (Nm 0,15)

400 tex (Nm 2,5)

Bestimmung der Garnfeinheit sieche DIN 53 830 Teil 1

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

4 Bezeichnung
Normbezeichnung von Garnen nach dem Bastfaserspinnverfahren und der Feinheit 240 tex:

Bastfasergarn DIN 60105 — 240 tex

Fortsetzung Seite 2

Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textiimaschinen im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Schiffbau (HNA) im DIN
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5 Drehungsrichtung und Drehung

Einfache Garne werden in Z-Drehung gesponnen, einstufige Zwirne in S-Drehung hergestellt, sofern keine anderslautende
Bestellung vorliegt.

Die Anzahl der Drehungen auf 1 m wird der Spinnstoffzusammensetzung und dem Verwendungszweck entsprechend vom
Garnhersteller bestimmt, wenn nicht vom Besteller besondere Wiinsche geauBert werden.

Bestimmung der Garndrehung siehe DIN 53832 Teil 1

6 Besondere Bedingungen fiir Seilgarne (SPP)

6.1 Einfache Garne der Feinheit 1000 tex bis 6600 tex, die als Seilgarne (S) bestellt und verwendet werden, miissen zu 100 %
aus modifiziertem, lichtstabilisiertem Polypropylen (PP) ohne Zusatz von Regeneraten bestehen. Werden Seilgarne aus-
driicklich mit Beimischungen bestellt, so diirfen die Beimischungen nicht mehr als insgesamt 5% betragen.

6.2 Seilgarne miissen bei Priifung nach DIN 53834 Teil 1 eine feinheitsbezogene Hochstzugkraft ) von mindestens
25 cN/tex besitzen und ihre Héchstzugkraft-Dehnung 2) darf 10 % nicht Ubersteigen. Solchen Garnlieferungen muB vom Liefe-
rer ein Werkszeugnis nach DIN 50 049 beigefiigt sein, aus dem die Einhaltung dieser Grenzwerte zu ersehen ist.

7 Kennzeichnung .
Seilgarne nach dieser Norm sind (z.B. auf der Umhiillung) mit der DIN-Nummer, der Garnfeinheit und den Kennbuchstaben

SPP zu kennzeichnen, z.B. DIN 60105 — 1250 tex — SPP

8 Lieferart

Garne nach dieser Norm werden im allgemeinen als zylindrische Kreuzspulen oder Wickel, nach Vereinbarung auch in ande-
ren Aufmachungsarten geliefert.

Aufmachungsformen fiir Garne siehe DIN 61 800.

Zitierte Normen
DIN 50049 Bescheinigungen lber Materialpriifungen

DIN 53830 Teil 1  Priifung von Textilien; Bestimmung der Feinheit von Garnen und Zwirnen; Einfache Garne und Zwirne;
Weifverfahren

DIN 53832 Teil 1 Prufung von Textilien; Bestimmung der Drehung von Garnen und Zwirnen sowie der Langenénderung
beim Aufdrehen, Aufdrehverfahren

DIN 53834 Teil 1 Priifung von Textilien; Einfacher Zugversuch an Garnen und Zwirnen in klimatisiertem Zustand

DIN 60905 Teil 1 Tex-System zur Bezeichnung der langenbezogenen Masse von textilen Fasern, Zwischenprodukten, Gar-
nen, Zwirnen und verwandten Erzeugnissen; Grundlagen

DIN 61800 Aufmachungsformen fiir Garne; Benennungen

Weitere Normen

DIN 60050 Leinengarne

DIN 60051 Ramiegarne

DIN 60 100 Hanfgarne

DIN 60 200 Jutegarne ‘

DIN 83329 Polypropylen-Seile aus modifizierten, nach Bastfaserspinnverfahren erzeugten Seilgarnen

Friihere Ausgaben
DIN 60 105: 04.79

Anderungen
Gegenilber der Ausgabe April 1979 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Vornorm in Norm umgewandelt

b) Der Abschnitt ,Bezeichnung“ wurde neu aufgenommen

¢) Im Abschnitt ,Besondere Bedingungen fiir Seilgarne“ wurde ,isotaktisch“ gestrichen.
d) Redaktionelle Anderungen

Erlduterungen

Da die Laufzeit der Vornorm von drei Jahren abgelaufen war, haben die betroffenen Normenausschiisse nach den inzwischen
gemachten Erfahrungen mit der Vornorm beschiossen, mit den oben genannten geringfiigigen Anderungen diese in eine end-
gliltige Norm umzuwandeln. :

Internationale Patentklassifikation
DO1H 1-40

') Praktisch gleichbedeutend mit der friiheren ,ReiBlange“
2) Friher ,ReiBdehnung®
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