DK 621.882.215.091.6 DEUTSCHE NORM Oktober 1981

Senkschrauben DIN
mit Nase 604
Flat countersunk nib bolts Ersatz fiir Ausgabe 11.70

MaRe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthilt Festlegungen iiber Senkschrauben mit Nase, mit Metrischen Gewinde
von M 6 bis M 24 in Produktklasse C.
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Bezeichnung einer Senkschraube mit Nase, mit Gewinde d = M 10, Lénge /=70 mm und
Festigkeitskiasse 3.6 oder 4.6 (nach Wahl des Herstellers):

Senkschraube DIN 604 — M 10 X 70

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuR Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 604

Gewinde d M6 mMms8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24
P 1) 1 1,25 1,5 1,75 2 25 3
2) | 18 22 26 30 38 46 54
b 3) 1 24 28 32 36 44 52 60
4) — a1 45 49 57 65 73
di max. | 12,55 16,55 19,65 24,65 32,8 32,8 38,8
min. | 11,46 15,45 18,35 23,35 31,2 31,2 37,2
d. 5) max. 6 8 10 12 16 20 24
® min. 5,62 7,42 9,42 11,3 15,3 19,16 23,16
max, 2,5 3 3,2 3,6 4,2 5,4 6,6
£ min. 21 2,6 2,72 3,12 3,72 4,92 6,02
i min. 2,8 3,6 42 5,7 75 5,7 6,7
k 4 5 5,5 7 9 11,5 13
min. 90° 60°
a
max. 95° 65°
I Schaftlangen /5 und g
Nenn- Is | 1y I Iy lg lg I Iy Iy Iy I Iy Iy Iy
mal min. max. [minjmax.| min. max. min, max. min. max. | min, |max.| min. |max.|min. |max.
20 18,95 | 210561 —- | 9 - 15| — 13 -
25 2395 | 2605}— 1| 9 - 15| - 13 - 16
30 2895 | 3105)—- | 9 - 15| — 13 - 16 | — 19
35 33,75 | 36,25 |12 {17 — 15 — 13 - 16 — 19
40 38,75 | 41,2517 |22 | 11,75 | 18 - 13 — 16 — 19
45 43,75 | 46,2522 |27 | 16,75 | 23 1151 19 - 16 - 19
50 48,75 | 51,2527 {32 | 21,75 | 28 165 | 24 11,26 | 20 - 19 — 24
55 53,5 56,5 |32 |37 | 26,75 | 33 215 | 29 16,25 | 25 - 19| - 24
60 58,5 61,5 |37 (42 | 31,75 | 38 265| 34 | 21,25 | 30 — 19| — 24 | — | 28
65 63,5 66,5 |42 47 | 36,75 | 43 315 39 | 26,26 | 35 17 | 27 | - 24| — | 28
70 68,5 71,5 |47 |52 | 41,75 | 48 365! 44 | 31,25 40 22 32| - 24 | — | 28
80 78,5 81,5 |57 |62 | 51,75 | 58 465 | 54 | 41,25 | 50 32| 42215 | 34| — | 28
920 88,25 | 91,75 167 {72 | 61,75 | 68 56,5| 64 | 51,25 | 60 42 | 52 315 | 44 | 21 36
100 98,25 (101,75 {77 |82 | 71,75 | 78 665 74 | 61,256 | 70 62| 62 (415 | 54 | 31 46
110 108,25 |111,75 81,75 | 88 765| 84 | 71,25 | 80 62| 72 | 51,5 | 64 | 41 56
120 118,25 |121,75 91,75 | 98 865 94 | 81,25 | 90 72 | 82 {6156 | 74 | 51 66
130 (128 132 95,75 (102 905 | 98 | 8525 | 94 76 | 86 {655 | 78 |65 | 70
140 (138 142 105,75 {112 1005 | 108 | 95,25 | 104 86| 96 {755 | 88 |65 | 80
150 (148 152 115,75 (122 {1105 | 118 |105,25 | 114 96 |106 855 | 98 | 75 | 90
160 |[156 164 120,5 | 128 115,26 | 124 106 |116 | 955 |108 | 85 |100
Lingen {iber 160 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen.
Die handelsiiblichen Langen sind durch Angabe der Schaftiangen gekennzeichnet.
2Zwischenldngen sind moglichst zu vermeiden.
1) P = Gewindesteigung
2) Fir I =125 mm
3} Fiir 1256 <! = 200 mm
4) Fiir I > 200 mm
5) Aus herstellungstechnischen Griinden ist auf eine Lénge von 2 d unter Kopf die Toleranz + IT 15 zugelassen.
Der Schaftdurchmesser darf nach Wah! des Herstellers auch = Flankendurchmesser entsprechen.
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