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Webgarne aus Seide

DIN
60 550

Silk yarns for weaving purposes

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Webgarne und -zwirne aus Seide, dem
Erzeugnis des Seidenspinners (Bombyx mori), ohne Beimi-
schung anderer Faserstoffe.

Ersatz fir Ausgabe 10.63

Sie wird

a) mit mittlerer Drehung (moyens appréts):
Vordrehung 375 bis 450¢/m, Nachdrehung 250 bis
350 ¢t/m,

b) mit gewohnlicher Drehung (appréts ordinaires, strafi-

2 Begriffe VA h bis 700 Nachdrehung 475 bi
2.1 Haspelseide gg(r)dt;; g 990 bis 7001]m. Nachdrehuna ;
Durch gleichzeitiges Abhaspeln mehrerer Kokons her- oder '

gestelltes Filamentgarn und durch Drehen (Vordrehen,
Filieren) oder/und Zwirnen (Nachdrehen, Moulinieren) her-
gestellte Garne und Zwirne.

2.1.1 Grége

Produkt der ersten Verarbeitungsstufe der Seide. Sie wird
beim Abhaspeln der Kokons durch gleichzeitiges Vereini-
gen mehrerer Kokonfaden, die aus je zwei durch den Sei-
denbast (Serizin) miteinander verklebten und umhiiliten
Fibroin-Kapillaren bestehen, gebildet und besitzt keine
Drehung.

2.1.1.1 Doppi-(Douppion-)Grége

UngleichmaBige, ungedrehte Grége, die entweder aus dop-
pelten Kokons oder solchen vermischt mit normalen
Kokons gehaspelt wird oder die zwar aus normalen Kokons,
aber in einem besonderen Spinnverfahren zur Erzielung
des sogenannten Douppion-Effektes gewonnenwird. Unter
~Douppion-Effekt* versteht man das Auftreten unregel-
méBig verteilter, dickerer Stellen im Garn.

2,1.1.2 Poil

Gedrehte Grége; Drehungsrichtung S oder Z, Anzahl der
Drehungen bis 3000 ¢/m

2.1.1.3 Doppi-Poil

Gedrehte Grége mit Douppion-Effekt; Drehungsrichtung S
oder Z, Anzahl der Drehungen 160 bis 200 t/m

2.1.2 Trame

Aus zwei oder mehr ungedrehten, miteinander verzwirnten
Grégegarnen hergestellter Zwirn; Drehungsrichtung S,
Anzahl der Drehungen 100 bis 150 ¢/m

2.1.2.1 Doppi-Trame

Trame aus zwei Doppi-Grégegarnen; Drehungsrichtung S,
Anzahl der Drehungen =~ 120 ¢/m

2.1.2.2 Spezial-Trame

Trame mit schwécherer (weniger als 80 t/m) oder starkerer
(150 bis 2000 ¢/m) Drehung; Drehungsrichtung S

2.1.2.3 Krepp

Trame mit besonders starker Drehung (2000 bis 3500 ¢/m);
Drehungsrichtung S oder Z

2.1.3 Organzin

Aus zwei oder drei in Z-Richtung gedrehten, miteinander in
S-Richtung verzwirnten Grégegarnen hergestellter Zwirn

*) Vom 2. Juli 1969 und Ausfiihrungsverordnung zum
Gesetz iiber Einheiten im MeBwesen vom 26. Juni 1970

c) mit verstdrkter Drehung (forts appréts, stratorto):
Vordrehung 700 bis 800¢/m, Nachdrehung 600 bis
700 ¢/m hergestellt.

2.1.4 Grenadine

Aus zwei in Z-Richtung gedrehten, miteinander in S-Rich-
tung verzwirnten Grégegarnen hergestellter Zwirn mit
besonders starker Drehung: Vordrehung mehr als 800 ¢/m,
Nachdrehung mehr als 700 t/m

2.2 Gesponnene Seide
Aus Seidenabfilien hergestelltes Spinnfasergarn

2.2.1 Schappeseide (Florettseide)

Aus den Abfédllen der Kokonverarbeitung (Restkokons, feh-
lerhaften Kokons, Haspelabfallen) gesponnenes Garn und
daraus hergestellter Zwirn. Spinndrehung im Regelfall Z-
Richtung, Zwirndrehung S-Richtung

2.2.2 Bouretteseide

Aus den Abfallen der Schappespinnerei (Kammlingen usw.)
gesponnenes Garn, Spinndrehung im Regelfall Z-Richtung.

Die Anzahl der Drehungen je m (t/m) wird bei Schappe- und
Bouretteseide der Stapellange und dem Verwendungs-
zweck entsprechend vom Hersteller bestimmt, sofern nicht
in dieser Hinsicht besondere Wiinsche vom Besteller ge-
duBert werden.

3 Feinheitsbezeichnungen

Die Feinheit von Haspelseide wurde bisher als Titer im

Gewicht in g

Denier-System, Td = , die Feinheit von

Lange in 9000 m
Schappe- und Bouretteseide als metrische Nummer,

Lange in 1000 m B
m=————————angegeben. Nach dem Gesetz iiber
Gewicht in kg

Einheiten im MeBwesen *) (siehe auch 1SO 1144 - 1973) ist
als gesetzliche Einheit fiir die ldngenbezogene Masse
(Feinheit) von Garnen und verwandten Erzeugnissen nur
noch tex bzw. dtex nach dem internationalen Tex-System
zugelassen.

Fur Umrechnungszwecke gilt:

. Td 1000
Tt (Feinheit in tex) = —=—
9 Nm

In den nachfolgenden Tabellen sind daher in Klammern
noch die Umrechnungswerte in ,den“ bzw. Nm angegeben.

Weitere Einzelheiten siehe DIN 60 905 Teil 3und DIN 60 910.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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4 Handelsiibliche Feinheiten
4.1 Haspelseide
4.1.1 Grége

10dtex (8/10 den)
11dtex (9/11 den)
12dtex (10/12 den)
13dtex (11/13 den)
14dtex (12/14 den)
16dtex (13/15 den)
19dtex (16/18 den)
21dtex (18/20 den)
23dtex (20/22 den)
28dtex (24/26 den)
32dtex (26/30 den)
36dtex (30/34 den)
38dtex (32/36 den)
42dtex (36/40 den)
46dtex (40/44 den)
68dtex (60/66 den)

4.1.2 Doppi-Gréege

38dtex (30/40 den)

56dtex (40/60 den)

68dtex (50/70 den)

76dtex (60/80 den)

88 dtex (70/90 den)
100 dtex (80/100 den)
120dtex (100/120 den)
140dtex (100/150 den)
140 dtex (120/140 den)
150dtex (120/150 den)
170 dtex (140/160 den)
190 dtex (150/200 den)
190 dtex (160/180 den)
210 dtex (180/200 den)
230 dtex (200/220 den)
250 dtex (200/250 den)
260 dtex (220/240 den)

4.1.3 Poil

16dtex (13/15 den)
23dtex (20/22 den)

4.1.4 Doppi-Poil

120 dtex (100/120 den)

4.2 Trame und Spezial-Trame

16dtex X2 (13/15 den X 2)
23dtex X 2 (20/22 den X 2)
23dtex X3 (20/22 den X 3)
23dtex X4 (20/22 den X 4)

4.2.1 Doppi-Trame

120 dtex X 2 (100/120 den X 2)
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4.2.2 Krepp .
16dtex X 2 (13/15den X 2)
16dtex X 3(13/15denXx 3)
16dtex X 4 (13/15den X 4)
16dtex X 5 (13/156 den X 5)
16dtex X 6 (13/15 den X 6)
16dtex X 7 (13/16den X 7)
16dtex X 8 (13/15 den X 8)

16dtex X 9 (13/15 den X 9)
16 dtex X 10 (13/15 den X 10)
16 dtex X 11 (13/15 den X 11)
16dtex X 12 (13/15 den X 12)
23dtex X 2(20/22 den X 2)
23dtex X 3(20/22 den X 3)
23dtex X 4(20/22 den X 4)
23dtex X 5(20/22 den X 5)
23dtex X 6(20/22 den X 6)
23dtex X 7 (20/22 den X 7)
23dtex X 8 (20/22 den X 8)
23dtex X 9 (20/22 den X 9)
23 dtex X 10 (20/22 den X 10)
23dtex X 11 (20/22 den X 11)
23 dtex X 12 (20/22 den X 12)

4.3 Organzin

16dtex X 2 (13/15 den X 2)
16dtex X 3 (13/15den X 3)
23dtex X 2 (20/22 den X 2)

4.3.1 Grenadine

11dtex X 2 (9/11 den X 2)
12dtex X 2(10/12 den X 2)
14 dtex X 2(12/14 den X 2)
16dtex X 2 (13/15 den X 2)
23dtex X 2(20/22 den X 2)

4.4 Schappeseide
4.41 Einfache Garne

500 dtex (Nm 20)
340dtex (Nm 30)
250dtex (Nm 40)
200dtex (Nm 50)
170 dtex (Nm 60)
140 dtex (Nm 70)
125dtex (Nm 80)
110dtex (Nm 90)
100 dtex (Nm 100)
84 dtex (Nm 120) -
76dtex (Nm 130)
72dtex (Nm 140)
64 dtex (Nm 160)
56 dtex (Nm 180)
50 dtex (Nm 200)
48 dtex (Nm 210)
46 dtex (Nm 220)
42 dtex (Nm 240)
38 dtex (Nm 260)
36 dtex (Nm 280)
34 dtex (Nm 300)

4.4.2 Zwirne

100 dtex X 2 (Nm 100/2)
84 dtex x 2 (Nm 120/2)
72dtex X 2 (Nm 140/2)
50 dtex X 2 (Nm 200/2)
48 dtex x 2 (Nm 210/2)

4.5 Bouretteseide

680dtex (Nm 15)
620 dtex (Nm 16)
500dtex (Nm 20)

340dtex (\m 30)  Documents
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