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) Garne D N
Spinnfasergarne

Begriffe und Einteilung nach Herstellungsverfahren 60T |9600
el

Yarns; spun yarns; systems of concepts according to spinning processes

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fur alle Garne, die ganz oder teilweise aus Spinnfasern (gelegentlich auch Stapelfasern genannt) nach
DIN 60 001 Teil 1 und DIN 60 001 Teil 3 bestehen.

Die in dieser Norm festgelegten Begriffe sowie die vorgenommenen Einteilungen dienen dazu, die Art eines Garnes einheitlich
zu beschreiben und zu kennzeichnen.

2 Begriffe und Einteilung

Im Nachfolgenden sind nur jene Herstellungstechniken bei der Einteilung angefiihrt, deren Garne zum Zeitpunkt der Ausgabe
dieser Norm einen wesentlichen Anteil am Markt der Spinnfasergarne haben.

Nr Benennung Definition
1 Spinnfasergarn Ein Spinnfasergarn ist ein Garn aus Spinnfasern, das durch Verziehen und nach-
folgende Erteilung von Drehung oder andere, z. B. drehungslose Verfahren gebildet
wird.
1.1 Ringspinngamn Ein Ringspinngarn ist ein Spinnfasergarn, das nach dem Ringspinnverfahren her-
(auch Ringgarn) gestellt wird. Die Verfestigung des Garnes erfolgt durch echte Drehung aller Fasern

um die Lédngsachse des Garnes.

111 Kardiertes Garn*) Ein kardiertes Garn ist ein Ringspinngarn, das aus kardierter aber nicht gekammter
Baumwolle oder aus einer Mischung von nicht gekammter Baumwolle und Chemie-
fasern oder nur aus Chemiefasern in der Regel mit einer Linge bis etwa 60 mm
besteht. Die Vorbereitung des Garnes erfolgt durch Kardieren, Zusammenfassen
des Kardenvlieses zu einem Band und nachfolgendes Doublieren und Verziehen.

Anmerkung: In dem Garn kénnen auch andere Naturfasern als Baumwolle, z.B.
Flachs und Seide, enthalten sein.

11.2 Gekédmmtes Garn*) Ein gekdmmtes Garn ist ein Ringspinngarn, das aus gekammter Baumwolle oder aus
einer Mischung von gekdmmter Baumwolle und Chemiefasern mit einer Lange bis
etwa 60 mm besteht. Die Vorbereitung des Garnes erfolgt durch Zusammenfassen
von gekdmmten Bandern oder gekdmmten mit kardierten Bandern aus Chemie-
fasern und/oder anderen Naturfasern und dem nachfolgenden Doublieren und
Verziehen. Der wesentliche Unterschied zum kardierten Garn besteht in einem
zusatzlichen Kdmmprozess des Baumwollanteils.

Anmerkung: In dem Garn kénnen auch andere Naturfasern als Baumwolle, z.B.
Flachs und Seide, enthalten sein.

113 Kammgam Ein Kammgarn ist ein Ringspinngarn, das aus Faserbandern (Kammziige, Konverter-

bénder) aus gekammter Wolle oder einer Mischung von gekdmmter Wolle und

Chemiefasern oder nur aus Chemiefasern hergestellt wird.

Bei der Vorbereitung des Kammgarnes werden Faserbander nach dem Langstapel-

verfahren doubliert und verzogen.

Anmerkung: Im Kammgarn kdnnen auch andere Naturfasern, z.B. Tierhaare oder
Seide, enthalten sein.

Jede Art der Vervielfadltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

*) Diese Garne werden auch ,Dreizylindergarne* oder ,Kurzstapelgarne* genannt.
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Nr Benennung

Definition

114 Halbkammgarn

Ein Halbkammgarn ist ein Ringspinngarn, in der Regel grober als 50 tex, das aus einem
Faserband aus nicht gekdmmter Wolle oder einer Mischung von nicht gekdmmter Wolle
und Chemiefasern oder nur aus Chemiefasern hergestellt wird.
Halbkammgarn wird iber Krempein/Karden und mehrere Streckpassagen vorbereitet.
Anmerkung: im Halbkammgarn kdnnen auch andere Naturfasern, z. B. Tierhaare oder
Seide enthalten sein.
Halbkammgarne werden auch nach dem Umwindespinnverfahren hergestelit
(siehe Nr1.4)

1.1.5 Schappegarn

Ein Schappegarn ist ein Ringspinngarn, das aus gekammter Seide oder aus einer
Mischung von gekdmmter Seide und Chemiespinnfasern oder nur aus Chemiefasern mit
einer in der Regel mittleren Lange liber 85 mm besteht.

Bei der Vorbereitung des Schappegarnes werden Faserbander (Kammziige, Konverter-
béander, ReiBspinnbander) doubliert und verzogen.

1.1.6 Streichgarn

Ein Streichgarn ist ein Ringspinngarn, bei dem die Bildung des Vorgarnes im Gegensatz

zu allen anderen Ringspinngarnen durch Teilen eines Krempelflores erfolgt.

Anmerkung: Streichgarn wird auch nach dem Wagenspinnverfahren (Selfaktor) her-
gestellt.

1.2 Rotorgarn**)

Ein Rotorgarn ist ein nach einem Rotorspinnverfahren hergestelites Spinnfasergarn. Die
Verfestigung erfolgt durch echte Drehung in einem Rotor.

13 Luftdiisengarn

Ein Luftdisengarn ist ein nach dem Luft-Spinnverfahren erzeugtes Spinnfasergarn und
besteht aus einem ungedrehten Spinnfaserkern und aus den den Kern umschlingenden
Mantelfasern.

14 Umwindegarn

Ein Umwindegarn ist ein mittels einer Hohispindel mit einem Umwindefaden hergestell-
tes Spinnfasergarn. Der Kern des Garnes besteht aus Spinnfasern und ist ungedreht.
Der Umwindefaden (meist ein feines Filamentgarn) umwindet den Kern wendelférmig
und verfestigt so das Garn.

Anmerkung: Hier sind nicht die Umwindungsgarne nach DIN 60 900 Teil 1 gemeint.

1.5 Friktionsgarn**)

Ein Friktionégarn ist ein nach einem Friktionsspinnverfahren hergestelites Spinnfaser-
garn. Die Verfestigung erfolgt durch echte Drehung mittels Friktionsfladchen.

**) Diese Garne gehdren zur Gruppe der Offen-End-Garne (OE-Garne).

Zitierte Normen

DIN 60 001 Teil 1 Textile Faserstoffe; Naturfasern
DIN 60 001 Teil 3  Textile Faserstoffe; Chemiefasern
DIN 60900 Teil 1  Garne; Technologische Einteilung, Begriffe

Erlauterungen

Diese Norm wurde im ArbeitsausschuB ,Textilterminologie (TT.2)* des TEXTILNORM erarbeitet.

Im Zuge der Uberarbeitung der Normen der Reihe DIN 60 900 erwies es sich als sinnvoll, als Erganzung zu DIN 60 900 Teil 5, der die

texturierten Filamentgarne behandelt, einen weiteren Teil 6 nur fiir Spinnfasergarne zu erarbeiten.
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