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Textilmaschinen D | N
Arbeitsvorgdnge an Webmaschinen —
61040

ICS 01.040.59; 59.120.30 Ersatz fur
Ausgabe 1982-03

Deskriptoren: Textilmaschine, Webmaschine, Arbeitsvorgang
Textile machinery — Working processes at weaving machines

Matériel pour l'industrie textile — Processus de travail & métiers a tisser

Vorwort
Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuf3 "Webereimaschinen" erstellt und zur Herausgabe als Norm freigegeben.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Méarz 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel geandert.
b) Inhalt vollstandig Uberarbeitet und dem neuesten Stand der Technik angepaBt.

Frithere Ausgaben
DIN 61040: 1962-11, 1982-03

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Begriffe fiir Arbeitsvorgdnge an Webmaschinen fest, um eine einheitliche Sprachregelung zu
erreichen.

2 Arbeitsvorgédnge

Der Begriff "Arbeitsvorgdnge an Webmaschinen" beinhaltet neben dem "Weben" (Verkreuzen von Faden der
Fadensysteme Kette und Schu3 nach einer bestimmten Ordnung, "der Gewebebindung”, zu einem Gewebe)
auch vor- oder nachgeschaltete Arbeitsvorgange wie "Auf- und Abristen" sowie "Einstellen”, "Beobachtung",
"Pflege" und "Wartung".

Tabelle 1 enthalt eine Unterteilung der Arbeitsvorgénge.
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Tabelle 1

Nr Benennung Definition

241 Arbeitsvorgange "Auf- und Abristen"

2141 Webmaschine vorrichten Zusammenfassung aller Arbeitsvorgdnge zur
Ausstattung der Webmaschine mit Kett- und
SchuBmaterial beim Neueinrichten, bei Kett-
oder Artikelwechsel.

21.1.1 Ketteinlegen Einbringen eines Webkettbaums in die Web-
maschine; mit Geschirr (Kettfadenwéchter mit
Lamellen, Webschafte mit Weblitzen und
Webblatt), beim Neueinrichten oder beim
Kettwechsel mit Geschirrwechsel (2.1.1.1.4)
oder ohne Geschirr beim Kettwechsel durch
Anknoten (2.1.1.1.6).

21.1.1.1 Kettbaum einlegen Einlegen des Webkettbaums in die Kettbaum-
lager der Webmaschine.

21.1.1.2 Kette einziehen (in der Webmaschine) Einziehen der Kettfaden des eingelegten Kett-
baums in die Weblitzen und das Webblait
(Ublicherweise nur in Jacquardwebereien beim
Neueinrichten oder Artikelwechsel (2.1.1.1.5),
gegebenenfalls auch in Schwerwebereien).

21.1.1.3 Lamellenstecken Aufstecken der Kettfadenwéachterlamellen auf
die Kettfaden und Kontaktschienen (bei Verwen-
dung offener Lamellen).

21114 Kettwechsel mit Geschirrwechsel (z. B. bei Einlegen einer Webkette in die Webmaschine.
Artikelwechsel) Bei der Webkette sind die Kettfaden in die
Weblitzen der Webschéfte sowie das Webblait
und gegebenenfalls die auf den Lamellen-
schienen aufgereihten Lamellen eingezogen.
Verbinden der Webschafte mit der Fachbilde-
einrichtung, Befestigen des Webblattes in der
Webmaschinenlade, Befestigen der Lamellen-
schienen in ihren Fuhrungsorganen und An-
schlieBen an die Webmaschinensteuerung.

21.1.1.5 Artikelwechsel Wechsel des auf der Webmaschine befindlichen
Artikels, bei dem mindestens einer der folgen-
den Parameter verandert wird:

— SchuB3- bzw. Kettgarn (Farbe, Feinheit, Struk-
tur, Fibrillenzahl, Drehung, Zwirnstufe, Effekte
usw., Rohstoff);

— Fadendichte;
— Gewebebindung;
— Gewebebreite;

— usw.

21.1.1.6 Kettwechsel durch Anknoten Auswechseln eines abgewebten Webkettbaums
gegen einen vollen und Verbinden der noch in
der Webmaschine befindlichen Kettfaden mit
den Kettfaden des neuen Webkettbaums, wobei
die Webschafte mit den eingezogenen Web-
litzen, die Lamellenschienen mit den einge-
zogenen Lamellen und das eingezogene Web-
blatt in der Webmaschine verbleiben.

(fortgesetzt)
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