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. DIN
Gewebebindungen 61101

Allgemeine Begriffe Grundbindungen Teil 1

Weaves; general terms, basic weaves Mit DIN 61 101 Teit 2
Ersatz fir DIN 61 101

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
ISO 3572-1976, siehe Erlduterungen.

1 Zweck und Anwendungsbereich

oder einer Webmaschine) hergestellt wird durch Verkreuzung von Kettfaden
mit SchuBfaden, normalerweise im rechten Winkel zueinander.

>
L Diese Norm enthilt allgemeine Begriffe zur Beschreibung von Gewebebindungen und definiert diedrei Grundbindungen.
8
€Y 2 Aligemeine Begriffe
Qg
go
2= Nr Benennung Definition
A
gg 21 Gewebe Ein textiles Flachengebilde, das (durch Weben auf einem Handwebstuhl
Sz ‘
& Q

2.2 Kette Gesamtheit der Faden, die bei der Herstellung eines Gewebes in Langsrich-
tung (Warenlaufrichtung) verlaufen.

22.1 Kettfadendichte Anzahl der Kettfaden je Zentimeter

23 SchuB Faden, die bei der Herstellung eines Gewebes in Querrichtung verlaufen.
2.3.1 SchuBfadendichte Anzahl der SchuBféden je Zentimeter

2.4 SchuBeintrag Ein einzelner oder mehrere SchuBfaden, die durch eine SchuBeintragsvor-

richtung 2zwischen zwei aufeinanderfolgenden Ladenanschléagen, d.h.
wihrend eines Webzyklus, in das Gewebe eingetragen werden.

2.5 Rechte Gewebeseite Die im Gebrauch sichtbare Seite eines Gewebes.

Anmerkung: Wennbeide Gewebeseiten gleich sind, kann jede von ihnen
als ,rechte Seite” angesehen werden.

26 Linke Gewebeseite Die der rechten Gewebeseite entgegengesetzte Seite.
2.7 Fadenverkreuzung Die Verkreuzung von Kett- mit SchuBfaden liber- und untereinander.
2.8 Bindung Die Art der Verkreuzung von Kett- mit SchuBfiaden in einem Gewebe.

Anmerkung: Es gibt drei Grundbindungen: Leinwandbindung, K&per-
bindung und Atlasbindung (siehe Abschnitt 3).

29 Bindungsrapport Die kleinste Anzahi von Kett- und Schuffaden, die fiir ein Bindungsmuster
bendtigt wird.

210 Flottierung Eine Fadenlange zwischen benachbarten An- oder Abbindungen.
Anmerkun g : Die Linge einer Flottierung wird bestimmt durch die Anzahl
der Kettfiden, die ein SchuBfaden iiberdeckt, oder durch die Anzahl der
SchuBfédden, die ein Kettfaden iiberdeckt.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

211 Bindungspunkt Die Stelle, an der ein Kettfaden mit einem SchuBfaden eine Verkreuzung
bildet.
212 Anbindung Anbinden zu langer SchuBflottierungen oder Verbinden verschiedener

Gewebelagen durch Anbinden der Unterkette an den Oberschu8.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

Gegenliber der im Jahre 1974 zurickgezogenen Norm
DiN 61 101, Ausgabe Mai 1946x, Inhalt vollstandig lGber-

arbeitet und aufgeteilt in Teil 1 und Teil 2.

Anderung Januar 1979:

Textilnorm, NormenausschuB Textil und Textilmaschinen im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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213

Abbindung

Abbinden zu langer Kettflottierungen oder Verbinden verschiedener
Gewebelagen durch Abbinden der Oberkette an den UnterschuB.

2.14

Kopergrat

Eine diagonale Linie, die durch die Bindung gebildet wird.

Anmerkung: Der Buchstabe S oder Z ist zur Bezeichnung der Richtung
des Kopergrates zu benutzen.

2.15

Patronenpapier

Papier mit waagerechten und senkrechten Linien, das zur Darsteliung von
Bindungen, Schafteinziigen, Schaftfolgen und Webeblatteinziigen geeignet
ist. Das Patronenpapier hat eine gleichabsténdige oder ungleichabsténdige
Linierung in Kett- und SchuBrichtung, die durch stdrkere Linien in Blocke
von passender GroBe unterteilt ist.

2.16

Bindungspatrone

Die Darstellung einer Bindung auf Patronenpapier.

Anmerkung: Ein iiber einem SchuBfaden liegender Kettfaden wird
iiblicherweise durch Einsetzen eines Zeichens in ein Rechteck bzw. Quadrat
des Patronenpapiers dargestellt, d. h. eine solche Kennzeichnung bedeutet
,Ketthebung“, und ein unausgefiilltes Rechteck bzw. Quadrat bedeutet
,Kettsenkung®.

1217

Erster Kettfaden

Der erste Kettfaden links in einem Bindungsrapport.

2.18

Erster SchuBfaden

Der unterste SchuBfaden in einem Bindungsrapport.

219

Darstellung des
Gewebeschnittes

Eine Zeichnung, die die Verkreuzung eines Kett- oder SchuBfadens, von
der Schnittseite des Gewebes gesehen, zeigt.

Beispiele:

Gewebeschnitt R Gewebeschnitt
in Kettrichtung in SchuBrichtung

Anmerkung: Wenn verwendet, soll der Gewebeschnitt in Kettrichtung
an der linken Seite und der Gewebeschnitt in SchuBrichtung unten auf der
Bindungspatrone dargesteilt werden. Zugehdrige Kett- oder SchuBfédden
miissen gekennzeichnet oder numeriert werden. Die rechte Seite des
Gewebes soll im Gewebeschnitt in Kettrichtung links und im Gewebeschnitt
in SchuBrichtung oben dargestelit werden.

2.20

Steigungszahl

Die Anzahl der SchuBfaden, um die ein Bindungspunkt auf dem n&chst-
folgenden Kettfaden hochriickt.

2.21

Schafteinzugspatrone

Darstellung der Anordnung, in der die Kettfaden durch die Litzen der Webe-
schiafte gezogen werden.

222

Darstellung der Schaftfolge
(Schniirung)

Anordnung der Schafthebungen bei aufeinanderfolgenden SchuBeintragen
zum Weben eines bestimmten Musters.
Sie dient a) zur Bestimmung der Form und der Teilung der Kurvenscheibe
in einer Exzenter-Webmaschine,
b) zur Durchfilhrung des Kartenschlagens bei Verwendung einer
Schaftmaschine

2.23

Darstellung des Blatteinzuges

Einzugsart der Kettfaden im Webeblatt.
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