DEUTSCHE NORM Januar 1993

Walzlager DIN
Schulterkugellager 615
Rolling bearings; Magneto-type ball bearings Ersatz fir Ausgabe 04.59
Roulements; Roulement a billes et a épaulement
MaBe in mm
1 Anwendungsbereich und Zweck aus Kupfer-Zink-Legierung (Kurzzeichen Y nach DIN 623
) ) . . Teil 1) und Toleranzklasse P6:
Diese Norm legt MaBe, Gewichte und Kurzzeichen fur
Schunerkuge"ager fest. SChUHel’kuge”ager DIN 615 - E 15 Y/ P6
Schulterkugellager sind im Gegensatz zu Rillenkugel- r r
lagern zwischen Innen- und AuBenring trennbar und da- 25 is
her dort einzusetzen, wo aus Griinden des Einbaues eine ” f’w'
solche Trennung vorteilhaft ist. <
Sip
w <
A r

2 MaBe, Bezeichnung s || 72s
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend N1 ©® K
zu wahlen. Die angegebenen Gewichte sind Durch-
schnittsgewichte, die sich je nach dem inneren Aufbau

bei Schulterkugellagern verschiedener Hersteller andern N

kénnen. 3

Bezeichnung eines Schulterkugellagers von d=15mm
Bohrungsdurchmesser, D =35mm AuBendurchmesser

und B=8mm Breite (Kurzzeichen E 15) mit Blechkafig B
Iig T'3S Gewicht
d D7) B Tos Tas kg Kurzzeichen
min. min. =

3 16 5 0,15 0,1 0,005 E3%)

4 16 5 0,15 0,1 0,005 E4%)

5 16 5 0,15 0,1 0,005 E5™)

6 21 7 0,3 0,15 0,011 E6%)

7 22 7 0,3 0,15 0,013 E7

8 24 7 0,3 0,15 0,016 E87)

9 28 8 0,3 0,15 0,023 E9")
10 28 8 0,3 0,15 0,022 E10%)
11 32 7 0,3 0,15 0,029 E117)
12 32 7 0,3 0,15 0,028 E12
13 30 7 0,3 0,15 0,022 ENBE)
15 35 8 0,3 0,15 0,034 E15
15 40 10 0,6 0,3 0,058 BO157)
17 40 10 0,6 0,3 0,055 L177)
17 44 11 0,6 0,3 0,075 BO177%)
19 40 9 0,6 0,2 0,048 E19%)
20 47 12 1 0,6 0,089 E20%)
20 47 14 1 0,6 0,1 L 20
20 52 15 1,1 0,6 0,14 M 20
25 52 15 1 0,6 0,12 L 25
30 62 16 1 0,6 0,21 L 30

*) Die AuBenmaBe dieser Schulterkugellager und/oder die MaBe flr r stimmen nicht mit DIN 616, Ausgabe 02.73,
Uberein.
) Die AbmaBe des AuBendurchmessers D stimmen nicht mit DIN 620 Teil 2 Uberein (siehe Abschnitt 4 a)).
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Seite 2 DIN 615

3 Werkstoff

Ringe und Kugeln aus Walzlagerstahl nach DIN 17 230.
Kafig nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung unter Beachtung von DIN 623 Teil 1.

4 Ausfiihrung
a) Fur alle Schulterkugellager sind die AbmaBe des AuBendurchmessers App,, und Apg = 0 bis +0,010 mm.
b) Toleranzen (mit Ausnahme von Ap,, und Ap) nach DIN 620 Teil 2.
¢) Kantenabstande nach DIN 620 Teil 6.
d) Radiale Lagerluft fur alle SchulterkugellagergréBen: 0,030 bis 0,060 mm.

e) Bei axialer Belastung des Schulterkugellagers kann die Gesamtbreite des Lagers gréBer sein als die Breite der
Ringe. Fur die Gesamtbreite des Schulterkugellagers gelten dann die in DIN 620 Teil 2 fir Kegelrollenlager festge-
legten Toleranzen A+

f) Kéfigbauart nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung unter Beachtung von DIN 623 Teil 1.

g) Schulterkugellager werden in der Regel ungefettet, und mit einem Konservierungsmittel gegen Korrosion geschutzt,
geliefert.

h) Innenring mit Kugelkranz ist vom AuBenring trennbar. Diese Elemente eines Schulterkugellagers durfen nicht mit
den Elementen anderer Schulterkugellager vertauscht werden.

5 Temperatur-Einsatzbereich
Schulterkugellager nach dieser Norm sind im ungefetteten Zustand von - 40 °C bis +120 °C einsetzbar.

Zitierte Normen

DIN 616 Waélzlager; MaBplane fur duBere Abmessungen

DIN 620 Teil 2 Walzlager; Walzlagertoleranzen; Toleranzen flir Radiallager

DIN 620 Teil 6 (z.Z. Entwurf)  Walzlager; Walzlagertoleranzen; GrenzmaBe fliir Kantenabstande

DIN 623 Teil 1 Bezeichnung fur Walzlager; Allgemeines, Lagerreihenzeichen fir Kugellager, Zylinderrolleniager und
Pendelrolleniager

DIN 17 230 Walzlagerstahle; Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen

DIN 620 Teil 1 Walzlager; MeBverfahren fur MaB- und Lauftoleranzen
DIN 5418 Walzlager; MaBe fir den Einbau
DIN ISO 76 Waélzlager; Statische Tragzahlen; Identisch mit ISO 76 : 1987

Friihere Ausgaben
DIN 615: 11.32, 10.37, 0740, 08.42, 04.59

Anderungen

Gegenlber der Ausgabe April 1959 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Normbezeichnung wurde geandert.
b) Die Kantenabstande wurden in Ubereinstimmung mit ISO 582 : 1979 und DIN 620 Teil 6 (z. Z. Entwurf) geéndert.
c) Die Werkstoffbeschreibung wurde vervollstandigt.
d) Eine Ausfuhrungsbeschreibung wurde aufgenommen.

Erlauterungen

Durch die erfolgte Anpassung der Kantenabstande an DIN 620 Teil 6 (z.Z. Entwurf) entstehen keine Austauschbarkeits-
probleme, sofern die Hohlkehlen der AnschluBteile nach DIN 5418 ausgefiihrt sind.
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