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1. Zweck

Die Verschiedenartigkeit der Ndhlochdurchmesser und Lochmittenabstdnde (Lochbilder) bei Kndpfen gleicher Gréfle
bedingt unnétig oft Umstellungen der Stichweite an den Knopfann&hmaschinen und damit Zeitverlust. Da diese Unter-
schiede modisch- und werkstoffbedingt sind, ist es nicht mdglich, die jetzt benutzten zahlreichen Lochbilder durch
eine begrenzte Anzahl genormter Lochbilder mit FestmaBen fir Ndhlochdurchmesser und Lochmittenabstand zu ersetzen.
Es ist aber mdglich, mit einer begrenzten Anzahl von Stichweiten auszukommen und dadurch Umstellzeiten an den
Ndhmaschinen zu sparen.

Die vorliegende Norm gibt an, innerhalb welcher Grenzen der LochbildmaBle d,, e, und e; die Verwendung der zu-
gehdrigen Stichweite e; an der N&hmaschine moglich ist. Die Gestaltung des Lochbildes im einzelnen ist dem Her-
steller Uberlassen, jedoch diirfen die fiir d,, e, und e; angegebenen Grenzmafle nicht unter- bzw. Uberschritten werden
(sieche auch Erléuterungen).

2. Begriff
Unter Stichweite wird die an der Knopfann@hmaschine eingestellte Grofe e, der seitlichen Bewegung der N&hnadel
bzw. der Knopfklammer verstanden.

2.1. Stichweite
Zweilochknépfe Vierlochknépfe
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Der Néhlochmittenabstand e, ist nicht genormt. Er ist gleich der Summe der jeweils gewdhlten Gréfien der Mafie dyund e,.
Tabelle 1. Zweilochknépfe Tabelle 2. Vierlochknépfe
Stichweite | gilt fir Grenzmafle empfohlen Stichweite | gilt fir Grenzmafie empfohlen
e fir Knopf- e for Knopf-
1 d, e, e durchmesser 1 d, e, e3 durchmesser

EinstellmaB3| . max. min. d; )3 Einstellmaf3| . max. min dy 1) 3

3 1,6 1,4 4,6 bis 10 28 1,6 1,2 4,4 bis 11

35 18 1,7 53 Uber 10 bis 20 32 1,8 1,4 5 Uber 11 bis 22

4 2 2 é Uber 20 bis 30 37 2 17 57 Uber 22 bis 34

4,5 2,2 23 6,7 Ober 30 4,2 2,2 2 6,4 - Uber 34

Bei Bestellung und Llieferung von Kndpfen, deren MaBe fisr die Ndhlochbilder innerhalb der in dieser Norm dafiir
angegebenen Grenzmafe liegen, so daf sie mit einer der genormten Stichweiten angendht werden kdnnen, ist aufier
dem Knopfdurchmesser die in Betracht kommende genormte Stichweite und die DIN-Nummer anzugeben, z. B.

Stichweite 3,5 DIN 61 577

1) Knépfe, die als Unterkndpfe dienen sollen, sind mit der Stichweite des entsprechenden Oberknopfes besonders zu
bestelien.

?) Umrechnung der in den Tabellen angegebenen Knopfdurchmesser in engl. und frz. Linien siehe DIN 61 575.
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Textilnorm, Fachnormenausschuf3 Textil- und Textilmaschinenindustrie im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Erliuterungen

Die vorliegende Norm geht von dem Grundgedanken aus,
daf unterschiedliche Abmessungen fiir die Lage der Nah-
16cher durch entsprechende VergroBerung des N&hloch-
durchmessers ausgeglichen werden kdnnen. Es ist nur dafir
zu sorgen, daB die Nadel der N&hmaschine unbedingt in
die Néhldcher einsticht und nicht etwa auf den KnopfkSrper
auftrifft. Die Nahnadel darf auf auBierhalb des Mittelpunktes
der N&hlocher einstechen, d. h. die in dieser Norm an-
gegebenen MafBe fir die Stichweite e; brauchen nicht gleich
dem Nahlochmittenabstand e4 zu sein, der gleich der Summe
der jeweils fir Néhlochdurchmesser d, und Stegbreite &,
gewdhlten Abmessungen ist. Innerhalb der fir d;, e5 und e;
angegebenen Grenzen kdnnen also die Ndhlochbilder frei
gestaltet werden.

Beispiele

a) Ein Knopf soll eine médglichst kleine und unauffdllige
Lochung erhalten. Man wird deshalb den kleinsten zu-
lassigen Lochdurchmesser d, aus der Tabelle entnehmen.
Der Abstand der Lochmitten e, muf3 in diesem Falle
gleich der Stichweite e; sein, damit die Grenzmafie fir
e, und ez nicht Uber- bzw. unterschritten werden. Fir
einen Néhlochdurchmesser d, = 1,6 mm eines Zweiloch-
knopfes muB der Knopfhersteller einen Lochmitten-
abstand e, = e; = 3mm wdahlen. Dann wird e; = e, — d
=3-16=14 und e =6 + dy =3+ 1.6 =46mm,
d. h. gleich den in der Tabelle angegebenen Gubersten
Grenzmafien fir e, und e3.

b) Ein modischer Zweilochknopf mit 22 mm Durchmesser soll
eine grofie auffallende Bohrung mit moglichst breitem
Steg zwischen den Nahléchern erhalten. Man widhit den
tochdurchmesser z. B. mit 4 mm. Die grofite zuldssige
Stegbreite e, ist 2mm. Der Abstand der Né&hlochmitten
wird damit gleich d, + ey = 4 + 2 = 6 mm. Obwohl damit
der Ndahlochmittenabstand um 2 mm gréfler ist als die
zugehdrige Stichweite e; = 4 mm, |&Bt sich der Knopf mit
der genormten Stichweite anndhen, da das Grofitmafs

von e, nicht iberschritten wurde, die Kleinstmafe fir dy
und ey jedoch Gberschritten werden kdnnen, soweit dies
mit Ricksicht auf Herstellung und Aussehen des Knopfes
moglich ist.

Eine Knopffabrik mdchte zur Rationalisierung der Lager-
haltung einen Unternéhknopf mit einem Lochbild her-
stellen, das zu allen genormten Stichweiten paft. Dabei
darf z. B. beim Vierlochknopf die Stegbreite e, nicht
groBer sein als das kleinste in der Tabelle genannte
Grenzmaf, ndmlich 1,2 mm. Fir den Abstand e; zwischen
den duBeren N&hlochréndern ist das gréBte hierfir in
der Tabelle angegebene Maf3 zu wdhlen, also 6,4 mm.
Daraus ergibt sich:

Ndéhlochdurchmesser  dy = 0,5 (63 — e} =
0.5 (64 — 1,2) = 2,6 mm,

Nahlochmittenabstand e, = 0,5 (63 + &) =
05(64 +1,2) =38mm,

[

—

d) Ungenavuigkeiten in der Stellung der Ndhlocher, also
z. B. Abweichungen des Lochbildzentrums gegeniiber der
Knopfmitte, missen durch entsprechende Vergrofierung
der Nahlochmindestdurchmesser ausgeglichen werden,
Man wird z. B. bei einem Hemdenknopf mit 11 mm Durch-
messer fir die genormte Stichweite e; = 3,5 mm einen
Ndahlochdurchmesser dy von 2 oder sogar 2,2 mm an
Stelle des Mindestmafes 1,6 mm vorsehen, um die Un-
genavigkeit aufzufangen, die bei der Fertigung dieses
Massenartikels aufireten kdnnen.

Bei Beriicksichtigung der in den Tabellen angegebenen
Grenzmafe ist es also moglich, Kndpfe mit verschiedenen
Lochbildern mit der gleichen genormien Stichweite an-
zunéhen. Dazu miissen natirlich die Néhmaschinen auch auf
die genormten Stichweiten eingestellt sein und nicht etwa
auvf das zuféllig vorliegende Lochbild eines Knopfes. Der
Hinweis auf die genormte und beim Anndhen zu verwen-
dende Stichweite ist deshalb bei Bestellung und Lieferung
von Kndpfen von wesentlicher Bedeutung und sollte keines-
falls unterbleiben.
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